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Anvandningsinstruktion

Den tekniska informationen i denna handbok beskriver de grundldggande punkterna i Viegas anvand-
ningsteknik avseende metallrdr i installationssystem. Informationen om produkterna, deras egenska-
per och anvandningstekniken &r ocksa baserad pa de standarder som géller i Europa och/eller Tysk-
land.

Textavsnitt markta med en asterisk (*) dverensstdmmer med de tekniska bestdmmelserna i Europa/
Tyskland. Dessa ska ses som rekommendationer om tilldmpliga nationella krav saknas. Relevanta
nationella lagar, standarder, foreskrifter, normer och andra tekniska bestammelser har foretrade fram-
for de tyska/europeiska riktlinjerna i denna handbok: Informationen som ges har &r inte bindande for
andra lander och regioner och bér, som namnts, betraktas som ett stdd.
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1 Dricksvatteninstallation

Underlag

Bra dricksvatten ar en forutsattning for var halsa. Det innehaller nédvandiga
mineraler och spardmnen och anvands fér matlagning, rengoring av foremal
och kroppsvard. Det gemensamma malet for konsulter, installatorer och leve-
rantorer ar att det vid varje tappstélle ska finnas tillrackligt mycket dricksvat-
ten av god kvalitet. Men dricksvatten ar ett livsmedel, vars kvalitet kan forst6-
ras. Dess beskaffenhet &ndras i dricksvatteninstallationer, till exempel genom
materialkontakt, uppvarmning eller stillestand, med bakterietkning till foljd.

Fig.D—1

| Tyskland drabbas ca 30 000 personer av legionarssjukan varje ar. Med en
dodlighet p& mellan 10 och 15 % sé innebar det ungefar 3000 dédsfall om
aret. | andra lander ligger siffran for antalet insjuknade per en miljon inneva-
nare betydligt lagre: 34,1 (Spanien), 19,2 (Danmark), 17,9 (Nederlanderna)
och 16,9 (Frankrike).

| alla 1&nder finns det regelverk fér sékerstallande av férsérjningen och mot-
tagning av god vattenkvalitet for att problem ska undvikas. Genom EU till-
kommer det I6pande nya regelverk som kompletterar eller ersatter de natio-
nella. Ett bra exempel &r den tekniska rapporten "Recommendations for pre-
vention of Legionella growth in installations inside buildings conveying water
for human consumptlon" (Rekommendationer fér att forebygga tillvaxt av
Legionella i installationer i byggnader dar vatten for mansklig fértaring trans-
porteras). Och med EN 806 togs ett stort steg mot ett gemensamt underlag
fér dricksvatteninstallationer i Europa. Utveckling av den hér typen goér det
nodvandigt att regelbundet kontrollera reglerna for sddan teknologi och att
snabbt bdrja anvand dem i praktiken. Exempelvis har av hygieniska orsaker
den torra tathetskontrollen blivit standard i storre installationer, exempelvis pa
sjukhus och hotell, i Tyskland. Aven spolningen av installationen sker nu sa
sent som mgjligt.
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Skulle man sammanfatta alla skyddsatgarder for dricksvatten i en enda
mening, sa skulle den lyda sa har:

»Planering och installation bér leda till sma rérmatt.«

»Varje del av en installation bér anvindas en gang i veckan nér den har
fyllts for férsta gangen eller bér undvikas.«

»Vidare bér dven kontinuerliga temperaturer mellan 25 till 55 °C undvikas
under drift.«

Som redan namnts kravs det en omfattande kunskap for att utféra bra dricks-
vatteninstallationer. EN 806 och EN 1717 &r exempel pa de anstrangningar
som gors for att skapa enhetliga standarder for installationer och for att
skydda dricksvattnet i hela Europa. Det har kapitlet sammanfattar de vikti-
gaste atgérderna for att bibehalla vattenkvaliteten. Har ges en 6verblick éver
relevanta aspekter pa korrekt planering, utférande, idrifttagande och drift av
dricksvatteninstallationer. Men de aktuella, nationella kraven har alltid fore-
trade framfér dem som nédmns har. Medarbetarna pa Viega stoder aven fack-
mannen i sitt dagliga arbete.

Besparingspotential

Rent vatten &r nagot valdigt fint. Det &r inte 6verallt som det finns i tillrécklig
mangd. Andd méste man avvaga hur besparingsatgarder paverkar vattenkva-
liteten. Redan idag kraver hygieniker att allt vatten i byggnader som anvands
i medicinskt syfte ska bytas ut tre ganger i veckan.

Foérutom att spara vatten star dven atgéarder for energireducering i fokus. En
lag vattentemperatur utgér namligen en risk for tillvaxt av legionellabakterier,
sa det géller att forsoka hitta en optimal medelvdg mellan hélsoskyddet och
energibesparingen.

Vattenbesparing kon-
tra hygien

15



' Radets direktiv
98/83/EG av den

3 november 1998 om
kvaliteten pa vatten
avsett att konsumeras
av manniskor

Kontrollera uppsatt-
ningen,

Anvandning
otillaten!

DIN EN 806-2
pkt. 5.1
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Planering

Férordning om vatten fér manskligt bruk

Den andrade dricksvattenférordningen, som definierar minimikraven pa vat-
ten fér manskligt bruk, tradde i kraft 1998". Med “manskligt bruk” avses allt
vatten som anvénds som dryck, fér matlagning, for tillredning av mat eller
andra dndamal i ett hushall. De gréansvarden som géller vid alla tappstéllen,
dar vatten hamtas for ovanstaende d&ndamal, méaste féljas, oavsett om det ror
sig om varmt eller kallt vatten. Inom ramen f6r planeringen av en dricksvat-
teninstallation maste foljande temaomraden stammas av med den lokala vat-
tenleverantodren:

Husanslutning
Vem installerar?
Agaren?
Material? Nominell diameter?
Var sker inféringen i fastigheten?

Méataranléaggning/huvudavstangningsanordning
Vem installerar?
Méatarstorlek?
Backventil?

Tryck
Minimiférsorjningstryckets niva/var mats den?
Maximalt vilotryck?

Dricksvattnets beskaffenhet
Eventuella materialbegrasningar

Rérmaterial

De material och produkter som anvands maste uppfylla de nationella kraven.
Endast kvalificerad fackpersonal far utféra arbeten pa husinstallationer. Enligt
EN 12502 maste bland annat drickvattnets kvalitet beaktas redan i plane-
ringsfasen. Alla rérmaterial har anvandningsbegransningar, som i regel visser-
ligen inte paverkar den avsedda driften, men skulle kunna paverka vid sér-
skilda atgéarder, sdsom vid stotdesinfektioner. Darfér rekommenderar vi att i
tveksamma fall ta kontakt med tillverkaren av komponenterna.

Blyrér

Nar EU:s dricksvattendirektiv kom ut ar 1998 boérjade den 15-ariga Gver-
gangsperioden for att byta ut gamla system av blyrér. For 2013 aviserades
det nya gransvardet for bly pa 10ug/| i hela Europa. Det kan inte efterféljas
varken med forkalkade blyledningar eller genom dosering av korrosionsihibi-
torer. Detta betyder som regel att hela roérledningssystemet av bly byts ut.
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Material utan begransningar
Utan vattenbegransningar far foljande rérmaterial resp.
system anvéndas enligt nationell kontroliméarkning

Rostfritt stal Viega Sanpress/Sanpress Inox
Invandigt fértennt koppar
Plastrér

Kopparrdr och -presskopplingar kan som regel anvédndas i alla dricksvatten.
Eventuella existerande nationella regleringar skall beaktas.

om pH-vardet ar >7,4 eller
om pH-vérdet ligger mellan 7,0 och 7,4 och inte dverskrider TOC-véardet
1,5mg/l.

Vid ett pH-véardet pa < 7,0 far inte kopparrér anvandas.

Foérzinkat jarn
Bor enligt EN 12502 endast anvéandas for kallt dricksvatten eftersom man
maste rakna med en hogre korrosionsrisk fran 35 °C.

Utbéver detta géller féljande begrénsningar for det har materialet:

om baskapaciteten KB uppgér till 8,2 - 0,5 mol/m3 och samtidigt
syrakapaciteten KS uppgér till 4,3 - 1,0 mol/m3.
De 6kade kraven pa forzinkningen maste uppfyllas.

Kombination av olika material

Anvéandningen av olika material i dricksvatteninstallationen uppfyller de tek-
niska kraven. Exempelvis kan ror av koppar, invandigt fdrtennad koppar, rost-
fritt stdl och PE-X kombineras med varandra. Beakta EN 806-4 och EN 12502
vid kombinationer av ror av férzinkat jarn med andra rormaterial.

Stérre komponenter och apparater
av koppar, kopparlegeringar, férzin-
kad koppar och kopparlot far inte
placeras i flddesriktningen framfér
sadana av forzinkat jarn. Som déver-
gang mellan rostfritt stal och forzin-
kat stal rekommenderas Gvergangs-
stycken av kopparlegeringar och
sarskilt rédgods, vars l1angd motsva-
rar minst rérets diameter. Darigenom
reduceras mangden kontaktkorro-
sion, beroende pa vattnets kvalitet.

Fig. D—3

EN 806-4
pkt.5
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Undvikande av stenbildning

Hart till mycket hart dricksvatten reducerar livslangden pa apparater och
komponenter i en dricksvatteninstallation. Dessutom &kar energiférbruknin-
gen avsevart, eftersom kalkavlagringar pa varmestavar hindrar varme-
overforingen. Darfor ar atgarder for delvis avhardning av dricksvatten bade
ekonomiskt och ekologiskt férsvarbart i sddana fall. Beroende pa vilket forfa-
rande som anvands kan det vara lampligt att hoja pH-vardet till cirka 7,7. Da
uppnas samtidigt en korrosionsskyddande verkan.

Rekommenderad behandlingsmetod fér att férebygga kalkuppbyggnad beroende pa
kalciumkoncentrationen och temperaturen anges i den tyska standarden DIN 1988-200,

tabell 6:
1
Ty§k lag . Kalciumviktkoncentration [mg/I] Atgarder vid t <60°C Atgarder vid t 260°C
»Tvatt- och rengo- 80
ringsprodukter, §7« <
Motsvarar ungefar Inga Inga

héardhetsomrade 1 och 2
80 till 120 ;
Motsvarar ungefar hardhetsomrade 3

120
Motsvarar ungefar hardhetsomrade 4!

Inga, stabilisering
eller avhérdning
Stabilisering eller
av-hérdning rekom-
menderas

Stabilisering eller av-
hérdning rekommenderas

Stabilisering eller
avhardning

Tab. D—1

Viegas rérsystemsfilosofi

Materialrekommendationer

Husanslutningsledningar och markdragna tomtledningar av PE
Presskopplingar av rédgods — korrosionsfria (Geopress)
Snabbt, sdkert och vaderoberoende skapande av férband

Inkommande vatten

Med Geopress

18
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Kallarférdelar- och stigarledningar av metall
God formstabilitet vid liten arbetsinsats vid fastsattning
Liten atgang av isoleringsmaterial tack vare en liten utvandig diameter
Liten langdutvidgning vid uppvarmning
Bearbetning med ett enda pressverktyg upp till DN 100
Platsbesparande

Dricksvattenférdelare
med Sanpress

Fig.D—5

Vaningsplansférdelning fér PE-Xc-rér
Valfritt med inbaddat, svetsat aluminiumskikt
Aven med PE-skyddsrér som skydd mot kondensvatten
For skarvfri dragning fran rulle pa ragoly, i reglade vaggar och i
installationsvaggsteknik
Vid installationsvaggsteknik och i torra utrymmen med pa stickmatt
férmonterade, ljudfrikopplade armaturanslutningar i enkel-, serie- eller
ringledningssystem

19



Installation av badrum

Hygieniskt lamplig pla-
cering av grenledningar

EN 806-5
punkt 7

20
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Rérledningsutférande och vattenvéxling

Praktisk erfarenhet visar att i individuella matarledningar (grenledningar) vid
ofta anvanda tappstéllen i bostadshus behéver man inte férvanta sig nagon
mikrobiell férorening som kan utsatta systemet for fara. | byggnader som
inte anvands for boende bor detta bedémas separat i varje enskilt fall.

| figuren ovan visas en typisk dricks-
vatteninstallation i en lagenhet.
Standarrér anvands vid tappstéllen
som tvattstall och dusch. Daremot
anvands badkaret (ocksa utrustat
med dusch) mera séllan och bér
darfor kopplas till tvattstéllet via ett
seriekopplat rér. Detsamma galler
anslutningar till bidé och tvattmaskin.
Den senare installeras ofta men
anvands inte senare i lagenheten.

Fig.D—7

Férdelning av tryckférluster

Tack vare den exakta berdkningen av tryckférlusterna i systemet skapas aven
férutsattningarna for ett optimalt ljudskydd. Via avstédngningsarmaturer med
liten tryckforlust, sdsom kulventiler, kan en extra tryckpotential anvéndas.
Andra méjligheter 6ppnas dven bland annat genom valet av elektroniskt,
istallet for hydrauliskt, styrda genomstrémningsvarmare eller utlopps-
armaturer med ett 1agt minimiflédestryck. Anvand hellre tillverkarrelaterade
tryckforluster an schablonriktvarden i regelverken.

Enligt EN 806-5 har en dricksvatteninstallation endast avsedd drift om ett
vattenvéxling gérs minst inom 7 dagar (=1x/7d). Detta avser fullstandigt
vattenvaxling pa alla delstrackor och i dricksvattenvarmare.

For dricksvattenhygienen ar det viktigt med bland annat en optimal lednings-
styrning till tappstallen som anvénds séllan. Integrera sddana stéllen i instal-
lationen pa ett sadant satt, att ett regelbundet byte av vattnet sakerstalls,
aven om de bara anvands séllan, till exempel vissa arstider. Det dstadkoms
genom inkoppling av tappstéllena i serie- eller ringledningssystem.
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Till tappstéllen som anvénds sallan hor:

Tradgards- eller garageledning

Gast-toalett

Pentry

Seriemonterad tvéattanldggning, till exempel i sportanlaggning
Bidé

Monterat tappstélle for tvattmaskin

Tappstalle fér slanganslutning i toalettanlaggning
Utslagsvask

Pafylinings- och témningsledning for varmeanlaggning

Serie- och
ringledning

;;I || ” ” ” | | | ” ” ” ” ” For sékert vattenvaxling

Fig.D—8 Fig.D—9

Dricksvattenkvalitet i brandslacknings- och brandskyddsanlaggningar
Brandsléacknings- och brandskyddsanlaggningar ar viktiga sékerhetstekniska
anordningar. Om sadana anlaggningar ar inopkopplade med dricksvattensys-
tem och vattenomsattningen inte &r tillracklig, s uppstéar det hygieniska pro-
blem. Sa ar nastan alltid fallet. Darféor maste brandslacknings- och brand-
skyddsanlaggningar separeras fran dricksvatteninstallationer och sékras
enligt regelverket.

Beréakning av rornéat

Malet med att berdkna rornatet (till exempel enligt EN 806-3) ar att fa till stdnd  EN 806-3
en felfri funktion med ekonomiskt IGnsamma ledningsdiametrar. Minimala rér-

diametrar och korta grenledningar leder till korta uppehallstider for dricksvatt-

net i installationen. Dessa mojliggér det nédvéandiga vattenutbytet vid mini-

merad vattenfdrbrukning.

vattenvéxlingen

Serieledningar till tappstallen med frekvent anvandning kan sakerstalla den
nodvandiga vattenvaxlingen ekonomiskt ocksa i armaturerna framfor med lag
anvandningsfrekvens. Om en huvudférbrukare inte &r placerad vid slutet av
en serieledning uppnas samma skyddsmal med en ringledning. Med de har
installationssatten racker det vid nyttjandeavbrott att endast genomféra en
spolning for hand eller genom ett spolningssystem.
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Tappstille
Med litet dédutrymme

Tappstéllen fér prov-
tagning

Konfiguration for
orientering och omfat-
tande tester

Samlings- och dréne-
ringsror bor ocksé tes-
tas

om det finns séddana

Nationellt reglerat i
Tyskland t.ex.
DVGW W 551

se sida 59 ff.

0=
orienterande under-
sokning

W=

kontinuerlig undersok-

ning
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Visign for Care — hygienisk spolfunktion

For att forhindra stillastdende vatten med atféljande mikrobiell férorening
maste séllan anvanda sektioner i rorsystem genomspolas regelbundet. Mano-
verpanelen »Visign for Care« ar utrustad med en hygienisk spolfunktion, som
registrerar intervallet under vilket inget vatten har férbrukats och utldser en
spolning efter en individuellt programmerbar tidsperiod.

Installation och uppgradering & méjlig for Viega dolda spolcisterner med
dubbelspolningsteknik i seriekopplade eller ringkopplade rérstammar, om en
230 V-anslutning och ett tomror for styrkabeln finns att tillga.

gl
Do

B
—

G_—_-_—_-_

Fig. D— 10

Provtagningsstéllen

Kvalitetskontroll av vatten pa sjukhus, hotell etc. gor tappstallen for provtag-
ning meningsfulla. Det ar klokt att planera ett antal provtagningspunkter i
komplexa rorsystem, t.ex. grenror i kéllare, stigrér och grenror for vaningsdis-
tribution. Fig. D-4 ger exempel pa provtagningspunkter.

e i

W 1) W ©

I

@ orienti el hungen
W) weiterflihrende Untersuchungen

Fig. D— 11
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Oversikt 6ver hygienmedveten planering och utférande
Féljande kriterier ska beaktas vid planeringen av dricksvatteninstallationer:

Val av material enligt EN 12502
Anvéandning av produkter med godkanda kontroliméarken
Faststéllande av minimal vattenvolym (utnyttja tryckpotentialen)

Planering av maximalt maéjligt avstand mellan dricksvattenledningar
(kallt) och varmekallor

Séakerstallande av tillrécklig isolering av dricksvattenledningar (kalla och
varma) i kanaler och nedsénkta innertak

Séakerstallande att apparater for efterbehandling av dricksvatten (kallt)
inte installeras i utrymmen med temperaturer >25 °C

Séakerstallande av nominell temperatur vid uppvarmningen och férdel-
ningen av dricksvattnet

Sékerstéllande av hydraulisk utjamning i cirkulationssystemet

Montering av sérskilda provtagningsventiler i offentliga byggnader

Val av enskilda sakerhetsanordningar

Avstaende, om majligt, fran membranexpansionskarl i anlaggningar med
varmt dricksvatten

Minimering av stillastdende vatten, undvik till exempel bypasstrackor
och témningsledningar, planera inte in nagra reserver

Avskiljning av déda strackor pa befintliga anlaggningar
Avskiljning av brandsléckningsledningar fran dricksvattenledningar
Torra tathetsprov rekommenderas (se sida 25) i nya installationer for att

sakerstélla vattenbyte var 7:e dag i perioder mellan vata vattentryckstes-
ter och vanlig drift
Langa stagnationer (> 7 dagar) i kombination med kontinuerliga temperaturer ~ EN ?(06'4
mellan 25 och 55 °C maste undvikas! e
Installationsanlaggningar for dricksvatten bestar av en mangd enskilda kom-
ponenter. Férutom rérledningssystemet, ar sakringen av armaturerna och de
6vriga komponenterna sarskilt viktiga, enligt EN 1717.
Friflodesventil med
backventil

Med provtagningsventil

Fig. D— 12
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Undvik vattenrester i
komponenter

Risker vid arbeten pa
gamla anlaggningar

EN 806-4
punkt 6.3.5
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Installation

Férvaring och montering

Alla komponenter i en dricksvatteninstallation skall levereras till byggplatsen i
hygieniskt korrekt skick. | tillverkningsprocesserna féredras numera torra tat-
hetskontroller for att kunna utesluta en mikrobiell risk i produkterna. Med vat-
tenrester i en armatur efter en tathetskontroll med vatten &r det mdjligt att en
tillvaxt av mikroorganismer framjas just under langa forvaringstider under som-
marmanaderna. Dricksvatteninstallationen i en klinik maste exempelvis sedan
2006 langtidsdesinficeras.

Ror, pressdelar och armaturer bor alltid lagras s& att det sakert kan uteslutas
att smuts och smutsvatten tranger in. Genom byggfaserna som ofta héller pa
en langre tid ar annars risken stor att en mikrobiell kontaminering sker i kom-
ponenterna redan innan anlaggningen tas i drift.

Viegas ror levereras forslutna med
pluggar sa att transporten kan ses
som séker ur hygienisk sikt. Skydds-
lock for forslutning av stigarledningar
ar nédvandiga under monteringen
eftersom man alltid maste rékna med
att torrt cementdamm o.dyl. tranger
in dar, sarskilt i kanaler. Aven om
dylikt normal varderas som okritiskt
ur mikrobiologisk sikt, kan anda spol-
ningsinsatsen blir ganska omfattande for att rengéra komplexa rérledningsnéat
fran séddant som trangt in.

| motsats till detta kan reparationsarbeten eller anlaggningsutdkningar vara
betydligt mer kritiska ur hygienisk sikt. En kvalificerad montdr bor veta att han
rengor hdnderna noggrant efter arbeten t.ex. pa ett befintligt draneringssystem,
innan han fortsatter att arbeta p& en dricksvatteninstallation. Riskerna for
dricksvattenkvaliteten och darmed for hdlsoaspekten skall darfér varderas mer
kritiskt under arbetet p& gamla anlaggningar eller vid driftsavbrott &n vid instal-
lationsarbeten i nya byggnader. Pa det har sattet skall dven kravet pa lokalt
begrénsade reparationer tolkas gallande desinfektionen av komponenter, vilka
byggs in i befintliga ledningar. Darfor skall t.ex. presskopplingar tas ut ur origi-
nalférpackningen férst omedelbart innan anvandningen och kraver dérmed
ingen desinfektion.

Fig. D— 13
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Tathetsprov vatt EN 806-4
Tillvagagangssatt punkt 6
Provtryck
— Nominella bredder < DN 50 Pmax = 0,3 MPa (3 bar)

— Nominella bredder DN 50 — DN 100 pax = 0,1 MPa (1 bar)
Manometrar med en avlasningsexakthet pa 100hPa (0,1 bar) i indike-
ringsomradet skall anvandas

Nar provtrycket har uppnatts ar provtiden 10 minuter.

Under provtiden gérs en synkontroll av alla svets-, 16d-, press-, kldm-,

insticks-, lim- och skruvférbindelser.

Om ett lackage faststélls under provtiden skall belastningsprovet upprepas
efter reparationen.
Nar tathet har faststéllts ar installationen klar f6r provtryckning.

Tathetprov torrt

Tyvarr har den ar provningsmetoden annu inte tagits med i EN 806-4. Darfor
rekommenderar vi efterfoljande provningsmetod enligt nationellt regelverk
Sverige AFS 2006.

N&r monteringen har avslutats men innan idrifttagningen kontrolleras forst
installationens tathet och i ett andra steg gors ett belastningsprov.

For tathets-/belastningsprovet skall féljande medier anvéndas
oljefri tryckluft
inerta gaser — t.ex. kvéve, koldioxid
Inert gas med 5 % vate i kvéve - vid forfarande for lackagelokalisering

Genom sékerhetstekniska anordningar, t.ex. tryckreducerare pa kompresso-

rer maste det sdkerstallas att det foreskrivna provtycket inte éverskrids.
— | i

Fig. D— 14
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Tillvagagangssatt
Provtryck p = 150hPa (150 mbar) — manometrar med en avlésningsex-
akthet pa 1hPa (1 mbar) i indikeringsomradet skall anvandas - de kénda
u-rérsmanometrarna och stigror ar tillatna
Nar provtrycket har uppnatts ar provtiden for anlaggningar med en ror-
ledningsvolym < 100 liter minst 120 minuter — per ytterligare 100 liter led-
ningsvolym skall provtiden férlangas med 20 minuter.

Alla installationskomponenter maste vara dimensionerade for provtrycket
eller skall demonteras innan provningen.

Téathetsprovningen borjar efter att provtrycket har uppnatts, hdnsyn maste tas
till en rimlig vantetid fér anpassningen av mediumtemperaturen till omgiv-
ningstemperaturen.

Om ett tryckfall faststélls under provningstiden skall lackaget atgardas och
tathetsprovet upprepas. Efter faststalld tathet for installationen gors belast-
ningsprovet.

Idrifttagning

Allmanna regler
Innan anléggningen fylls forsta gdngen skall ett tathets-/belastningsprov
goras.
Installationen eller delavsnitt av den bér fyllas férs omedelbart innan den
normala driften.
Om starten av driften fordrdjs eller inte dger rum i full omfattning, boér
hygieniska risker uteslutas genom att se till att vattenbytet ar tillrackligt
baserat pa spolningsplaner eller automatiska spolningsystem, proceduren
skall dokumenteras.
Planeringsunderlagen (rérledningsutforande etc.), protokoll t.ex. fran tat-
hets- och belastningsprov, spolning och undervisning skall dverlamnas till
idkaren tillsammans med bruksanvisningarna.
Idkaren skall géras uppmarksam pa att ett regelbundet, fullstandigt vat-
tenbyte &r nddvandigt, t.ex. tre ganger i veckan i byggnader med medi-
cinsk anvandning.
Faran for en mikrobiell belastning/kontaminering genom for laga tempera-
turer i varmvattnet och f6r hdga temperaturer i kallvattnet skall framstéllas
for idkaren.
Idkaren bor fa en underhallsplan och erbjudas ett underhallsavtal.
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Desinfektion

Fér komponenter i dricksvatteninstallationer som rér och kopplingar ar livs-
langden vid normalt nyttjande mer an 50 ar. Under den har tiden leder de
processer som oundvikligen dger rum inom dricksvattenomradet for metaller,
elastomerer och plaster till ett “dldrande”, utan att nagra skador sker.
Oxidativ stress, t.ex. genom hégdoserade desinfektionsmedel, kan dock
accelerera den hér aldrandeprocessen och t.o.m. leda till att produkten slutar
fungera.

Gladjande nog sker sddana hdga doseringar av desinfektionsmedel endast
vid haverier och darmed séllan. For att pa lang sikt ha en felfri beskaffenhet
pa vattnet, maste dock alltid orsaken till problemen faststéllas och atgardas.
En varaktig desinfektionsframgang som uteblir ar alltid ett sakert tecken pa
att den egentliga kontamineringskallan varken har hittats eller atgardats. Prin-
cipiellt galler darfor

Alla material som fér nérvarande anvénds for dricksvatteninstallation foér
komponenter sdsom rér och kopplingar kan desinficeras med de tillatna
desinfektionsmedlen i de angivna koncentrationerna, pa den angivna
tiderna och vid de medtagna temperaturerna.

Aven komponenter med elastomerer for titningselement kan desinficeras
sasom anges nedan. Vid kontakt p& en stor yta for en elastomer skall till-
verkarens uppgifter och krav beaktas.

Som skydd mot for langa inverkanstider skall installationen spolas efter
varje desinfektion sa lange tills vattenkvaliteten motsvarar det ej desinfi-
cerade dricksvattnet igen.

Alla atgérder skall dokumenteras och dokumentationen skall arkiveras av
idkaren.

Om de ovan angivna ramvillkoren féljs, anses komponenter i dricksvatten-
installationen vara tillrackligt besténdiga &ven vid en desinfektion.

Risk dldrande material

EN 806-4
punkt 6.3
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Installation med
Sanpress Inox
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Ekonomin i rérsystem

Valet av ratt rormaterial till en dricksvatteninstallation sker utifran tekniska och
ekonomiska aspekter. Férutom langtidssakerheten och dricksvattenhygienen
har &ven aspekterna med monteringsvéanlighet och ekonomi en stor betydelse.

Med avseende pa hantering och monteringstid erbjuder presstekniken de
stérsta ekonomiska férdelarna; andra vésentliga faktorer ar tillgangligheten,
bredden i sortimentet samt kostnaden for dragningen och fastsattningen av
rérledningarna. Inom omradena for férdelningsledningar i kéllare och stigar-
ledningar ar rérledningar av metall att féredra framfor plastror.

Fig. D— 15

Fordelarna ar:

Mindre platsbehov fér Iangdexpansion

Minimalt arbete for bagrér och kompensatorer

Besparing av fastmaterial

Lagre krav nédr det géller forebyggande brandskydd

Mindre arbete med varmeisolering, d& réren har tunnare vaggar (marks
sérskilt vid stora rérdiametrar)

Figur D-15 visar de olika arbetsinsatserna vid atgarder for utjamning av olika
materials langdexpansion. Rérledningar av metall har klara fordelar har.
Samma sak géller aven for arbetsinsatsen vid fastsattning, som utgér endast
50 % eller mindre i jamférelse med plastrér inom omrédena kallarfordelar-
och stigarledningar.
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Daremot kravs det endast sma rérdiametrar och korta rérlangder pa vanings-
planen och i férvaggar. Darfor blir Iangdexpansionen liten och arbetsinsatsen
med fastsattningen minimal vid golvdragna rérledningar.

Kombinationen av bada systemen — killarledningar och stigarledningar av

metall samt fordelningsledningar av plast pa vaningsplan — ger de storsta
mojliga férdelarna betraffande montering och ekonomi.

Langdutvidgning av
rérledningar

of
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Fig. D— 16

Foéljande har ocksa paverkan pa ekonomin:

Inkdpspriset for roren, fastelementen och isoleringen

Monteringsarbetet (materialberoende) inklusive 16n- och I6nebikostnader
Rordiametrar, arbetsinsatsen vid fastsattning och utjamning av langdex-
pansionen vid uppvarmning

Kontrollerad sékerhet och kvalitet p& produkterna — SC-Contur
Verktygskostnader

Lagerhallning

Snabb tillganglighet hos leverantdren
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Oversikt 6ver rérsystem av metall

Med DVGW-godkénnande och SC-Contur

Fig. D—17

Sanpress Inox

Ror Rostfritt stal
Presskopplingar Rostfritt stal 15—108 mm
For alla dricksvatten utan begransningar
Hogsta materialkvalitet

Fig. D— 18 Fig. D— 19

Sanpress Profipress

Ror Rostfritt stal Ror Koppar

Presskopplingar Rédgods 12-108 mm Presskopplingar Koppar 12—-108 mm

For alla dricksvatten utan begransningar Observera restriktioner fér anvéndning till
dricksvatten!

Hog kloridbesténdighet
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Systembeskrivning

Sanpress Inox/Sanpress Inox XL

Avsedd anvandning
Systemet har tagits fram for
Dricksvatten som inte &r begrénsat av villkoren i den europeiska
dricksvattenférordningen
Drifttemperatur 85°C; Tmpax=110°C
Drifttryck Pmax < 16 bar

Skydda systemkomponenterna mot hoga kloridkoncentrationer fran
saval mediet som yttre paverkan. For att skydda ror av rostfritt stal mot
skador ska de varken forvaras pa betonggolv eller dras Gver lastkanter.
Blandade installationer &r tillatna, oberoende av flodesriktning.

Fore du anvander Sanpress Inox/Sanpress Inox XL pa nagot annat satt
an de som beskrivs har ska du kontakta Viegas kundtjéanst.

Ror av rostfritt stal

Med pressanslutningar
av rostfritt stal

Standardstorlekar
12 - 54mm

XL-storlekar

64,0 - 108,0mm

med kompressionsring
och tatningselement
av EPDM

Fig. D—20 Fig. D — 21

Fig. D— 22
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Rormaterial

Identisk med Sanpress
EN 10312

Presskopplings-
material

Tatningselement

Leveransskick

Registreringar

System

Nominella matt [mm]

Sanpress Inox
Sanpress Inox XL

32
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Tekniska data
Sanpress Inox och Sanpress Inox XL ror av rostfritt stal ar lasersvetsade led-
ningsror av korrosionsfast rostfritt stal.

Materialnummer 1.4401 (X5 CrNiMo 17-12-2), med 2,3 % Mo for 6kad
besténdighet; med gula proppar for identifiering

Materialnummer 1.4521 (X2 CrMoTi 18-2), PRE-véarde 24,1; med grona
proppar for identifiering

Rostfritt stal

EPDM, svart; (etylenpropylendiengummi); upp till 110 °C; inte bestandigt mot
I6sningsmedel med kolvaten, klorerade kolvéaten, terpentin eller bensin

Stanger p& 6 m langd, med blank utvéndig och invandig yta
Roérandarna forsedda med plasthatta
Alla ror ar mérkta och kontrollerade med avseende pa tathet

Roérmaterial-Nr. 1.4401:
DVGW Godkénnande: DW-8501BL0551 15 -54mm
DW-8511BQ0245 64,0 - 108,0mm

Rérmaterial-Nr. 1.4521: DVGW Godkannande: DW 8501 BS 0376 (15 -108,0 mm)

15/18/22/28/35/42/54
64,0/76,1/88,9/108,0

Sanpress Inox ror

Volym per Vikt per 16p- Vikt per Material,
dxs I6pmeter rér meter ror 6 m stang Storlek presskopplingar
[mm] [I/m] kg/m] [ka]

15x1,0 0,13 0,35 2,10
18x1,0 0,20 0,43 2,55
22x1,2 0,30 0,65 3,89
28x1,2 0,51 0,84 5,02 Standard Rostfritt stal
35x1,5 0,80 1,26 7,55
42x1,5 1,19 1,52 9,13
54x1,5 2,04 1,97 11,83
Sanpress Inox XL rér
64,0 x 2,0 2,83 3,04 18,24
76,1 x2,0 4,08 3,70 22,20 XL Rostfritt stal
88,9x2,0 5,66 4,34 26,00
108,0x 2,0 8,49 5,30 31,80

Tab. D—2
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Sanpress/Sanpress XL

Avsedd anvandning
Systemet har tagits fram for
Dricksvatten som inte &r begrénsat av villkoren i den tyska dricksvat-
tenférordningen
Drifttemperatur 85°C; Tmax=110°C
Drifttryck Pmax < 16 bar

Skydda mot hoga kloridkoncentrationer fran saval mediet som yttre
paverkan. Blandade installationer &r tilldtna, oberoende av flodesriktning.
Fore du anvander Sanpress XL pa nagot annat satt an de som beskrivs
héar ska du kontakta Viegas kundtjénst.

ROr av rostfritt stal
och presskopplingar
av rédgods

Standardstorlek
12 - 54 mm

XL storlekar

76,1 =108 mm

med skarring och
EPDM-tatningselement

Sanpress

Presskopplingssystem
med ror av rostfritt stal

Presskopplingar
av rédgods med
EPDM-tatning
12 =54 mm

Alla storlekar med
SC-Contur

Fig. D— 25
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Rormaterial

Ref.-standard EN 10312

Presskopplings-
material

Tatningselement

Leveransskick

Registreringar

System

Nominella matt [mm]
Sanpress Inox

Sanpress Inox XL

34
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Tekniska data

Ror av rostfritt stal, tunnvaggade och korrosionstaliga ror av rostfritt stal
Materialnummer 1.4401 (X5 CrNiMo 17-12-2), med 2,3 % Mo for dkad
bestandighet; med gula proppar for identifiering
Materialnummer 1.4521 (X2 CrMoTi 18-2), PRE-varde 24,1; med gréna
proppar for identifiering

Roédgods

EPDM, svart; (etylenpropylendiengummi); upp till 110 °C; inte bestandigt mot
I6sningsmedel med kolvéaten, klorerade kolvaten, terpentin eller bensin

Stanger pa 6 m langd, med metallisk blank utvandig och invandig yta
Rérandarna férsedda med plasthatta
Alla ror &r kontrollerade med avseende pa tathet och markta.

Standig kvalitetskontroll sker, saval egen som genom materialkontroll-
myndigheten NRW.

Rormaterial-Nr. 1.4401: DVGW Godkannande:

DW-8501AP3032 12 = 54mm

DW-8501AT2348 76,1 -108,0mm
Rormaterial-Nr. 1.4521: DVGW Godkannande:

DW-8501BS0377 12 -108,0mm
EN 10088: allmant krav pa svetsade, cirkelformade ror av rostfritt stal.
DVGW-arbetsbladet W 541: ror av rostfritt stal for dricksvatteninstallationer
DVGW-kontrollméarke TS 233 (N 012)

12/15/18/22/28/35/42/54
76,1/88,9/108,0

Sanpress-ror

Vikt per 16p-

Volym per meter Vikt per Material,
dxs I6pmeter rér roér 6 m stang Storlek presskopplingar
[mm] [1/m] kg/m] [ka]

12x1,0 0,08 0,27 1,60
15x1,0 0,13 0,35 2,10
18x1,0 0,20 0,43 2,55
22x1,2 0,30 0,65 3,89 .
Standard Roédgods
28x1,2 0,51 0,84 5,02
35x1,5 0,80 1,26 7,55
42x1,5 1,19 1,52 9,13
54x1,5 2,04 1,97 11,83
Sanpress XL-rér
76,1x2 4,08 3,70 22,20
88,9x2,0 5,66 4,34 26,00 XL Rédgods
108,0x 2,0 8,49 5,30 31,80
Tab. D—3
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Profipress/Profipress XL

Avsedd anvandning
Kopparrdr och kopplingar kan ofta anvéndas utan restriktioner till dricks-

vatten, om
pH-vérdet ar 7,4 eller hogre, eller om
TOC-vardet inte Overstiger 1,59/l vid pH-nivaer mellan 7,0 och 7,4 Tein'k pa vattenkvalite-
ten!
Systemet har tagits fram for
Drifttemperatur <85°C; Tax = 110°C
Drifttryck Pmax = <16 bar
Kopparkomponenter far inte installeras uppstroms fran galvaniserade F8lj flddesregeln
jarnmaterial.

Fore du anvander Profipress pa nagot annat satt &n de som beskrivs har
ska du kontakta Viegas kundtjanst.

Profipress kopplingar

Standardstorlekar
12 -54mm

XL-storlekar

64 — 108 mm

med kompressionsring
och tatningselement

i EPDM

Fig. D— 26 Fig. D— 27

Kopplingar

Med press- och
ganganslutning

Alla storlekar med
SC-Contur

Fig. D— 28
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Tekniska data

Rérmaterial Anvand uteslutande kopparrér enligt EN 1057 (Minsta vaggtjocklek, se
Tab. D-4).
Presskopplings- 12 -108,0mm av koppar
material . . .
Presskoppling med géngad anslutning
— 12 -54mm rédgods
— 64,0-108,0 mm koppar
Tatningselement EPDM, svart; (etylenpropylendiengummi); upp till 110 °C;

inte bestandigt mot I6sningsmedel med kolvaten, klorerade kolvaten, terpen-
tin eller bensin.

Registreringar Profipress med SC-Contur DVGW-regnr DW 8511 AP 3139
System Profipress XL DVGW-regnr DW 8511 AT 2347
Storlekar [mm]

Profipress 12/15/18/22/28/35/42/54

Profipress XL 64,0/76,1/88,9/108,0

Godkanda kopparror

Volym per 16p- Vikt per
meter I6pmeter Vikt per Material,
dxs ror ror 6 mstang  Storlek  presskopplingar
[mm] [1/m] lkg/m] [kdl
12x0,8 0,09 0,25 1,54
12x1,0 0,13 0,39 1,54
15x1,0 0,13 0,39 1,96
18x1,0 0,20 0,48 2,38
22x1,0 0,31 0,59 2,94
28x1,0 0,53 0,76 4,54
28x1,5 0,49 1,11 5,55 Standard Koppar
35x1,2 0,84 1,13 6,80
35x1,5 0,80 1,41 7,05
42x1,2 1,23 1,37 8,21
42x1,5 1,2 1,70 8,50
54x1,5 2,04 2,20 13,21
54 x2,0 7,97 2,91 14,55

XL storlekar

64,0 x 2,0 2,83 3,47 17,34
76,1x2,0 4,08 4,14 20,72
XL Koppar
88,9x2,0 5,66 4,86 24,30
108,0x 2,5 8,33 7,37 36,87
Tab. D —4
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Anvandningsteknik

Isolering*

1 Dricksvatteninstallation ~Anvandningsteknik

Beroende pa tillampning och rérmaterial &r isolering, rorlaggning och fastsatt-
ning av roren enligt tekniska bestdmmelser nédvandigt av foljande skal:

Skydd mot kondensbildning
Férhindrande av utvandig korrosion
Bevarande av dricksvattenkvaliteten
Begransning av varmeforluster

Forhindrande av uppkomst av oljud pa grund av lAngdexpansion
Skydd mot att tryckslag 6verfors till byggnadskonstruktionen

Ingen 6verféring av flédesljud

Isolering av dricksvattenledningar (kallt)

Dricksvattenledningar (kallt) maste isoleras som skydd mot uppvarmning och

kondensvatten.

Dra ledningarna sé att det finns ett tillrackligt stort avstand till alla varmekal-
lor, som till exempel rérledningar, skorstenar och varmeanlaggningar. Om
detta inte &r mojligt, sa ska kallvattenledningarna isoleras pa ett sadant sétt
att dricksvattenkvaliteten inte paverkas av uppvarmning.

Riktvarden for isoleringsskiktets tjocklek - kallvatten
Monteringssituation

Fritt dragna rérledningar i ett uppvarmt rum

Fritt dragna rorledningar i ett ouppvarmt rum

Rérledningar i kanal utan rérledningar som blir varma
Rérledningar i kanal bredvid rérledningar som blir varma
Rérledningar i murskara, stigarledningar

Rérledningar i vaggurtag bredvid rérledningar som blir varma

Rérledning pa betonggolv
Tab. D—5

Rékna om isolerings-
Isoleringsskiktets tjocklek 9

M 1 skiktets tjocklek,
e relaterad till en dia-
4 meter d = 20 mm,
vid annan varmeled-

9 ningsférméaga

4

13

4

13

4
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DIN EN 806-2
pkt. 13
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Anvindningsteknik avseende metallrér i installationssystem - 3:a utgdvan

Isolering av dricksvattenledningar (varmt)*
Vardena i tabellerna nedan géller minimering av varmeavgivningen fran varm-
vattenledningar enligt EnEV (tysk energibesparingsférordning).

Beakta de nationella regelverken.

Isoleringslagrets minsta tjocklek

Isoleringsskiktets minimitjocklek
Typ av ledningar/armaturer relaterad till en virmelednings-
formaga péa 0,035 W/mK

1 Innerdiameter upp till 22 mm 20mm

2 Innerdiameter 6ver 22 mm till 35 mm 30mm

3 Innerdiameter éver 35 mm till 100 mm Samma som innerdiametern
4  Innerdiameter éver 100 mm 100mm

Ledningar och armaturer enligt raderna 1 — 4:
— | vagg- och takgenomféringar
5 - ledningars korsningsomraden
- Pa ledningsférbindelsepunkter
— Vid centrala ledningsnatférdelare

50 % av kraven enligt
raderna 1 -4

Rorsystem fran centralvarmeanlaggningar i enlighet
6 med Eaderna1 till 4 som monteirades mellan 1/2 kraven frén rad 1 till 4
uppvarmda rum med olika anvandare efter att den

hér férordningen bdérjade galla
7 Rorsystem i enlighet med rad 6 i golvkonstruktioner 6mm

Kylférdelnings- och kallvattenledningar, samt armatu-
rer for ventilationsteknik- och klimatkylsystem

Tab. H—1

8 6mm

Detta géller inte fér varmvattenledningar i hem, dar rérens innerdiameter
understiger 22 mm, eller om varmvattencirkulation har en kompletterande elek-
trisk uppvarmning.

Skydd mot oljud

Oljud i dricksvatteninstallationer harror framst fran kopplingar och sanitetsob-
jekt. Oljudet kan spridas i form av ljudvagor genom rérsystemet och 6verféras
till byggnadskonstruktionen, som sedan alstrar det luftburna oljudet.

Foljande atgarder kan hjalpa till att forhindra det:
Anvandning av kopplingar med 1ag ljudniva
Reducering av vattentrycket
Lamplig fastséattning av réren
Beaktande av minimiavstand mellan rér med avseende pa langdexpan-
sion
Roren férses med ljudisolerande element for att skydda mot att trycks-
lag 6verfors till byggnadskonstruktionen



vie ga 1 Dricksvatteninstallation ~Anvandningsteknik

Brandskydd*

Om roérledningar dras genom tak och vaggar med olika brandavsnitt, sa
maste atgarder vidtas for att forhindra att eld och rék Gverfors under en
definierad tidsrymd. Exempelvis rorhylsor av stenull har visat sig vara
utmarkta; de mojliggor dven en korrekt avskiljning av rérledningarna fran
byggnaden.

Steptec installations-
kanal

Skydd mot brand-
spridning

En sluten takkonstruk-
tion med schakt fyllt
med ror isolerade med
stenull i gipskartong-
hélje

Fig. D— 30

Aven om det inte dr nédvandigt med nigot avstdnd mellan rérledningarna,
rekommenderas ett minsta mellanrum p& ca 20 mm mellan de isolerade
réren. Samma géller for en dppen kanal som sténgs av en gjuten betongfor-
segling.
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Anvindningsteknik avseende metallrér i installationssystem - 3:a utgdvan

Langdexpansion - kompenserande delar

Varmeexpansioner i installationssystemen skapar starka spénningar i rérled-
ningar och apparatanslutningar. Vid valdigt l&nga rorstrackor ska det darfor
monteras antingen expansionsutjamnare eller kompensatorer.
Expansionsutjamnare ar ledningsstrackor med U- eller Z-formade bagrér som
tack vare sin l&ngd och sitt fastsattningssatt kan ta upp rérelser.

U- eller Z-expanderande kompenserande delar
Tillater monteringsforhallandena U- eller Z-expansionsutjadamnare, sa kan
langden pa deras bagror berdknas pa foljande satt:

1. Faststall den storsta mdjliga temperaturskillnaden AT
2. Bestam rorlangden Iy

Berakna med hjalp av de ovanstdende vardena den totala langd som led-
ningsavsnittet expanderar. | diagrammen pa de foljande sidorna gar det att
avlasa den nodvandiga bagrorslangden Lg, respektive Lgy for respektive ror-
storlek.

Exempel (se de féljande sidorna)
1. Drifttemperaturen ligger mellan 10 och 60 °C. Darmed ar:
AT =50K.
2. Ledningsavsnittet har en langd pa: lp=20m.
3. Langdexpansionskoefficienten for ror av rostfritt stal ar:
a = 0,0165[mm/mK].

Séatt in vardena i formeln

Langdexpansion: Al'=0,0165 [mm/mK] - 20 [m] - 50 [K] = 16,5mm

5. Valj U- eller Z-form utifran de aktuella platsférhallandena.

6. Las av den nodvandiga bagrorslangden Lgz antingen i U- eller i
Z-diagrammet. | det har exemplet for Z-bagror:
Flytta fingret vagréatt at hoger vid 16,5 mm pa den lodrata axeln fram till
linjen for den anvanda rérstorleken och las av den nédvandiga bagror-
slangden nertill pa den vagrata axeln.

Vid en vald innerdiameter for réret pd @ 28 mm utgér bagrorslangden
LBZ = 1 ,3 m.
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Langdexpansion av olika material
" . Langdexpansion vid Langdexpansion
Varmeexpansions

koefficient a r?;':ﬁ“g_l‘? :523;‘ Olika material
[mm/mK] [mmj
Rostfritt stal 1.4401 0,0165 16,5
Rostfritt stal 1.4521 0,0108 10,8
Férzinkat stal 0,0120 12,0
Koppar 0,0166 16,6
Plast 0,08-0,18 80,0 - 180,0
Tab. D—6
Langdexpansion vid ledningar av rostfritt stal
90 60
80
/ 50
— 70
E /
E / -
= £
]
50 //
30
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7] T
2 / 5
5 / // 20 %
o [
2 / /
3 /
20
¢ Y et 10
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0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Temperaturdifferens —— 3 AT [K]
Fig. D— 31
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Faststallande av bagrorslangd for ror med @ < 54 mm

Bagroér

| Z-form med
bagror Lgz och
som T-koppling

Faststéllande
av langd

N ATAVAV AN VRV,

For bagror i
Z- och T-form

s /

~

T

I~

15

:{?“'--

‘-\.\\
S~
S
N
N

& |8/

Expansionsupptagning —— > Al [mm]

10

\\-.._
N

P
/
ALY/
/
/

(/) /

0,5 1 1,5 2
Bagrérslingd — > Lgz [m]

\ T
NN
NN

Fig. D—34
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Bagror

I U-form med
bagror Lgy

Faststéllande
/ av langd

For bagror i U-form

Expansionsupptagning ——— > Al [mm]
& 8
\ :-’"‘-.
N \\ =

\Y /4
N/

0,2 0,4 0,6 08 1 1,2 1,4 1,6 1,8
Bagrérslaingd ——» Lgy [M]

Fig. D — 36
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Langdexpansion vid rér med @ > 54 mm

Bagroér
| Z-form med Iml
bagror Lgz och
som T-koppling
| Lez
Al R e
Al T —
s
Fig. D—37 Fig. D— 38
Z-expansionsutjamnare med XL  Expansionsutjamning grenledning
kopplingar

:asI;t:l:ande 20 § % /
For bagror i Z- .{"fﬁ?] @Q ‘/
och T-form RS
: // ! A
. VWAV
I TV 77
[/ /1 /
s VATAV4
2 /) /) [/
% 10 A
[/ /N
W
4
/N
L/
10 12 14 16 18 2 22 24 26 28 3
Expansionsupptagning ——— > Lgz [m]
Fig. D—39
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Fig. D— 40
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Bagror

I U-form med
bagror Lgy

150

Faststéllande
av langd

For bagror i U-form

100

Bagrérslingd — > Al [mm]

50

§
\

) /i

10

Fig. D — 41

15

2 25 3 3,5 4 45
Expansionsupptagning——— > Lgy [m]
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DIN EN 806-2
pkt. 6.2

Axial-Kompensator

Storlek 15 till 54 mm

46
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Kompensatorer

Alternativet till expansionsutjdmnare &r kompensatorer. De passar till upptag-
ning av axiella rérelser i rérledningsinstallationer vid drifttemperaturer mellan
20 och 110°C.

Fig. D — 42

Som platssparande alternativ till expansionsutjamnare
Ingen férspanning kravs

Ljudreducerande

Langlivade och korrosionsbestandiga

Passar till blandade installationer

Montageanvisningar

Fastsattningen av roérledningar skall utféras sa att otillatna radiella belast-
ningar och torsionsbelastning undviks. Fastpunkter maste vara dimensione-
rade sa att de kan ta upp de av sevarda krafter som uppstar genom tempe-
raturrelaterade langdandringarna. Viktigt ar d& korrekt placering av fixpunkter
och glidande rérledningutférande.

Dra rérledningar rétlinjigt.

Uteslut radiell belastning och torsionsbelastning

Mellan tva fixpunkter far endast en kompensator placeras
Anvéand inte kompensatorer for riktningséndringar
Skydda bélg av rostfritt stal mot mekanisk skada



Tekniska data
pls2 2 DN

Styrning

Fig. D— 43

1 Dricksvatteninstallation ~Anvandningsteknik

<2xDN|4

Z-matt kompensator

Kompensator Tryck

d;/DN
15/12
18/15
22/20
28 /25
35/32
42/ 40
54 /50

Tab. D—7

Fixpunkter / Glidpunkter

Fixpunkt
Expansionsupptagning |«
< Langd kompensator >
Verksamt Maximal Expansions-
bélgtvarsnitt A fixpunktbelastning F ., upptagning1
[bar] [em?] (N] [mm]
10 3,10 620 -7
10 3,97 794 -9
10 6,15 1230 -11,5
10 9,02 1814 -14
10 13,85 2770 -13
10 20,42 4048 -15,5
10 30,90 6180 -16

Fixpunkter forbinder réren stadigt med den barande konstruktionen och styr
expansionsrorelsen i dnskad riktning.
Ett rér som inte andrar riktning eller som saknar expansionsutjamnare far
endast ha en fixpunkt. Om réren &r langa, rekommenderar vi att dessa fix-
punkter placeras i mitten av rérsegmentet sa att langdexpansionen styrs i tva
riktningar.

Axial-Kompensator

@ d; 15 till 54 mm

" Konstruktion: 10 000
fulla rorelsecykler med
nominellt tryck, dimen-
sionerad temperatur
85°C

Inféstning med
en fixpunkt

Inféstning med
glidpunkter

Glidpunkter tillater
axiella rorelser
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Anvindningsteknik avseende metallrér i installationssystem - 3:a utgdvan

Rorfriktion

Med hjalp av det nedanstdende diagrammet gar det att tillrdckligt exakt
bestdmma tryckforlusten pa grund av rorfriktionen for rér av koppar och rost-
fritt stal.

Vi rekommenderar planeringsprogramvaran *Viega Viptool Engineering” till
det potentialorienterade faststéllandet av rérdiametrar och dimensioneringen
av cirkulationsledningar.
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Fig. D — 46

\73 = toppfléde; v = flddeshastighet; R =- tryckfall fran rorfriktion
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Kloriders korrosion pa rostfritt stal
For hdga kloridhalter i dricksvatten leder till korrosion pa ror av rostfritt stal.
Tank darfor pa foljande:
Massandelen av vattenlosliga kloridjoner i isoleringsmaterial far inte
overstiga 0,05 %.

De ljuddampande inlaggen i rérklammorna far inte innehalla nagra urlak-
ningsbara klorider.

Ror av rostfritt stal far inte komma i kontakt med kloridhaltiga byggnads-
material.

Ror av rostfritt stal som utsétts for kloridhaltiga gaser eller &ngor
(pa lackerier eller galvaniska foretag), maste skyddas tillrackligt med ett
korrosionsskydd enligt de nationella kraven.

| Tyskland rdknas en kloridhalt pd 150 mg/l i dricksvatten som hdgre &n
genomsnittet. | dricksvattenférordningen anges ett gransvarde pa 250 mg/I
for klorid. N&r man har talar om ’klorid’ ror det sig inte om ett desinfektions-
medel utan om en bestandsdel i havssalt respektive koksalt (natriumklorid).
Enligt dricksvattenforordningen kan Sanpress och Sanpress Inox anvandas
for dricksvatten vid kloridhalter upp till 250 mg/I. | sarskilda fall svarar var
fabrik i Attendorn pa fragor.

Undvik alltid
kontakt med klorider
pa utsidan

Kloridkoncentration
i dricksvatten
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Komponenter

Easytop snedsétesventiler

Easytop snedsatesventiler av rodgods eller rostfritt stal mojliggor en direkt
pressanslutning — utan 6vergangsstycken - till Viegas rérledningssystem
Sanpress Inox, Sanpress, Profipress och Sanfix P vid dricksvatteninstallationer.
Dess konstruktion som friflddesventil forhindrar tryckstétar vid aktivering och
skonar ddrmed de anslutna armaturerna, apparaterna och rérinstallationerna.

Alla Easytop ventiltyper ar DIN-DVGW-godkénda enligt EN 1213:1999
(armaturgrupp I).

Friflddesventil
Friflddesventil med returstopp
Returstopp

Easytop-snedsates-
ventiler

Med SC-Contur

Fig. D— 47

(@ Mediemarkning (® Ventilhus och ventilkropp i

(@ Spindeltatning, EPDM rédgods

®) Ventiltallrik av rédgods med (® Ventilséte i rostfritt stél
EPDM-ventiltatning @ Ventilhus

@) Pressanslutning med SC-Contur Lagesindikator
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Anvindningsomraden

Ventilmaterial
Easytop Inox snedséatesventiler

Easytop snedsétesventiler

Tab. D—8

Material
Rostfritt stal

Rédgods

Fig. D— 48

Fig. D— 49

1 Dricksvatteninstallation -Komponenter

Presskopplingssystem

Sanpress Inox

Sanpress/Profipress

Easytop
snedsatesventiler

For systemen
— Sanpress Inox

— Sanpress
— Profipress

Typer av Easytop
snedsétesventiler

— Snedsétesventil

— Kombinerad
snedsatesventil
(friflodesventil
med returstopp)

- Returstopp
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Tekniska data — utférandevarianter
Passar for alla dricksvatten
Uppfyller kraven i DVGW-arbetsbladet W 270 och
KTW-rekommendationen
Storlekar 15 — 54 mm metallsystem, storlekar 16 — 63 mm PE-Xc-system
Pressanslutningar med SC-Contur
Utvandig génga enligt EN ISO 228-1, storlekar DN 15 — DN 50
Ljudskydd Lap <20dB(A)
Drifttemperatur T2 =90°C
Drifttryck Pmax = 16 bar

Férdelar
Underhallsfri spindeltatning
Platsbesparande konstruktion tack vare ett system, dér spindeln intestiger
Erosionssakert ventilséte av rostfritt stal
Ventiléverdel med reducerat dédutrymme
Enkel lagerhalining, eftersom tilloehoret kan levereras separat
Exakt aktivering tack vare servoteknik
Hus med nyckelytor for enkel montering
Lag tryckforlust

Tillbehor
Féljande tillbehdr kan levereras till Easytop snedséatesventiler

Easytop isoleringsskal
Easytop tomningsventil (rostfritt stal och rédgods)
Easytop forlangningsstycke (rostfritt stal och rédgods)

Easytop-
tomningsventil

Easytop-
forlangningsstycke

Fig. D — 50 Fig. D — 51
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Isoleringsskal

De sjalvhallande isoleringsskalen finns i alla storlekar och passar till alla typer
av Easytop snedséatesventiler.

Tjockleken pa isoleringsmaterialet EPP (expanderad polypropylen) uppfyller
kraven i EnEV*.

Easytop snedsatesventiler med tdmningsventil kan férses med isoleringsskal.
D4 anvands forlangningar av rédgods eller rostfritt stal vid monteringen.
Bortbrytbara delar pa isoleringsskalena maéjliggor en enkel anpassning till de
aktuella monteringsforhallandena. Isoleringen runt rérledningen sluter tatt
mot isoleringssidornas jdmna kortsidor.

Easytop
snedséatesventil
Tilloehor:

Isoleringsskal med
bortbrytbar del
for tdomningsventil

Isoleringsskal och
isolerad rérledning

Fig. D — 52 Fig. D — 53
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Easytop Inox
snedséatesventil

Installation i en
kallvattenférdelning

Fig. D— 54

Easytop
snedsétesventil

Husanslutningsledning
for dricksvatten med
Easytop anslutnings-
platta fér vattenmétare

Fig. D— 55
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Fig. D — 56

1 Dricksvatteninstallation -Komponenter

Easytop
snedséatesventil

Varmvattenférdelning
med Easytop snedsate-
sventiler och cirkula-
tionsreglerventiler utan
isoleringsskal
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Easytop XL-
snedsétesventiler

Installationsléangd
enligt DIN EN 558-1
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Easytop XL snedséatesventiler med flansanslutning

Easytop XL snedséatesventiler med flansanslutning enligt DIN EN 1092-1
anvands framst i distributionssystem eller som avstangningsenheter i kall-
och varmvatteninstallationer.

En 6vergangsflans mojliggér vergang till Viega presskopplingssystem i
metall, Sanpress Inox XL, Sanpress XL och Profipress XL.

Fig. D— 57

Tekniska data
DN 50, 65, 80, 100
Nivaer pé ljudddmpning L,, < 20dB (A)
Drifttemperatur Tmax = 90°C
Drifttryck Pmax = 16 bar (PN 16)
Installeras i den angivna flédesriktningen

Kénnetecken
Dricksvatteninstallationer, varmt och kallt vatten
Hus av rédgods
Fast flans enligt DIN EN 1092-1
Ventilsatet tillverkat i rostfritt stal
Témningspropp och provtagningsstélle
Spindel och avstangningstatning tillverkade i underhallsfri EPDM
Ventilens 6vre del saknar dédutrymme
Spindelsystem som inte stiger
Positionsindikering 6ppen/stéangd
Medieindikering pa handtaget (gron/réd)
Exakt mandvrering med servoteknik

Tillbehor
Tomningsventil G ¥ (< DN50), G 3/8 (= DN 65)



Exempel pa anvandning

Fig. D— 58

Fig. D— 60

1 Dricksvatteninstallation -Komponenter

Sanpress Inox-
forgreningsror

Matarrér med
Easytop XL-
snedsétesventil DN 100

Férgreningsutlopp med
Easytop XL-snedséates-
ventiler DN80 och

DN 50 med Sanpress
Inox XL-6vergangsflan-
sar

Profipress-
férgreningsror

Foérgreningsutlopp 54/
64,0 och 76,1 mm med
Easytop XL-snedséates-
ventiler med

Profipress XL- och
Sanpress XL-
flansadapt-rar

Flansadaptrar

Sanpress XL

Profipress XL

Sanpress Inox XL
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Tryckférlustdiagram Easytop-armaturer

Easytop

L . DN15 DN20_ DN25  DN32 DN40 DNSO
snedsitesventil KRV 1000 -
500 // 7 - /]
g Ay
E 100 == ‘&
] 50
10
o] 2 45 10 20 30 4050 100 200 300 500 1000 2000
¥ [Vmin]
Fig. D —61
Easytop : 5
Backventil 1000 - Dm/m -
L 100 _..ﬂ'/ 4 _./
8
E
g 10
1
1 PR 10 20 30 40 50 100 200 300 500 1000
V [iYmin]
Fig. D— 62
Easytop XL o0 DNS0  DNGS DNS0O  DN100
snedsitesventil KRV s P P iR
o )lals"s
E 10 / / / /
1 2 /
1 278 s 10 20 30 4050 100 200 300 500 1000 2000 3000
WV [¥min]
Fig. D— 63
Easytop ).(L DN50  DN65  DNB0
Backventil 400
300 3 4
200 7 DN100
E 100 = P i’
S ol I
| 5"??
i 2 45 10 20 30 4050 100 200 300 500 1000 2000
¥ [Vmin]
Fig. D — 64
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Easytop provtagningsventiler

Produktbeskrivning

Kvalitetskontroller féreskrivs for vatten som anvénds offentligt. | t.ex. Tysk-
land och i vissa europeiska lander maste dricksvatten provas regelbundet
kemiskt och mikrobiologiskt pa tappstéllen i allmanna/kommersiella byggna-
der. Ocksa for lander dar det &nnu inte finns nagra nationella foreskrifter for
provtagning av dricksvatten rekommenderar vi att produktlésningarna nedan
anvands.

Den tvadelade provtagningsventilen bestéar av en fast installerad tappventil av
rostfritt stal och en - endast for provtagningen - pastickbar, steriliser- och
desinficerbar mandverenhet av rédgods. Endast tappventilen forblir i dricks-
vatteninstallationen. Mandverenheten kan anvandas for provtagning pé flera
tappventiler. Grundkroppen med utloppsroéret kan vridas 360° och kan fixeras
i steg pa 45° pa tappventilen, montering ar darigenom mojlig pa nastan alla
stéllen i anlaggningen.

Den endelade provtagningsventilen forblir komplett i installationen.

Provtagningsventil - tvadelad

Produktnamn Dimension Modell Art.nr

£
" " GV 708726
Provtagningsventil G% 2223.1 708733

1]
Manéverenhet - 2223.3 708696
. GV 708702
Tappventil % 2223.2 708719

o
IS)
[w)
©

Provtagningsventil - endelad

Produktnamn Dimension Modell Art.nr
v
. . GV
Provtagningsventil 2223.4 708740
@ Overgangsstycke G¥s 2223.5 708757

Tab. D—10
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Tappventil
bada av rostfritt stél
G med O-ring

G ¥ med
tatning
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Easytop provtagningsventil tvadelad

Fig. D—65

@ Handratt — borttagbar @ Tappventil G¥ av rostfritt stél
@ Mandverenhet @ Skyddslock

(3) Glidhylsa () Hallarklammer

@ Tappventil G av rostfritt stal Utloppsror

Tappventil

Tappventilen kan monteras permanent i anldggningen. Efter provtagningen
skyddas pasticksdnden genom en plasthétta. Tappventiler kan levereras i tva
gangstorlekar.

Tappventiler - ganganslutningar

Kéannetecken Ga G¥%
Anvandningsomrade armaturstorlekar [DN] <50 >65 till <150
Tétningar EPDM-C.).-ring, Teflont:éitning,

kammartatande gangtatande
Tab.D— 11

Fig. D— 66 Fig. D— 67
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Manéverenhet

For provtagningen séatts mandveren-
heten pa tappventilen och sékras
med en hallarklammer och en glid-
hylsa. Placering ar majligt i steg pa
45° i 360°. Eftersom &ven grundkrop-
pen och utloppsroéret kan vridas 360°,
kan provtagningsventilen installeras
pa nastan alla stallen i en anlaggning.

Tekniska data

Tappventil av rostfritt stal, man6-
verenhet av rédgods enligt

DIN 50930-6

Utloppsror av rostfritt stal, varm-
bar med 6ppen laga - mandverenhet Iampad for sterilisering i autoklav
Drifttemperatur T,ax = 90°C

Drifttryck pmax = 16bar

Fig. D— 68

Kéannetecken
Provtagningsarmatur for alla typer av provtagning
Tvadelad konstruktion - tappventil fast installerad
Montering av mandverenheten utan verktyg
Grundkropp och utloppsror vridbara 360°
Tappventil och utlopprér av rostfritt stal
Provtagning genom manuell mandvrering
Alternativ anvandning genom luftningsnyckel
Utloppsmangd kan regleras exakt med handratt
Manipuleringssaker
Skydd mot vattenstdld

Fig. D— 69 Fig. D— 70

Mandéverenhet

Installningsmojlighet
360° i steg pa 45°

Utloppsror vridbart
360°

Easytop
provtagnings-
komplettventil

Monterad i témnings-
pluggen i en Easytop
XL snedsétesventil

med flansférbindelse

| Easytop
snedsétesventil
med pressanslutning
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Provtagning
Proverna tas pa de forberedda stéllena i installationen, utan anvéndning av
verktyg, i féljande steg

Ta bort skyddslocket pa tappventilen.

Satt pa mandverenheten pa tappventilen och sakra i &ndlaget med hal-
larklammer och glidhylsa.

Varm utloppsréret med 6ppen laga.
Ta vattenprov genom att 6ppna handratten pa mandverenheten.

Sténg handratten efter provtagningen, lossa glidhylsan och dra bort
mandverenheten.

Forslut tappventilen med plasthatta.

Desinficera/sterilisera utloppsroret innan nasta provtagning.

Easytop provtagningsventil endelad

Fig. D—71
@ Handratt - borttagbar @ Overgangsstycke
@ Manéverenhet @ Utloppsrér

Den endelade provtagningsventilen forblir i dricksvatteninstallationen.
Storlekar: Innergénga G % och G % med Easytop Overgangsstycke.
Manoverenhet av rédgods enligt DIN 50930-6
Utloppstror av rostfritt stal, varmbart med 6ppen laga
Drifttemperatur T, = 90°C
Drifttryck  ppmax = 16 bar
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Kénnetecken
Provtagningsarmatur for alla typer av provtagning
Grundkropp vridbar 360°
Utloppsror vridbart med 360°
Provtagning genom manuell manévrering
Alternativ anvandning genom luftningsnyckel
Utloppsméngd kan regleras exakt med handratt
Easytop 6vergangsnippel finns for G %

Fig. D— 72 Fig. D— 73

1 Dricksvatteninstallation -Komponenter

Easytop
provtagning
provtagningsventil
endelad

Blir kvar i installatio-
nen, monterad i tém-
ningspluggen i en
Easytop XL
snedsétesventil

med flansférbindelse

Monterad med snedsé-
tesventil 54 mm
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Easytop inbyggd rakséatesventil
For avstangning av vaningsplansenheter

Kéannetecken
Lamplig for alla dricksvatten — ventilhus av rddgods, ventilsate av rost-
fritt stal
Drifttemperatur Tmax = 95°C
Drifttryck Pmax = 10bar

Overdelen fri frAn dédutrymme
Variabla monteringsdjup till 129 mm
Nastan ljudiés

Verkalkungsresistent

L&tt att anvéanda

En 6verdel for alla storlekar

Anslutningsvarianter

Ventilens konstruktion

Anslutningsvarianter

Med

- Invandig génga enligt
EN 10226

— Sanpress

Ventilkomponenter

Fig. D—75
(@ Ventilenhet (® Skyddshylsor
(@ Medbringare (@ Byggskyddshatta
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Easytop inbyggda rakséatesventiler

Easytop inbyggda raksatesventiler anvands for att stdnga av vaningsplan och
golvenheter. De ar 1ampliga for dricksvatteninstallationer (varmt/kallt) enligt
den tyska dricksvattenférordningen TrinkwV och DIN 50930-6. Tack vare sin
konstruktion har raksatesventiler korta mandvreringsstrackor. | likhet med
kulventilen kan de 6ppnas eller stdngas helt genom en kvarts varvs vridning.

For rér som kraver isolering bdr man anvanda isoleringsskal av byggmateri-
alklass B1, som uppfyller kraven i EnEV och DIN 4102-4.

Installation &r mojlig i tegelvagg (vat konstruktion) och i torra konstruktioner
(installation i byggelement/kanal).

Fig. D— 76 Fig. D—77

Tekniska data

Anslutningar: Pressanslutning 15, 18 och 22 mm, génga Rp %2 och Rp %
Drifttryck 10bar (PN 10)
Drifttemperatur 90°C
Installation méjlig oberoende av flédesriktning

Kénnetecken
For alla typer av dricksvatteninstallationer enligt TrinkwV och
DIN 50930-6
En kvarts varvs vridning for att dppna/stanga
Ventilhuset och dvre delen tillverkade i rédgods enligt DIN 50930-6
Ventilens 6vre del saknar dédutrymme — med underhallsfri spindeltatning
Mandvrering i stomdelen via skyddshattar
Kan kombineras med utrustningssatserna 2236 och 2236.10
Utbytbar avstédngningsenhet — en modell till alla ventiltyper
Uppfyller DVGW-AB W270, med KTW-rekommendation

Isolering

Montering

Easytop inbyggd
raksétesventil

Tillverkad av rédgods,

med pressanslutning

Med géngad
anslutning Rp
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Installations-
matt

Installationsdjup
>43 (A)
< 130mm (B)

Fastsats

»Front«
Modell 2235.90

Ventilkomponenter
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Fig. D— 79

Fig. D— 80
(@ Ventilkropp (@ Skyddshylsa
(@ Avstangningsenhet (® Medbringare
(®) Ventilens 6vre del (&) Skyddshatt for faltbruk
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Fastséattning/tatning
Systemet erbjuder olika I6sningar och fastsattningssatser for fastsattning av
ventilen.

Fig. D— 81 Fig. D— 82

Fastsattning via vaggenomféringen

De bada 6verfallsmuttrarna och tatningsbrickorna klammer fast skyddshylsan
i vaggen (till exempel gipsskiva).

Tatningen genom véggen sakerstélls av en sjalvhaftande tatningsflans pa
framsidan av véggen. Ventilen kan styras ndr som helst via byggskyddshattan.

Fig. D— 83 Fig. D— 84

Fastséattning med hjalp av fastsattningssats
Den ljudfrikopplade fastplaten skruvas fast i ventilenheten och fasts i en mon-
teringsskena (till exempel profilskena).

Tatningen genom vaggen sakerstélls av en sjalvhaftande tatningsflans pa
framsidan av véggen. Ventilen kan styras nar som helst via byggskyddshéttan.

Fastsittningssats,
framtill

For férvagg,
sandwich-montering

Fastsattningssats,
baktill

Konventionell
i tréreglad vagg
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Utrustningssatser
For Easytop inbyggd raksatesventil

Fig. D — 85

Fig. D— 86

Isoleringsskal

Det sjélvhéllande isoleringsskalet av isoleringsmaterialet EPP uppfyller kraven
i EnEV med avseende pé reducering av vdarmeavgivning.

Ett utférande som passar for alla typer av forbindelser.

Fig. D— 87
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Easytop kulventiler
Med pressanslutningar fér rérsystem

Sanpress Inox
Sanpress
Profipress

Kannetecken
Lamplig for alla dricksvatten — ventilhus av rédgods
M'ed pressanslutning, invandig eller utvandig ganga Fysikaliskt maximalt
Drifttemperatur Tmax = 110°C tillatna varden
Drifttryck Pmax = 16 bar
Utbytesbar mediemérkning pa aktiveringsspaken
Ovriga anvandningsmaéjligheter: varme-, trycklufts-, regnvatten- och
industrianlaggningar med flera
Isoleringsskal enligt kraven i EnEV som tillbehor

Pressanslutning

108 l';”“h“"’\

Fig. D— 88
Press-/
ganganslutning

Ganganslutning
enligt ISO 228-1

Fig. D—90 Fig. D—91

Ganganslutning
enligt EN 10226-1

Pumpkulventil

Fig. D—92 Fig. D — 93
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Easytop CRV

Uppbyggnad/
komponenter

70

Anvindningsteknik avseende metallrér i installationssystem - 3:a utgavan

Termostatisk cirkulationsreglerventil S / E

Produktbeskrivning

Easytop cirkulationsreglerventilen S/E haller konstant vattentemperatur pa
varje tappstéalle i varmvattencirkulationsledningar. Genom att automatiskt
O6ppna och sténga reglerar den volymstrémmen beroende pa vattentempera-
turen i cirkulationsledningen.

Integreringen i installationen gors snabbt och sdkert i alla Viegas rérlednings-
system med pressanslutningar med 15, 18 och 22 mm eller med férskruv-
ningar i G% och G1 (plantdtande). Den kan anvandas i parallelldragna och
invandiga cirkulationsledningar.

Fig. D—94

@ Temperaturinstalining @ Val av driftsétt: Stigarledning, vaningsplan,
@ Styrenhet termisk desinfektion

@ Kulventil @ Ventilhus av rédgods

(@) Pressanslutning med SC-Contur (7) Plugg fér témningsventi

Funktionssatt

Styrenheten till Easytop cirkulationsreglerventilen (CRV) &r utrustad med
expansionselement, vilket reagerar pa temperaturandringar av varmvattnet i
cirkulationskretsen. Om det instéllda bérvardet avviker fran &rvérdet, férandras
flodesméangden via ventilslaget och reglerar pa sé sétt vattentemperaturen.

Underskrids boérvérdet dppnar ventilen
Overskrids borvardet stianger ventilen

Den hydrauliska/termiska utjamningen har gjorts nér bor- och arvarde dverens-
stdmmer.
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Termisk desinfektion
| anlaggningar med flera cirkulationskretsar desinficeras kretsarna efter var-
andra separat. Man gor pa féljande satt

Sakerstéll att temperaturen i varmvattenberedaren ar minst 70°C.
Stang kulventilerna pa alla CRV:s.

Oppna kulventilen p& CRV:n fér att spola den férsta cirkulationskretsen.
Stall in driftsatt "t.D." pa CRV:n.

Oppna alla tapparmaturer fullsténdigt efter varandra och spola under
minst under 3 minuter med utloppstemperatur 70 °C.

Stall tillbaka CRV:n till driftsldge och sténg kulventilen.

Gor pa samma satt med de andra cirkulationskretsarna efter varandra.

Montering

Monteringsplats/monteringslage

Montering &r mojligt bade i stigarledning och pa vaningsplan. Installationen
pa vaningsplan gors alltid tillsammans med en statisk CRV i stigarledningen.
CRV:n installeras mellan varmvattenberedarens utgang och ingédngen pa
varmvattenberedarens cirkulationsledning.

Anvéndnings-

— — g g mojligheter
—J —J o —] O Termostatisk i stigar-
ledningen med kop-
U‘&— Uﬁ' N —— ﬁg"' L e — %' plingslage Il
pu— p— Y UAV 4 Y UAV 4
= g = = z =
| — =] U U_J -
Pa vaningsplan med
1‘ * 4‘ * A v ¢ ¢ kopplingslége I tillsam-
o L o I mans med statisk CRV
o " > g i stigarledningen
——@ %hb i %7 ——@ ? L §®
Fig. D—95 Fig. D —96

Cirkulationsventil byggs foretradesvis in i lodratt och vagratt monteringsléage.
Overliggande montering skall undvikas eftersom ogynnsamma driftsférhallan-
den (t.ex. smutsvatten) kan reducera livslangden.
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Flédesinstallning
P& vaningsplan - kopplingslage "I"' med minimivolymstrém 0,042 m3/h
Stigarledning - kopplingslage "II"' med minimivolymstrém 0,060 m3/h
t.D. — Termisk desinfektion flédesméangd enligt tabellen nedan

kain kain
Tryckfériust I Il t.D. Kymax
— Driftsatt | och Il 1000 / / /
— Termisk des- / /
infektion (t.D.)
/ / / /
/ / //

E / /LU

o 100 /

S /—/ v

E /I /I f /

< / / /

/ / /
// / //
5 / ./
0,1 1 10 100
V [I/min]
Fig. D—97
Instéllningsvarden CRV - flodesmangdreglering
Temperaturinstallning (Ap 10:;2)’ mbar)
[°C] [m3/h]
65 60 57 55 50 45 40 | I}

65,0 60,0 57,5 55,0 50,0 45,0 40,0 0,042 0,060
60,0 57,5 55,0 52,5 47,5 42,5 37,5 0,258 0,276
57,5 55,0 52,5 50,0 45,0 40,0 35,0 0,407 0,425

5 55,0 52,5 50,0 47,5 42,5 37,5 32,5 0,618 0,636
g 52,5 50,0 47,5 45,0 40,0 35,0 30,0 0,803 0,821
E‘ 50,0 47,5 45,0 42,5 37,5 32,5 27,5 1,056 1,074
% 47,5 45,0 42,5 40,0 35,0 30,0 25,0 1,178 1,196
§ 45,0 42,5 40,0 37,5 32,5 27,5 22,5 1,296 1,314
L 42,5 40,0 37,5 35,0 30,0 25,0 20,0 1,325 1,400
40,0 37,5 35,0 32,5 27,5 22,5 - 1,479 1,497
37,5 35,0 32,5 30,0 25,0 20,0 - 1,488 1,506
35,0 32,5 30,0 27,5 22,5 - - 1,506 1,524
1,542 1,560

t.D.

Termisk desinfektion 70°C 0,720

Tab. D— 12

72



viega 1 Dricksvatteninstallation -Komponenter

Aktiveringsenhet - anslutning till fastighetsstyrteknik
Tillsammans med fastighetsstyrteknik (pa platsen) skall satsen med aktive-
ringsenhet modell 1013.9 anvandas.

Funktionssatt

Aktiveringsenheten &r utrustad med ett elektriskt uppvarmt expansionsele-
ment, vars rorelser Overférs via en kolv pa ventilen - ju hogre varmeenergi
(driftsspanning), desto mer dppnar ventilen.

Nar driftsspanningen kopplas pé - nar dédtiden har gatt - dppnar ventilen
mot trycket fran en tryckfjader. Tryckfjdderns stédngningskraft &r anpassad
efter stdngningskraften foér gangse ventiler och haller ventilen stéangd vid
strdmlds status.

Nar driftsspanningen har kopplats fran stanger ventilen nar fordréjningstiden
har gatt.

Observera: Aktiveringsenheten levereras med "first-open-funktion”, det vill
séaga: Den 6ppnas till att bdrja med "stromlost".

Detta mdjliggdr drift under byggfasen, dven om den elektriska ledningsdrag-
ningen annu inte ar fardigstélld. First-open-funktionen satts automatiskt ur
kraft nér driftsspanningen ligger an langre an 6 minuter.

Aktiveringsenhet
Upptradande
Slang- i normaldrift
langd
[mm] \\ Stangd stromlds

: / l
max. : / :
I / I
] I ]

ID&dtid | | Fordroj-

| H | ningstid
1 Spéanning pa

P& Av

Fig. D— 98
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Modifiering sats for aktiveringsenhet
Ventiloverdelen pa CRV:n som stélls in manuellt kan bytas ut mot en elektrisk

aktiveringsenhet (modell 1013.9).
Regleringselektroniken/fastighetsstyrtekniken skall tillhandahallas pa platsen.

Fig. D—99 Fig. D— 100 Fig. D— 101
Skruva in ventilinsatsen Montera aktiveringsenheten

Fig. D— 102 Fig. D— 103 Fig. D — 104

Skruva in tdémningsventilen Satt i temperatursensorn

Ta bort pluggen
Alternativ: Analog termometer

Ledningsdragning TG

Sats aktiveringsenhet L1 L2

Fig. D— 105
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Elinstallation

Ledningar
For installationen rekommenderar vi ledningar enligt tabellen nedan.

Ledningstyper

Beteckning [%]
Ringledningstrad Y (R) 0,8mm?
Mantelledning NYM 1,5mm?2

Tab. D—13

Berakning av den maximala ledningslangden (kopparledning) vid 24 V nomi-
nell spanning enligt formeln:

L=K-A/n
Med:
A Areailedningen i mm?2
n Antal aktiveringsenheter
K Konstant (269 m/mm?)
L Ledningslédngdim

Transformator (24 V)
Sékerhetstransformatorer enligt DIN EN 60335 skall anvéndas. Effekten ar
beroende av aktiveringsenhetens kopplingseffekt och uppgéar approximativt
till:

Ptrato =6W : n
Med:
n Antal aktiveringsenheter

Tekniska data

Termostatisk reglerventil
Drifttryck max. 10bar

Instéllningsomrade 40 till 65°C
Fabriksinstallning 57°C

Tab. D— 14

Temperatursensor

Resistans 3,85Q/C°
Anslutningskabel TF45
Méitomrade -20 till +105°C
Maitelement 1xPt1000/2-ledare/kl. B
Skyddsrorsmaterial 1.4571
Skyddsrorsdiameter 6,0mm
Skyddsrorslangd 50,0mm

Anslutningsledning/
ledningsléngd

Kapslingsklass
Tidskonstant
Tillaten fallhéjd
Tab. D—15

2 x 0,34 mm2 PVC, grd/2,5m

Min. IP54
Min. 20s
Med och utan férpackning 1 m
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Aktiveringsenhet
Utférande

Spéanning

Inkopplingsstrom max.
Driftsstrom

Driftseffekt

Stdngnings- och 6ppningstider
Forflyttningsvég
Instéllningskraft
Mediumtemperatur
Lagertemperatur
Omgivningstemperatur
Kapslingsklass/skyddsklass
CE-markning

Kéapa/Kapfirg

Vikt

Anslutningsledning/ledningslangd

Overspanningsskydd
Tab. D— 16

! Beroende pa adaptern dven hogre

2 ) =
| alla monteringslagen

Statisk cirkulationsreglerventil

Produktbeskrivning

Stangd stromlds/6ppen stromlds
24V AC/DC

+20% ...-10%

0 till 60Hz

250mA fér max. 2min

75mA

1,8W

Ca. 3min

4,0mm

100N £5 %

0'till 100°C’

-25 till +60°C

0 till +60 °C

IP54°

Enligt EN 60730

Polyamid/gra

100 g med 1 m anslutningskabel
2 x 0,75mm?2 PVC, gr&/11m
Enligt EN 60730-1

Den statiska Easytop cirkulationsreglerventilen anvands for hydraulisk balan-
sering av stigarledningen och i installationer med cirkulationsledningar nér
termostatiska cirkulationsreglerventiler installeras pa vaningsplanen.

Fig. D — 106

Observera

Flodesméangderna framgar av tryck-
férlustdiagram och stélls in manuellt
pa en skala. Den hittade instéllnings-
positionen (maximal flédesméngd)
kan fixeras mekaniskt och kan déri-
genom alltid reproduceras, ocksa nar
ventilen har aktiverats daremellan.

Tekniska data

Drifttryck  pmax=10bar
Instéliningsomrade 0 - 6,9

Vid monteringen skall flodesriktningen beaktas (pil pa CRV:n).
Framfor armaturen skall en rak rorstracka med en minimilangd pa 3xd,

anordnas.
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Tryckforlustdiagram
DN15
3000 05 1 15 2253456 3000 05 1 15 2253456
2000 2000
DN20
1000 1000
500 500
400 400
— 300 —. 300
5 200 5 200
E £
Q [-%
“1 “
100 100
50 50
40 40
30 30
20 20
10 10
1 2 345 10 20 30 50 100 200 300 1 2 345 10 20 30 50 100 200 300
V [Imin] V [Imin]
Fig. D— 107 Fig. D— 108
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Fig.
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Smartloop invandig cirkulationsledning (inliner)

Avsedd anvandning

Systemet &r lampligt for anvandning som intern cirkulationsledning i
dricksvatteninstallationer, sarskilt i stigarrdr foér varmvatten med dimen-
sioner dver 28 mm, tillsammans med Viega presskopplingssystem.

For rorlaggning i en dricksvatteninstallation med Smartloop inlinerteknik
rekommenderar vi att man anvéander Viega Viptool planeringsprogram-
vara.

Installation &r endast tillaten for utbildade specialister som enbart anvan-
der Viega-komponenter. Vid eventuella tillampningar som avviker fran
dem som beskrivs har maste 6verenskommelse traffas med var fabrik i
Attendorn.

Systembeskrivning
Systemet bestar av komponenterna

anslutningssats, med andférslutning och anslutningar fér Smartloop-ror
Smartloop-ror, bojligt.

Anslutningssats
Smartloop-inliner

Fig. D— 110 Fig. D— 111

Smartloop-rér

Hygieniskt férpackad
anda till monteringen

Fig. D— 112
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Varmvattencirkulationen i réret dstadkoms genom att vatten hela tiden leds
tillbaka in i varmvattensystemet fran det sista T-stycket i stigarréret. Detta
sékerstaller att tillréckligt varmt vatten alltid finns tillgéngligt i varje golvutlopp
for att ge ur hygiensynpunkt oklanderliga temperaturer.
Cirkulationsrér

Smartloop-Inliner

) if

x-.-‘
! -
i

2

Fig. D— 113
(@ Andférslutning (®) Anslutningsstos

(@ Vaningsférdelning - VW (&) Varmvattenstigarledning

(® Varmvattenfdrdelningrér @ Invandigt cirkulationsledning

(@ Cirkulationssamlingsrér
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Temperaturférdelning

Jamfért med konventionell cirkulation faller inte temperaturen i stigarrérsom-
radet med Smartloop-inlinercirkulation kontinuerligt i flodesriktningen.

Den I&gsta temperaturen i stigarrdret &r inte i korsningspunkten mellan stigar-
roret och cirkulationssamlingsréret @. | stallet ar deni andfoérslutningen néra
den punkt i den interna cirkulationsledningen déar flédesriktningen andras (1.
| storskaliga system med flera ledningar leder detta till en 6kning av tempera-
turen i cirkulationssamlingsréret. Som ett resultat av detta blir returvattnets
temperatur hdgre an i konventionella cirkulationssystem, vilket i sin tur ar
férdelaktigt ur energisynpunkt.

Fig. D—114

(@ Golvutlopp fér varmvatten
(2) Distributionsrér fér varmvatten
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Férdelar
20 till 30 % mindre varmefoérluster vid distribution
Garanterad dricksvattenkvalitet som ett resultat av temperaturbevarande
och cirkulation
Lagre varmeutslapp i kanalen hjalper till att bevara kallvattnets
temperatur
Cirka 20 % lagre kostnader for borrning av hal i byggnadsstommen,
brandskydd, rérisolering och infastningar
Lagre monteringskostnader eftersom det inte finns behov av att lagga
ror for ett separat cirkulationssystem
Mer bostadsutrymme tack vare mindre installationskanaler
Ett bdjligt Smartloop-rér kan parallellférskjutas i stigarroret

Forskjutet stigarrér

Fig. D— 115
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Komponenter

Anslutningssats

Modell 2276.1

(@ Andférslutningspropp
(@ Adapter

(® Férbindningsdel

(@) Presshylsa

Fig. D— 116

Dragkoppling
Modell 2276.9 -,
{1 )

- (@ Stédhylsa

® Vridhuvud

Reparationskoppling
Modell 2276.8

(@) Reparationskoppling
(2 Presshylsa

Fig.D— 118

Smartloop-rér

Modell 2007.3

Fig. D— 119
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Montering

Komponenterna och verktygen for att montera en Smartloop-inliner i ett San-
press-, Sanpress Inox- eller Profipress-stigarror visas pa féregdende sida.
Pressanslutningen av Smartloop-réret kan utféras med manuella pressverktyg
(modell 2782) eller presstéanger (modell 2799.7) och en Iamplig pressmaskin — vi
rekommenderar Viegas pressmaskiner PT2, PT3H, PT3-AH, PT3-EH eller
Pressgun 4E, Pressgun 4B och Pressgun 5.

Montering med parallellférskjutning

Det bojliga Smartloop-roret tillater ocksd montering i stigarrér som ar for-
skjutna i sidled. Inte heller vdiggenomféringar eller kanaler som inte ligger i
linje med varandra utgoér nagra hinder for professionell montering.

Den tyska materialprovningsanstalten Materialprifungsamt NRW har inspek-
terat och undersokt fall dar stigarroret har varit parallellférskjutet med avse-
ende pa hur kraven uppfylls.

Vertikal forskjutning av stigarroret i nagon position paverkar inte inlinerns
montering. Vid eventuella installationsférhallanden som avviker fran de visade
bor overenskommelse traffas med var fabrik i Attendorn.

Vid inféring av Smartloop-réret rekommenderar vi att man anvander en drag-
koppling eller, vid mer uttalad férskjutning, en metod fér anpassad montering.

Maximal forskjutning - forslag till material
Forskjut-

y Minsta 45° 90°
ning
- |- -— | - L -l
Avledning
>40-45 >45 - 500 >150 - 500
L [mm]
Nédvandiga 1leie 6 2 b5 45°
komponen- 1 boj 45 °, 2 boj 45° L
ter L 2 boj 45°, med instickséandar
med instickséndar
Tab.D—17

Forberedelser
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Fig. D— 120
Fig. D— 121
Fig. D— 122
Fig. D— 123
Fig. D— 124
Fig. D— 125
Fig. D— 126
Fig. D— 127
Fig. D— 128
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Montering med liten eller ingen férskjutning
Montering av stigarréret med efterfoljande inféring av Smartloop-roret.

—Sétt upp stigarréret och pressa p& | handelse av en liten forskjutning, Dragkopplingen (modell 2276.9) ar
ett T-stycke i 6vre och nedre anden. kombinera tva 45°-bdjar: den évre  anvandbar vid inféring av
med en insticksdnde, den nedre Smartloop-roret.

—Utfér golvutlopp med storlek .
med tva presséandar.

22mm, reducera om ndédvandigt.

For in Smartloop-réret uppifran i Kapa Smartloop-roret till Iamplig - Skjut pa presshylsan pa
varmvattenstigaren tills roret sticker 1angd. dvre réranden.

ut cirka 30 cm i stigarrérets nedre —Skjut in andférslutningen i

ande. réret och kontrollera insticksdjupet

med hjélp av kontrollh&let.

—Anbringa den manuella press- Placera andférslutningen i det 6vre  Pressa andférslutningen med ett
tangen i rét vinkel. T-stycket pa varmvattenstigaren. lampligt pressverktyg.

-Vid pressning, tryck ihop tills
tangen kan dppnas pa nytt.
Justera Smartloop-roret sa att det
passar.
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Fig. D— 129
Fig. D— 130
Fig. D— 131
—Dra &t Smartloop-réret i nedre —Skjut presshylsan pa Hall den manuella presstangen i rat
anden med en montageténg och Smartloop-rorets nedre dnde. vinkel och tryck ihop tills tdngen
kapa ratvinkligt till slutlig langd — Skjut kopplingens 6vergangsdel kan 6ppnas pa nytt.
40mm under T-stycket. in i Smartloop-réret och kontrollera
—Dra &t Smartloop-roret. insticksdjupet med hjalp av
kontrollhalet.
Fig. D— 132
Fig. D— 133
Fig. D— 134

Skjut kopplingen till &nden av den  —Ta bort montagetangen. —Skapa en forbindelse fran

genomgéende delen och pressa. varmvattenstigaren och cirkula-
tionsroret till IAmpliga distributions-

och samlingsror i kéllaren.

—Skjut kopplingen till &nden av
det nedre T-stycket p& varmvatten-
stigaren och pressa.
—Kontrollera hela rérsystemet med
avseende pa lackor enligt ZVSHK
datablad.
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Reparationskoppling

| handelse av ett skadat stigarror eller utbyggnad av installationen, repareras
Smartloop-réret med hjalp av en reparationskoppling av modell 2276.8 och
stigarréret med paskjutskopplingar av modellerna 2215.4 och 2215.5.

Fig. D— 135
Fig. D — 136

Fig.p—137 (D ®

Skar igenom installationsréret och Kapa en bit — paskjutskopplingens  Skjut glidhylsan av modell 2215.5
Smartloop-roret helt. langd — av stigarroret med en fin- pé det nedre roret.
tandad sag eller en réravskérare..

Fig. D— 138
Fig. D— 139
Fig.p—140 (@) ®
Skjut glidhylsan med insatsdelen av  Placera reparationskopplingen av. —Pressa ihop reparationskopplingen:
modell 2215.4 pa det dvre roret. modell 2276.9 pa Smartloop-roret. —Hall den manuella presstangen i
rat vinkel och tryck ihop tills
tangen kan dppnas pa nytt.
Fig. D— 141
Fig. D— 142
Fig. D—143 (D)
Fér ihop glidhylsorna. Placera glidhylsorna i ett sddant Pressa pressanslutningen med en
l&ge att minsta insticksdjup i lamplig pressmaskin.

presshylsan garanteras.
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Tatningselement - dversikt

-20 <10 0 10 20 30 40 50 60 FO 80 90 100 110 120 130 140
Temperatur T [°C]

Fig. D— 144

Viegas rorledningssystem har 4 typer av Elastomerer som tatningselement.
Varje typ av syntetiskt gummi har en individuell egenskapsprofil och &r anpas-
sad for olika anvéndningsomraden.

NBR (Nitrilgummi) anvands endast for kallt vatten, i till exempel kyl- eller ans-
lutningssystem placerade under jord. HNBR (hydrerat Nitrilgummi) har
mycket bra elasticitetsegenskaper kyla, vilket &r av sérskild betydelse nér det
géller gasinstallationer. Viegas EPDM-gummi erbjuder en utmérkt tatning for
alla vanliga vatten- och varmeinstallationer, vilket &ven inkluderar tempera-
turer 6ver 70 °C.

Raka metallrérsystem anvands ofta i samband med renoveringar och bygg-
nation av industrianldggningar dér det férekommer héga temperaturer. Darfor
anvands allmant pressférband med EPDM-gummitétningar till vérme- och
vattensystem.

EPDM (ethylen-propylen-dien-monomer) &r ett mjukt syntetiskt universal-
gummi, som &ar mycket resistent mot aldrande, ozon, solljus, klimat och
miljopaverkan, alkaliska losningar och kemikalier. Av dessa skal kan anvandare
forvanta sig en permanent och saker anslutning under ovanstaende villkor.

Slutligen, FPM (Flourgummi) &r en forsegling som uppfyller de hdgsta kraven
nér det géller hdga operativa temperaturer som till exempel rér i solenergipa-
neler utsatts for.

Viegas pressanslutningar for dricksvattenanlaggningar ar utrustade med svarta
férmonterade EPDM-téatningar. EPDM-gummits héga besténdighet mot hett
vatten och anga gor att materialet dven kan anvandas for tatningar och formg-
jutningar i varmeutrustning, inredning och hushallsmaskiner (tvattmaskiner,
pumpar, diskmaskiner, etc.) med en arbetstemperatur upp till Ty = 110°C.

Tatningselement

Anvands i rérsystem av
metall
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Blandad installation

Montering i flédesriktning

System Fore galvaniserat jarnmaterial Efter galvaniserat jarnmaterial
Sanpress Inox v v

Sanpress v v

Profipress - 4

Tab. D— 18

Isolerskruvférband
Vid hardhetsgrader >15 °dH i dricksvatten ska Sanpress isolerskruvforband

installeras for att kontaktkorrosion och skorpbildning ska undvikas.

Fig. D— 145

(@) Gangstos av rédgods med invandig Rp-génga enligt DIN EN 10226
(@ EPDM-packning utan elektrisk ledningsférmaga

(®) Sanpress/Profipress inpressningsstos av rédgods med SC-Contur
(@) Separationsring for elektrisk separation

®) Overfallsmutter
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Anslutning till ackumulatortank
Om isolerskruvférband anvands for anslutningen till en ackumulatortank, sa far
ackumulatortanken inte ingreras i potentialutjdmningen.

h Potentialutjamning
v Vid anslutning

_|Ey— —>< Dricksvatten, varmt till ackumulatortank
_|E_ — D -@—- D<t—¢—- = cirkulation

T Uppvarmning,

= framledning
- Uppvérmning

i | returledning

Dricksvatten, kallt

—= —— Potentialjord

Fig. D — 146

Potentialutjamning

Om delar av rérnatet saneras, s maste potentialutiamningen aterstallas
efterat. Anvands isolerskruvforband, sa ska delstrackan byglas med en jord-
ningsledare NYM-J 1 x 6 mm?2.

Isolerskruvforband

Fig. D— 147

Den anvénda delstrackan mellan isolerskruvférbanden integreras inte i
potentialutjamningen.
Beakta féljande nationella regelverk.
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ROr av rostfritt stal

Kopparror
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Montering
Rérstorlekar och infastningsavstand for rér [m]
Storlekar Sanpress " Féstavstand
Sanpress Profipress
[mm] Inox [m]
12 v = v 1,25
15 v 4 v 1,25
18 v v v 1,50
22 v v v 2,00
Standard
anda 28 v v v 2,25
35 4 4 v 2,75
42 v 4 v 3,00
54 v 4 v 3,50
64,0 - 4 v 4,00
76,1 v 4 v 4,25
XL
88,9 v 4 v 4,75
108,0 v v v 5,00
Tab. D—19

Forvaring och transport

Sanpress-ror av rostfritt stal &r tunnvaggiga, svetsade ledningsror av materi-
alet 1.4401 och 1.4521 enligt EN 10088.

For att inte paverka de hygieniska egenskaperna negativt genom skador, ska
réren transporteras och forvaras pa foljande satt:

Ta bort skyddsfolier och skyddshéattor forst nér roren ska anvandas.
Forvara dem inte oskyddade direkt pa ett hart golv.

Klistra inte pa skyddsfolier eller nagot annat.

Dra dem inte 6ver lastkanter.

Rengor ytan endast med rengéringsmedel for rostfritt stal.

Kopparrér uppfyller kraven i EN 1057. Beakta tillverkarens uppgifter om for-
varing och transport.
Kapning av roér
Ror av rostfritt stal och koppar kan kapas med hjalp av réravskarare,
fintandade metallségar eller elsagar.
Tank pa foljande vid kapningen:
Anvand varken vinkelslip eller skarbrannare.
Anvand endast sadana kapverktyg och kaphjalpmedel som passar for
det aktuella rérmaterialet.
Kapa mjuka kopparror (ringmaterial) och kopparrér med fabriksmonterad
isolering endast med en fér &andamalet Iamplig sag.
Avgrada réren bade invandigt och utvandigt efter kapningen.



vie ga 1 Dricksvatteninstallation -Montering

Bockning av roér

Sanpress-ror av rostfritt stdl och kopparrér méste bockas med en for
andamalet lamplig maskin. Bockningsradierna finns att utldsa i rortillverka-
rens produktinformation. For Sanpress-ror av rostfritt stal och kopparrér gal-
ler att R > 3,5 x d. Generellt géller:

Bagréren méste vara raka och minst 50 mm langa for att pressmuffarna
ska kunna séttas pa korrekt.

Undvik bojspanningar mellan bdjen och presskopplingarna.

Kontrollera att rérmaterialet tal bockspray innan séddant anvéands.

Ror av rostfritt stal far bara bockas kalla. Varmebehandling kan leda till
korrosion och &r inte heller tillaten.

Beakta tillverkarens uppgifter nér det galler kopparror.

Ledningsdragning och fastséttning av rér
Rorledningar kan antingen fixeras eller féstas glidande. Fixerade fastpunkter
forbinder roret stelt med byggnaden, medan glidpunkter mojliggér axiella
expansionsrorelser.

Vilj fixpunkter pa foljande sétt

Undvik i mojligaste man spanningar pa grund av langdférandringar.

Raka rérledningar ska bara ha en enda fixpunkt.
Glidpunkter maste ha tillrackligt avstand till kopplingarna. Ta da hansyn till
den forvantade langdexpansionen Tabell D-11.

Olika typer av fastséattning

Rérledningar kan antingen fixeras eller féstas glidande.

Fixerade fastpunkter forbinder roret stelt med byggnaden, medan glidpunkter
majliggdr axiella expansionsrorelser.

Valj fixpunkter pa foljande satt:
Undvik i mojligaste man spanningar pa grund av langdférandringar.
Raka rérledningar ska bara ha en enda fixpunkt.

Glidpunkter maste ha tillrackligt avstand till kopplingarna. Ta da hansyn till
den forvantade langdexpansionen.

Fig. D — 148 Fig. D— 149

Fixpunkter

Glidpunkter

Fixpunkt

Hall avstandet till kopp-

lingarna

Glidpunkter

Beakta expansions-
riktningen

o1



Allmédnna
anvisningar

Isolerad rérkoppling
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Fig. D — 150
Fig. D — 151

Anvindningsteknik avseende metallrér i installationssystem - 3:a utgavan

Inbyggd installation av rérledningar som blir varma
Expansionsrorelser fororsakar knackningar och flodesljud. Darfér maste hela
ledningsinstallationen frikopplas helt och hallet fran sjalva byggnaden genom
isoleringsatgarder.
Ta vid isoleringen hansyn till féljande:

Anvéand endast lampliga isoleringsmaterial.

Mura inte fast ledningarna.

Isolera T-stycken och bdjar sérskilt noga.

Gangférband

Endast i handeln vanliga hampa- och kloridfria tatningsmaterial far anvandas
for tatning av gangor vid 6vergangsstycken till Viegas pressystem. Teflon-
band rekommenderas inte, eftersom det erfarenhetsméssigt trycks ut ur
kopplingen vid iskruvningen.

Rérkopplingar har konisk ytterganga (till exempel R 34) och cylindrisk inner-
ganga (till exempel Rp 34).

Skapa forst gangférbandet och sedan pressférbandet vid monteringen.
Flansforband

| Viegas metallpressystem &r det maojligt med flansférband i storlekarna
15-108,0 mm.

Levererbart tillbehor

Skruvsatser av rostfritt stal eller férzinkade
Tatningar for flansférband av EPDM eller asbestfritt material

Skapa forst flansforband och sedan pressforband vid monteringen.

Sanpress Inox Sanpress

Fast flans Lo&s flans, rorlig

Av rostfritt stél 1.4401 (pressmuff) Av stdl, pulverlackerat

15-54mm Modell 2359 2o B & O el 2250.5

64,0 -108,0mm Modell 2359XL 64mm (koppar) Modell 2459.5XL
76,1 -108,0mm Modell 2259.5XL
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Skapande av pressforband

For

Sanpress Inox

Metallrér 12 — 54 mm

Sanpress
Ror av rostfritt stal eller koppar forbinds enkelt och sékert med hjalp av press- Profioress
kopplingar. P
Det héar behover du da:
Roravskarare eller fintandad stalsag Nédvindigt

Avgradare och fargpenna fér att markera insticksdjupet verktyg
Pressmaskin fran Viega med for rérdiametern passande back

Arbetssteg
Fig. D — 152
Fig. D— 153
Kapa roret i rat vinkel. Avgrada réret invandigt och utvandigt.
Fig. D — 154
Fig. D— 155
Kontrollera att tdtningselementet sitter kor- Skjut presskopplingen pa roret till anslaget.
rekt.

Anvéand réravskarare eller fintandad stalsag.
Kapning med vinkelslip glédgar materialet. Korrosionsrisk!
Anvand varken oljor eller fetter!
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Fig. D — 156
Fig. D— 157

Satt pressbacken pa pressmaskinen. Skjut in
féstbulten tills att den hakar fast.

Fig. D— 158
Fig. D— 159 @

Oppna pressbacken och satt den pa kopp- Oppna pressbacken efter att pressningen ar
lingen i rét vinkel; kontrollera samtidigt klar.
insticksdjupet. Starta pressningen.
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Sanpress XL - rorstorlekar 76,1 — 108,0mm
Ror av rostfritt stal eller koppar forbinds enkelt och sékert med hjalp av
presskopplingar.

Roravskarare eller fintandad stalsag

Avgradare och fargpenna att markera med

Pressmaskin fran Viega med for rérdiametern passande back
Presskedja i passande storlek

Satt dragbacken pa pressmaskinen fran Viega och skjut in fastbulten tills att
den hakar fast.

Kapa roret i rat vinkel. Var forsiktig vid inspanningen! Réréandarna
maste vara absolut runda.

Avgrada réret utvandigt och invandigt. Markera insticksdjupet.
2 64,0mm =43mm
2 76,Tmm =50mm
2 88,9mm =50mm
© 108,0mm = 60mm

Nodvéndigt verktyg

Forberedelse

Arbetssteg

Fig. D— 160
Fig. D— 161
Fig. D— 162
Fig. D— 163
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Fig. D— 164

Fig. D — 165 @
Kontrollera att tdtningselementet och Skjut presskopplingen pa réret fram till det
skérringen sitt korrekt. markerade insticksdjupet.

Fig. D— 166

Fig. D— 167
Sétt presskedjan pa kopplingen och kontroll- Oppna dragbacken och haka fast den
era att positionen ar korrekt. i presskedjans fasten.

Fig. D— 168

Fig. D— 169 @ @
Hall pressmaskinen emot kopplingen och Ta bort kontrollremsan. Férbandet har
utfér pressningen. dérmed markerats som ’pressat’.
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Sanpress Inox XL/Profipress XL - rérstorlekar 64,0 — 108,0 mm

Ror av rostfritt stal forbinds enkelt och sakert med hjélp av presskopplingar.
Roravskarare eller fintandad stalsag
Avgradare och fargpenna att markera med
Pressmaskin fran Viega med for rérdiametern passande back

Nodvandigt
verktyg

Satt den ledade dragbacken pa pressmaskinen fran Viega och skjut in fast-  Férberedelse
bulten, tills att den hakar fast.

Arbetsforlopp
Fig. D— 170
Fig. D— 171
Kapa roret i rét vinkel. Var forsiktig vid inspanningen! Rérandarna
maste vara absolut runda.
Fig. D— 172
Fig. D— 173

Avgrada réret utvandigt och invandigt. Markera insticksdjupet.
2 64,0mm = 43mm
© 76,1mm = 50mm
2 88,9mm = 50mm
2 108,0mm = 60mm
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Fig. D— 174

Fig. D— 175 @ @
Kontrollera att tdtningselementet och skar- Skjut presskopplingen pa roret fram till
ringen sitt korrekt. det markerade insticksdjupet.

e

Fig. D— 176

Fig. D—177
Sétt pressringen pa kopplingen och kontroll- Oppna den ledade dragbacken och haka fast
era att positionen ar korrekt. den i pressringens fasten.

Fig. D— 178 4

Fig. D— 179 ® X @
Hall pressmaskinen emot kopplingen Ta bort kontrollremsan. Férbandet har dar-
och utfér pressningen. med markerats som ’pressat’.
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Platsbehov vid pressning

Rérstorlekar 12 - 54 mm

Det krévs ett visst utrymme for att fa plats med pressmaskinen och darmed
kunna utféra en tekniskt felfri pressning. De féljande tabellerna innehaller
uppgifter om minimiplatsbehovet i olika monteringssituationer.

Beakta de olika vardena for nat- respektive batteridrivna enheter.

Pressning mellan rér och vagg
Platsbehov

=3 | __Presskopplings- //‘ |
4 | - vulst = | Pressning mot en bygg-
// _ // . j nadsdel
’/’ /
o // o /
- - |
e ]
/ /
/ /
/ /
/ /
| i = I
= a / “
A ]
Fig. D— 180 Fig. D— 181
Ror-od, a b Ror-ed, a b
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
L2 20 20 12 25 55
15 20 50
18 20 55 15 25 60
22 25 60
18 25 60
28 25 70
35 30 85 22 25 65
42 45 100
54 50 115 28 25 &2
Tab. D—20 Tab. D — 21
Nétférsorjning Batteri
Pressverktyg
Pressgun 4E, Pressgun5 Picco, Pressgun Picco
Med olika platsbehov
PT2
PT3-EH
Batteri

Pressgun 4B, Pressgun5
PT3-AH
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Pressgun 5/4B/4E, PT2, PT3-AH, PT3-EH Picco
Minimiplatsbehov = Presskopplings- ==
| |
~1 ~
- -
© / ol /
= C
. //
i T /_
o ? = //
~ ~
== — |
— —
Fig. D— 182 Fig. D— 183
Rér-od, a b c Rér-od, a b c
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
L2 2o 10 65 12 30 40 65
15 25 40 65
18 25 40 75 15 30 40 70
22 30 40 80
18 30 40 70
28 30 50 85
35 50 50 95 22 30 40 75
42 50 70 115
54 55 80 140 28 S0 & 50
Tab. D —22 Tab. D—23

Platsbehov vid byggnadsdelar

ViAggavstand

Bmin Minimiplatsbehov a,;, [mm]
| kombination med en i ] . .
spannback gér det att Rér-od, PT2 PT3-AH Picco Pressgun
minska ann —T [mm] PT3-EH  pressgun Picco 5/4B/4E
| 12-54 45 50 35 50
Tab. D—24
Avsténfi mellan Ror-od, Minimiavstand a
pressningarna
. A e [mm] [mm]
Undvik snedstéllning for 12 0
att sékerstalla tatnings-
funktionen 15 0
18 0
22 0
28 0
35 10
42 15
54 25

Tab. D — 25
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Rorstorlekar 76,1-108,0 mm Sanpress XL med ring

Mellan rérledningar Mellan rér och vagg

Fig. D— 184 Fig. D— 185
Ror-o a b Ror-o a b c
d, [mm] [mm] [mm] d, [mm] [mm] [mm] [mm]
76,1 90 185 76,1 90 185 130
88,9 100 200 88,9 100 200 140
108,0 110 215 108,0 110 215 155
Tab. D — 26 Tab. D — 27

Platsbehov vid byggnadsdelar

Avstand mellan press-

Ror-od, Minimiavstand a ningarna
mm mm
{mm] {mm] Undvik snedstéllining
76,1
G RV ek for att sékerstélla tat-
108,0 ningsfunktionen.
Vi 43
Minimiplatsbehov a,;, [mm] 4ggavstdnd
2min = Géller aven for
== ‘ Ror-od
£/ @ PT2 PT3-AH Z'/‘ZSBS?:E Sanpress Inox XL och
[mm] Profipress 64,0 mm
76,1
88,9 45 50 50
108,0
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Avstand mellan
pressningarna

Undvik snedstéllning for
att sékerstalla tatnings-
funktionen.
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Mellan rérledningar

;:

W

Fig. D— 186
Ror-od, a b
[mm] [mm] [mm]
64,0
o 110 185
88,9 120 200
108,0 135 215
Tab. D — 30

Platsbehov vid byggnadsdelar
e Ror-od,
[mm]
64,0
76,1
88,9
108,0

Tab. D—32

Ror-od,
B [mm]

' 64,0
76,1
88,9
108,0

Tab. D—33

Pressverktyg till Sanpress Inox XL/Profipress 64,0 mm

Mellan ror och vagg

Ror-od, a b c
[mm] [mm] [mm] [mm]
64,0

110 185 130
76,1
88,9 120 200 140
108,0 135 215 155
Tab. D — 31

Minimiavstand a

[mm]

Minimiavstand a

[mm]

20
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Grundregler infér idrifttagande

Fyll inte pa systemet forran strax innan det ska tas i drift. Om idrifttagan-
det drojer, sa ska ett spolprogram kéras och dokumenteras.

Protokollfor téathetskontrollen, spolningen, idrifttagandet och instruktio-
nen och ldmna sedan dokumentet till idkaren.

Informera idkaren om férdelarna med ett underhallsavtal.

Hanvisa till n6dvandigheten med regelbundet och fullstédndigt byte av
vatten — cirka tre ganger i veckan vid alla tappstallen.

SC-Contur

Med SC-Contur gar det att se av misstag opressade pressférband nar anlag-
gningen fylls. Opressade presskopplingar identifieras sakert i tryckomradet
1 - 6,5 bar, antingen genom uttrangande vatten eller genom tryckfall pa en
kontrollmanometer och kan sedan efterpressas direkt.

SC-Contur

Viegas presskopplingar
ar utrustade med

den har sakerhetsanord-
ningen. Markningen
bestér av en grén punkt.

Fig. D— 188

Desinfektion

Skulle det inte féreligga en felfri mikrobiologisk vattenbeskaffenhet, sa kan  Problematik med
vattnet i Viegas rorledningssystem desinficeras under den angivna tiden med B L
de enligt TrinkwV tillatna desinfektionsforfarandena (grund- eller stétdesinfek-

tion). Gor sedan alltid en spolning, tills att koncentrationen av desinfektions-

medel har atergatt till den koncentration som ar tillaten vid permanent desin-

fektion.

Vi rekommenderar att l1ata endast kvalificerad och erfaren fackpersonal utféra
alla desinfektionsatgéarder.

Anvand i férsta hand vateperoxid (H,O,) och klordioxid pa grund av att mate-
rialen tal dem battre.
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Fér att desinficera legionellakontaminerade ledningsanlaggningar &r det enligt
DVGW-arbetsbladet W 551 tillrackligt med 50 mg/| klor under 12 timmar.
Ovrig information om desinfektion finns att hamta i ZVSHK-informationsbla-
det ”Spolning, desinfektion och idrifttagande av dricksvatteninstallationer”.
En permanent klorering enligt DVGW-arbetsbladet W 551 &r inte lamplig som
profylax mot legionellabakterier.

Citat: ”En kontinuerlig desinfektion med kemikalier &r inte Aandamalsenlig.
Legionellabakterier dodas inte i tillrdcklig omfattning.” Om en sanerings-
atgard anda ar nédvandig som en Gvergang under en kontinuerlig desinfek-
tion, s& maste den ske i enlighet med dricksvattenférordningen.

Forbrukaren maste da informeras (TrinkwV, § 16 och § 20).

Enligt TrinkwV far det vara 0,1 - 0,3 mg/I fritt klor — alternativt i av Gesundheit-
samt (tysk myndighet for halsovard) godkanda undantagsfall &ven upp till
0,6 mg/I. Vid decentrala desinfektionsanlaggningar (undantag klordioxid) i
byggnader ska enligt Umweltbundesamt (tysk myndighet for miljéfragor)
grénsvardet for trihalogenmetan (THM - till exempel kloroform) hos férbruka-
ren foljas — ett arbetskrdvande och kostsamt bevisforfarande.

Ytterligare information om desinfektion av installationer i US-byggnader finns
att bestalla fran Viega.
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Bilaga
Tryckforlust - tabeller

kallvatten i ror av rostfritt stal
Tryckfallet fran rorfriktionen R och flodeshastigheten v beroende pé toppflédet Vs vid en temperatur pa 10 °C
for ror av rostfritt stal enligt DVGW-arbetsbladet W 541.

Storlekar 15 - 54 mm

di (mm) 15 x 1,0mm 18 x 1,0mm 22 x 1,2mm 28 x 1,2mm 35x 1,5mm di (mm) 42 x 1,5mm 54 x 1,5mm
V (I/m) g 16,0 19,6 25,6 32,0 V (/m) ,0 51,0
0,13 0,20 0,30 0,51 0,80 1,19 2,04
Vs R Vv R \ R \ R \ R \ Vs R \ R \
I/s mbar/m m/s mba/m m/s mba/m m/s mbar/m m/s mbar/m m/s I/s mbar/m m/s mbar/m m/s

0,05 2,2 0,4 0,8 0,2 0,3 0,2 0,1 0,1 = = 0,25 0,2 0,2 = =
0,08 5,0 0,6 1,9 0,4 0,7 0,3 0,2 0,3 = = 0,50 0,7 0,4 = =
0,10 73 0,8 2,7 0,5 1,0 0,3 0,3 0,2 0,1 0,1 0,60 1,0 0,5 = =
0,15 14,8 1,1 55 0,7 1,9 0,5 0,7 0,3 0,2 0,2 0,70 1,2 0,6 = =
0,20 24,5 1,5 9,1 1,0 3,3 0,6 11 0,4 0,3 0,2 0,80 1,5 0,7 = =
0,25 36,2 1,9 13,5 1,2 Gl 0,8 1,6 0,5 0,5 0,3 0,90 1,8 0,8 = =
0,30 49,9 2,3 18,5 1,5 71 1,0 2,1 0,6 0,7 0,4 1,00 2,2 0,8 0,5 0,5
0,35 65,6 2,6 24,3 1,7 9,3 1,2 2,8 0,7 0,9 0,4 1,10 2,6 0,9 0,6 0,5
0,40 83,1 3,0 30,8 2,0 11,7 1,3 3,6 0,8 1,1 0,5 1,20 3,1 1,0 0,8 0,6
0,45 102,4 3,4 37,9 2,2 14,4 1,6 4,0 0,9 1,5 0,6 1,30 3,5 11 1,0 0,6
0,50 123,6 3,8 45,7 2,5 17,4 1,7 4,9 1,0 1,7 0,6 1,40 4,0 1,2 11 0,7
0,55 146,5 4.1 54,1 2,7 20,6 1,8 5,8 11 2,0 0,7 1,50 4,5 1,3 1,3 0,7
0,60 171,1 4,5 63,2 3,0 24,0 1,9 6,7 1,2 2,3 0,7 1,60 5,1 1,3 1,4 0,8
0,65 197,5 4,9 72,9 3,2 27,6 2,2 7,7 1,3 2,7 0,8 1,70 5,7 1,4 1,6 0,8
0,70 83,2 3,5 31,5 2,3 8,8 1,4 3,0 0,9 1,80 6,3 1,6 1,7 0,9
0,75 94,1 3,7 35,6 2,5 9,9 1,5 3,4 0,9 1,90 6,9 1,6 1,9 0,9
0,80 105,6 4,0 40,0 2,7 111 1,6 3,8 1,0 2,00 7,6 1,7 2,1 1,0
0,85 117,6 4,2 44,5 2,8 12,4 1,7 4,2 1,0 2,10 8,2 1,8 2,3 1,0
0,90 130,3 4,5 49,3 3,0 13,7 1,7 4,7 1 2,20 9,0 1,8 2,5 11
0,95 143,6 4,7 54,3 3,1 15,1 1,8 5,2 1,2 2,30 9,7 1,9 2,7 .1
1,00 157,4 5,0 59,5 3,3 16,6 1,9 5,7 1,2 2,40 10,5 2,0 2 1,2
1,05 64,9 3,5 18,1 2,0 6,2 1,3 2,50 11,3 2,1 3,1 1,2
1,10 70,6 3,6 19,6 2,1 6,7 1,4 2,60 12,1 2,2 3,3 1,3
1,15 76,4 3,8 21,2 2,2 73 1,4 2,70 12,9 2,3 3,6 1,3
1,20 82,5 4,0 22,9 2,3 7,9 1,5 2,80 13,8 2,3 3,8 1,4
1,25 88,7 4,1 24,6 2,4 8,5 1,5 2,90 14,7 2,4 41 1,4
1,30 95,2 4,3 26,4 2,5 9,1 1,6 3,00 15,6 2,5 4,3 1,5
1,35 101,9 4,5 28,3 2,6 9,7 1,7 3,50 20,6 2,9 5,7 1,7
1,40 108,8 4,6 30,1 2,7 10,3 1,7 4,00 26,2 3,4 72 2,0
1,45 115,8 4,8 32,1 2,8 11,0 1,8 4,50 32,4 3,7 9,0 2,2
1,50 123,1 5,0 34,1 2,9 1,7 1,9 5,00 39,1 4,2 10,8 2,5
1,55 130,6 5,1 36,2 3,0 12,4 1,9 5,50 46,5 4,6 12,8 2,7
1,60 138,3 53 38,3 3,1 13,1 2,0 6,00 53,8 5,0 14,9 2,9
1,65 40,4 3,2 13,8 2 6,50 17,3 3,2
1,70 42,7 3,3 14,6 2 7,00 19,7 3,4
1,75 44,9 34 15,4 2,2 7,50 22,3 3,7
1,80 47,3 3,5 16,2 2,2 8,00 25,1 3,9
1,85 49,6 3,6 17,0 2,3 8,50 28,0 4,2
1,90 52,1 3,7 17,8 2,4 9,00 31,3 4,4
1,95 54,6 3,8 18,7 2,4 9,50 34,3 4,7
2,00 57,1 3,9 19,5 2,5 10,00 37,6 4,9
2,10 62,3 4,1 21,3 2,6
2,20 67,8 4,3 23,1 2,7
2,30 73,4 4,5 25,1 2,9
2,40 79,3 4,7 271 3,0
2,50 85,3 4,9 29,1 3,1
2,60 31,2 3,2
2,70 33,4 3,4
2,80 35,7 3,5
2,90 38,0 3,6
3,00 40,4 3,7
3,25 46,9 4,0
3,50 53,3 4,4
3,75 60,4 4,7
4,00 67,9 5,0

Tab. D — 34
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kallvatten i ror av rostfritt stal

XL storlekar 64 — 108 mm

di (mm) 64 x 2,0mm 76,1 x2,0mm 88,9 x 2,0mm 108 x 2,0mm
V (/m) ,0 2,1 84,9 104,0
2,83 4,08 5,66 8,49
Vs R Vv R \ R Vv R Vv

I/s  mbar/m m/s mba/m m/s mba/m m/s mbar/m m/s

060 01 02 = - - _ _ _
080 02 03 = = = = = =
1,00 03 04 01 02 01 0.2 = =
120 04 04 = = = = = =
1,40 05 05 = = = = = =
1,50 = = 02 04 01 03 = =
160 06 06 = - = - = -
1,80 08 06 = - - _ - _
200 10 07 04 05 02 04 01 02
220 11 08 = = = = = =
240 13 08 = - - = -
2,50 = = 06 06 03 04 01 03
260 15 09 = = = = = =
280 18 10 = = = = = =
300 20 1,1 08 07 04 05 0f 0,4
320 22 1,1 = - Z Z . i
340 25 12 = = = = = =
3,50 = - 1,1 09 05 06 02 04
360 27 13 = = = = = =
380 30 13 = - - _ _ _
400 33 14 14 10 06 07 02 05
420 36 15 = = = = = =
440 39 16 = - = - = -
4,50 = = 1,7 11 08 08 03 05
460 42 16 = = = - - -
480 46 17 = - - - - -
500 49 18 20 12 09 09 04 06
520 53 18 = - Z Z z z
540 57 19 = = = = = =
5,50 = = 24 13 11 1,0 = =
560 60 20 = - = - = -
580 64 21 = = = = = =
600 68 21 28 15 13 11 05 07
650 79 23 33 16 = = = =
700 90 25 87 17 17 12 07 08
750 106 27 42 19 - - - -
800 115 28 47 20 22 14 09 10
850 128 30 53 21 = = = =
900 142 32 59 22 27 16 11 1,1
950 157 34 65 23 = = = =
10,00 172 35 7.1 24 32 18 12 12
1100 204 39 84 27 38 19 15 13
1200 239 42 99 29 45 21 18 14
13,00 276 46 114 32 52 23 20 16
1400 316 50 130 34 59 25 23 17

15,00 14,8 3,7 6,7 2,6 2,5 1,8
16,00 16,6 3,9 7,5 2,8 2,8 7.8
17,00 18,5 4,2 8,4 3,0 3,2 2,0
18,00 20,5 4,4 9,3 3,2 3,5 2,2
19,00 22,7 4,7 10,3 3,4 3,9 2,3
20,00 24,9 4,9 11,3 3,5 4,3 2,4
21,00 212 5,1 12,3 3,7 4,7 2,5
22,00 13,4 3,9 5,1 2,6
23,00 14,6 4,1 5,5 2,7
24,00 15,7 4,2 5,9 2,8
25,00 17,0 4,4 6,4 2,9
30,00 23,4 53 9,0 3,5
35,00 11,8 4.1
40,00 15,0 4,7
45,00 18,6 53
Tab. D—35
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varmvatten i ror av rostfritt stal
Tryckfallet fran rorfriktionen R och flédeshastigheten v beroende pa toppflodet Vs vid en temperatur pa 60 °C
for ror av rostfritt stal enligt DVGW-arbetsbladet W 541.

Storlekar 15 mm till 54 mm

q 15 x 1,0mm 18 x 1,0mm 22 x1,2mm 28 x 1,2mm 35x 1,5mm . 1,5mm 4 x 1,5mm
di (mm) 13,0 16,0 19,6 256 32,0 difmm) 42050 kLY
W({Hm) 0,13 0,20 0,30 0,51 0,80 vV (ym) 1,19 2,04

Vs R Vv R \% R V R V R Vv Vs R Vv R \
I/s  mbar/m m/s mbar/m m/s mba/m m/s mba/m m/s mba/m m/s I/s mbar/m m/s mba/m m/s

0,05 1,7 0,4 0,6 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1 - = 0,25 0,1 0,2 = =

0,08 3,8 0,6 1,4 0,4 0,5 0,3 0,2 0,2 = = 0,50 0,5 0,4 = =

0,10 5,6 0,8 21 0,5 0,8 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1 0,60 0,7 0,5 = =

0,15 11,4 1,1 4,2 0,8 1,6 0,5 0,5 0,3 0,2 0,2 0,70 0,9 0,6 = =

0,20 19,1 1,5 7,0 1,0 2,7 0,7 0,8 0,4 0,3 0,3 0,80 1,2 0,7 = =

0,25 28,4 1,9 10,5 1,2 4,0 0,8 1,1 0,5 0,4 0,3 0,90 1,4 0,8 = =

0,30 39,4 2,5 14,5 1,5 B 1,0 1,5 0,6 0,5 0,4 1,00 1,7 0,8 0,5 0,5

0,35 52,1 2,6 19,1 1,7 7,2 1,2 2,0 0,7 0,7 0,4 1,10 2,1 0,9 0,6 0,5

0,40 66,3 3,0 243 2,0 9,2 1,3 2,6 0,8 0,9 0,5 1,20 2,4 1,0 0,7 0,6

0,45 82,0 3,4 30,1 2,2 11,3 1,5 3,1 0,9 gl 0,6 1,30 2,8 1,1 0,8 0,6

0,50 99,3 3,8 36,4 2,5 13,7 1,7 3,8 1,0 1,3 0,6 1,40 3,2 1,2 0,9 0,7

0,55 118,1 4,1 43,2 2,7 16,2 1,8 4,5 1,1 1,5 0,7 1,50 3,6 1,3 1,0 0,7

0,60 1384 4,5 50,6 3,0 19,0 2,0 53 1,2 1,8 0,8 1,60 4,0 1,3 1,1 0,8

0,65 160,2 4,9 68,5 3,2 21,9 2,2 6,1 1,3 2,1 0,8 1,70 4,5 1,4 1,2 0,8

0,70 183,4 5,3 66,9 3,5 25,1 2,3 6,9 1,4 2,4 0,9 1,80 5,0 1,5 1,4 0,9

0,75 75,9 3,7 28,4 2,5 7,8 1,5 2,7 0,9 1,90 B 1,6 1,5 0,9

0,80 85,3 4,0 31,9 2,7 8,8 1,6 3,0 1,0 2,00 6,0 1,7 1,7 1,0

0,85 95,3 4,2 35,6 2,8 9,8 1,7 3,4 1,1 2,10 6,6 1,8 1,8 1,0

0,90 105,8 4,5 39,5 3,0 10,9 1,8 3,7 1,1 2,20 7,2 1,8 2,0 1,1

0,95 116,7 4,7 43,6 3,2 12,0 1,9 41 1,2 2,30 7,8 1,9 21 1,1

1,00 128,2 5,0 47,9 3,3 13,2 1,9 4,5 1.2 2,40 8,4 2,0 2,3 1,2

1,05 140,2 52 52,3 3,5 14,4 2,0 4,9 1.3 2,50 9,1 21 2,5 1,2

1,10 152,7 55 56,9 3,7 15,6 21 5,3 1,4 2,60 9,7 2,2 2,7 1,3

1,15 61,7 3,8 17,0 2,2 5,8 1,4 2,70 10,4 2,3 2,9 1,3

1,20 66,7 4,0 18,3 2,3 6,2 1,5 2,80 11,1 2,3 3,0 1,4

1,25 71,9 41 19,7 2,4 6,7 1,6 2,90 11,9 2,4 3,2 1,4

1,30 77,2 4,3 21,2 2,5 7,2 1,6 3,00 12,6 2,5 3,5 1,5

1,35 82,7 4,5 22,7 2,6 7,7 1,7 3,50 16,7 2,9 4,6 1,7

1,40 88,4 4,6 24,2 2,7 8,2 ot 4,00 21,3 3,4 5,8 2,0

1,45 94,3 4,8 25,8 2,8 8,8 1,8 4,50 26,5 3,7 7,2 2,2

1,50 100,3 5,0 27,4 2,9 9,3 1,9 5,00 32,1 4,2 8,7 2,5

1,55 106,6 51 29,1 3,0 9,9 1,9 5,50 38,3 4,6 10,4 2,7

1,60 112,9 5,3 30,9 3,1 10,5 2,0 6,00 44,9 5,0 12,2 2,9

1,65 119,5 5,5 32,6 3,2 11,1 21 6,50 141 3,2

1,70 126,3 5,6 34,5 3,3 11,7 21 7,00 16,2 3,4

1,75 36,3 3,4 12,3 2,2 7,50 18,3 3,7

1,80 38,3 3,5 13,0 2,2 8,00 20,6 3,9

1,85 40,2 3,6 13,6 2,3 8,50 23,1 4,2

1,90 42,2 3,7 14,3 2,4 9,00 25,6 4,4

1,95 44,3 3,8 15,0 2,4 9,50 28,3 4,7

2,00 46,4 3,9 15,7 2,5 10,00 31,1 4,9

2,10 50,7 41 17,2 2,6

2,20 55,2 4,3 18,7 2,7

2,30 59,9 4,5 20,3 2,9

2,40 64,7 4,7 21,9 3,0

2,50 69,8 4,9 23,6 3,1

2,60 75,0 51 25,4 3,2

2,70 80,4 52 27,2 3,4

2,80 85,9 54 29,0 3,5

2,90 91,7 5,6 31,0 3,6

3,00 32,9 3,7

3,25 38,1 4,0

3,50 43,7 4,4

3,75 49,6 4,7

4,00 55,8 5,0
Tab. D— 36
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varmvatten i ror av rostfritt stal

XL-storlekar 64 till 108 mm

di (mm) 64 x 2,0mm 76,1 x2,0mm 88,9 x 2,0mm 108 x 2,0mm
V (/m) ,0 2,1 84,9 104,0
2,83 mm 4,08 5,66 8,49
Vs R \ R \ R Vv R Vv

I/s  mbar/m m/s mba/m m/s mba/m m/s mbar/m m/s

060 0,1 0.2 = = = = =
080 08 03 = - = - = -
1,00 02 04 01 0.2 = - = -
120 03 04 = - = - = -
140 14 05 = = = = = =
1,50 = = 02 04 01 03 = =
160 05 06 = - = - = -
1,80 06 06 = - - _ - _
200 08 07 03 05 01 04 01 0.2
220 09 08 = - = - = -
240 11 08 = - - = -
2,50 = = 05 06 02 04 01 03
260 12 09 = = = = = =
280 1,4 1,0 = = = = = =
300 16 1,1 07 07 03 05 0( 04
320 18 1,1 = - = - = -
340 2,0 1,2 = = = = = =
3,50 = - 09 09 04 06 01 04
360 22 1,3 = - = - = -
380 38 1,3 = - - _ _ _
400 27 1,4 1,1 10 05 07 02 05
420 29 1,5 = = = = = =
440 32 1,6 = - = - = -
4,50 = = 14 11 06 08 02 05
460 34 1,6 = - Z z z -
480 37 1,7 = = = = = =
500 40 1,8 16 12 07 09 03 06
520 43 1,8 = = - - Z z
540 54 1,9 = - - _ _ _
5,50 = - 20 13 09 10 03 06
560 49 20 = - = - = -
580 52 21 = - - _ _ _
600 55 21 23 15 1,0 11
650 64 23 26 16 1,2 1,1

700 73 25 30 17 14 12

750 83 27 34 18 16 1,3 06 09
800 94 28 39 20 1,7 1,4

850 105 30 43 21 20 15

900 116 32 48 22 22 1,6

950 128 34 53 23 24 17 09 1,1
1000 141 35 58 24 26 18 1,0 1,2
11,00 168 39 69 27 31 1,9 1,2 1,3
12,00 19,7 42 81 29 37 21 1,4 1,4
1300 229 46 94 32 42 23 1,6 1,5
1400 262 50 107 34 49 25 1,8 1,6
1500 298 53 122 37 55 26 21 1,8

16,00 13,7 3,9 6,2 2,8 2,3 1,9
17,00 15,3 4,2 6,9 3,0 2,6 2,0
18,00 17,0 4,4 7,7 3,2 2,9 2,1
19,00 18,8 4,7 8,5 3,4 3,2 2,2
20,00 20,7 4,9 9,3 3,5 3,5 2,4
21,00 22,6 5,1 10,2 3,7 3,8 2,5
22,00 24,7 5,4 11,1 3,9 4,2 2,6
23,00 12,1 41 4,5 2,7
24,00 13,1 4,2 4,9 2,8
25,00 14,1 4,4 53 2,9
30,00 19,7 53 7,3 3,5
35,00 9,8 4.1
40,00 12,5 4,7
45,00 15,5 53
Tab. D— 37

108



Protokoll: spolning med vatten

Byggnadsarbete

Uppdragsgivaren foretradd av

1. Tryckprovet skedde den

2. Material i rérledningssystemet

3. Tabell: Riktvarde fér minimiantalet tappstallen som ska 6ppnas, relaterat till férdelningsledning-
ens stérsta nominella diameter

Foérdelningsledningens storsta
nominella diameter i mm i det 25 32 40 50 65 80 100
aktuella spolningsavsnittet

Minimiantalet tappstallen

e 2 4 6 8 12 18 28
15 mm som ska 6ppnas

Inom ett vaningsplan 6ppnas de tappstéllen helt och hallet som ligger langst bort fran stigarled-
4. ningen.

Efter 5 minuters spolning vid det senast 6ppnade spolstallet stdngs tappstéllena i tur och ord-
ning.

5. Det dricksvatten som anvands for spolning har filtrerats. Vilotryck Py, = bar.

6. Underhéllsarmaturerna (vaningsplansavstangning, féravstangning) har 6ppnats helt.

7. Kénsliga armaturer och apparater har demonterats och ersatts av passtycken eller flexibla led-
ningar.

8. Perlatorer, genomstrémningsbegransare med mera har demonterats.

9. Rengdr monterade smutsuppsamlingssilar och smutsfangare fére alla armaturer efter vat-
tenspolningen.

10. Spolningen sker avsnittsvis med boérjan fran huvudavstédngningsarmaturen i riktning mot det
bortersta tappstallet.

Spolningen av dricksvattenanlaggningen har genomforts pa ett korrekt satt.

Ort Datum

Underskrift/uppdragsgivare/ombud Underskrift/uppdragstagare/ombud



Rapport: Trycktest for drickvattenférsérjningssystem

System: Sanpress, Sanpress Inox, Profipress — Kontrollmedium: tryckluft eller inert gas

Byggnadsarbete

Byggnadsavsnitt

Uppdragsgivaren foretradd av

Uppdragstagaren féretréadd av

Material i rorsystemet

Forbindelsepunkt

Anlaggningstryck _ bar
Omgivningstemperatur ___ ______°C
Kontrollmedium ___ °C

Kontrollmedium O Oljefri tryckluft O Kvavgas O Koldioxid
Dricksvattenanlaggningen har provats som O Totalanlaggning Ol delavsnitt
Alla ledningar har férslutits med metallpluggar, hattor, insticksbrickor eller blindflansar.

Apparater, tryckbehallare och dricksvattenvarmare har separerats fran ledningarna.
En synkontroll av alla rérledningar har utforts med avseende pa fackmannamassigt utférande.

1. Tathetskontroll
Provtryck 110 mbar
Upp till 100 liter ledningsvolym, minst 30 minuters kontrolltid, 6ka kontrolltiden med 10 minuter
fér varje ytterligare 100 liter.

Ledningsvolym liter Kontrolltid minuter

Temperaturutjamningen och jamviktslaget vid plastmaterial vantas in; darefter paborjas kontrolltiden.

Ja Nej
Har synkontroll av ledningsanldggningen/kontroll per manometer O O
av vattenpelaren i U-ror eller stigarror utforts?
Har det faststéllts en otathet under tathetskontrollen? O O

2. Belastningsprov med 6kat tryck
Temperaturutjamningen och jamviktslaget vid plastmaterial vantas in; darefter pabdrjas kontrollti-
den.

OProvtryck < DN 50 max 3 bar OProvtryck > DN 50 max 1 bar OKontrolltid 10 minuter

Ort Datum

Underskrift/uppdragsgivare/ombud Underskrift/ombud



Rapport: Trycktest for drickvattenférsérjningssystem

System: Sanpress, Sanpress Inox, Profipress — Testmedium: vatten

Det &r n6dvandigt att anvanda tryckméatare som tydligt indikerar tryckférandringar pa 0,1 mbar.

Byggnadsarbete

Byggnadsavsnitt

Uppdragsgivaren foretradd av

Uppdragstagaren féretradd av

Har alla behéllare, enheter och armaturer som inte ar lampliga for det planerade
trycket separerats fran den anlaggning respektive det delavsnitt som ska kontroll-
eras under tryckkontrollen?

Har anldggningen respektive delavsnittet som ska kontrolleras fyllts med filtrerat
vatten och avluftats helt och hallet?

Funktionskontroll av SC Contur

Har vid storre temperaturdifferenser (10 K) mellan omgivningen och fyllnadsvattnet
en vantetid pa 30 minuter for temperaturutjamning foljts efter att anlaggningen fyllts
pa?

Trycket motsvarar det forsorjningstryck pa bar som finns till férfogande, men
maximalt 6,5 bar!

Har synkontroll av ledningsanlaggningen/kontroll per manometer utférts?
Har det intraffat ett tryckfall under funktionskontrollen?
Har det faststéllts en otathet under funktionskontrollen?

Tryckkontroll av anlaggningen

Har tryckkontrollen av dricksvattenanlaggningen utférts med ett minimitryck pa
15 bar?

Kontrolltiden &r 10 minuter.
Har det intraffat ett tryckfall under kontrolltiden?

Har det faststéllts en otathet under kontrolltiden?

Ort Datum

Ja

Underskrift/uppdragsgivare/ombud Underskrift/uppdragsgivare/ombud

Nej
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Kombination av rérmaterial i dricksvatteninstallationer

Fig. D — 189

| detta kapitel ges en dversikt dver relevanta aspekter av planering och till-
ldmpning nar det géaller Viegas metallrérsystem med presskopplingsteknik. |
praktiken handlar det om att tillgodose de specifika krav som stélls pa distri-
butionsnat for olika vaningsplan inklusive kéllare samt stigarledningar av
metall som fungerar bra ihop med plastrérsystem. | synnerhet géaller det
PE-Xc ror i PE-skyddsrér, eftersom de ar sarskilt Iampliga i sammanhanget.

Viega har &ven infort rérsystem med spolteknik for tillhérande vagghangda
toaletter och urinoarer i sortimentet. Ytterligare information finns i Anvéand-
ningsteknik vol. 2 och pa den svenska hemsidan.

112



vie ga 2Varmeteknik -Kopparrorssystem

2Varmeteknik
Kopparrorssystem

Profipress - systembeskrivning

Avsedd anvandning
Profipress ar ett vdarmeinstallationssystem med presskopplingsteknik,
sarskilt for anslutning av varmepannor och apparater i vattenburna var-
meanlaggningar. Systemet ar framtaget fér varmeinstallationer enligt
EN 12828.

Drifttemperatur Tmax < 105°C

Effekt < 1MW.

Férutom de inom dricksvattenomradet nddvandiga réren med en vagg-
tjocklek pa minst 1,0 mm, kan &ven kopparrér med tunnare vaggar, enligt
EN 1057", anvéndas i varmeanlaggningar.

Profipress ska inte anvéndas till andra &n de ovan beskrivha anvand-
ningsomradena, utan att var fabrik i Attendorn forst har godkant det.

Fordelarbyggnad

Fordelar- och stigarledningar

Solvarmeanléaggningar

Fjarrvarmeanlaggningar (> 110 °C — med FKM-tatningselement)

Fig. H—2

! Vanligen, beakta
minsta vaggtjocklek
enligt tabell H -1

Andra anvandnings-
omraden

Kopplingar

Med press- och
ganganslutning
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Roérmaterial

Presskopplings-
material

Tatningselement

Leveransskick

Registreringar
System

Ror

Nominella matt [mm]

Profipress
Profipress XL
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Tekniska data
Kopparrér enligt EN 1057 (Minsta véaggtjocklek, se Tab. H-1)

Presskopplingar 12 — 108,0 mm koppar
Presskoppling med gangad anslutning
— 12 - 54 mm rédgods

— 64,0 - 108,0 mm koppar

EPDM, svart; (etylenpropylendiengummi); upp till 110 °C; inte besténdigt mot
I6sningsmedel med kolvéten, klorerade kolvaten, terpentin eller bensin.

Stanger och rullar (se tabell)
Profipress med SC-Contur DVGW-regnr DW 8511 AP 3139

Profipress XL DVGW-regnr DW 8511 AT 2347
Kopparrdr i enlighet med EN 1057

12/15/18/22/28/35/42/54
64,0/76,1/88,9/108,0

Anvandbara kopparror i varmeinstallationer

d X Sin Volym per I6pmeter rér Storlek Material,
[mm] [I/m] presskopplingar
12x0,7 0,09
15x0,8 0,14
18x0,8 0,21
22x0,9 0,32 Stan- Koppar
28 x1,0 0,53 dard
35x1,0 0,83
42x1,0 1,26
54 x1,2 2,04
Profipress XL rér
64,0 x 2,0 2,83
76,1x2,0 4,08
XL Koppar
88,9x2,0 5,66
108,0 x 2,5 8,33
Tab. H—2
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Komponenter

Fig. H—3

Rér

Forutom de inom dricksvattenomradet nédvandiga réren med en vaggtjocklek
pa minst 1,0 mm, kan &ven kopparrér med tunnare vaggar, enligt EN 1057,
anvéandas i vdrmeanlaggningar (Minsta vaggtjocklek, se Tab. H-1).

Presskopplingar
Det omfattande Profipress-sortimentet mojliggér ménga installations- och anslut-  Profipress komponenter,
ningsvarianter inom omrédena pann- och armaturanslutning samt kallar-, férde- e &ven kapitlet

. . L . R . Dricksvatteninstallation.
lar- och stigarledningar. XL-storlekarna ar identiska med de i dricksvattenin-
stallationer.

Konstruktion av prefabricerade system av férgreningsrér och anslutning av
ventiler, armaturer och utrustningar blir méjligt med flansar, adaptrar och
géngade kopplingar med en direkt pressanslutning.
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Profipress
kopplingar

Den gréna punkten
utgor ett kénnetecken
fér SC-Contur.

Fig. H—4

XL storlekar
dxs
[mm]
64,0 x 2,0
76,1 x2,0
88,9x2,0
108,0x 2,5
Tab. H—3

Volym per I6pmeter ror

[V/m]
2,83
4,08
5,66
8,33

Med alla férdelarna i Viegas
systemférening

Kontrollerad enligt DVGW-ar-
betsbladet W 534

SC-Contur

Presskopplingar fér ndstan alla
anslutningsvarianter
Pressverktyg med batteri eller
som nataggregat

Fler an 500 systemkomponenter

Stor- Material,
lek presskopplingar
XL Koppar

Alla storlekar ar identiska med dem for dricksvatteninstallationen. Konstruktion
av prefabricerade system av férgreningsrdr och anslutning av ventiler, armaturer
och utrustningar blir méjligt med flansar, adaptrar och gangade kopplingar med
en direkt pressanslutning.

Kopplingar av rédgods

For anslutning av
armaturer och ventiler

Fig. H—5
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Easytop kulventiler

Easytop kulventiler &r lampliga foér varmeinstallationer enligt EN 12828 och
konstruerade fér en maximal drifttemperatur p& 105 °C. De prioriteras for for-
delarbyggnad och installation av anslutnings- och underhallsarmaturer, appa-
rater samt avstangningsenheter for vaningsplan och stigarledningar.

Fargade hattor mojliggdr en konsekvent medieméarkning. Exempel: Uppvarm-

ning, framledning: réd, uppvarmning, returledning: bla. Easytop kulventil med

format pumpskruvférband, med tyngdkraftsbroms som tillval, ar ny i sorti-

mentet.

Varmefordelning med

utvidgning av var-
meanldggningen

— Easytop kulventiler
som avstangnings-
armaturer

— Utbytbara tackplattor
rod/bla for fram-
och returledning

Fig. H—6
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Tatningselement
| fabrik ilagt EPDM-tatningselement

Maximal 'sdkerhetsteknisk konceptionstemperatur’ 110 °C
Maximalt tillatet driftévertryck 10 bar

FKM-tatningselement (specialtillbehor)
Maximalt tillaten drifttemperatur 140 °C
Maximalt tillatet driftévertryck 16 bar

De i fabriken ilagda tatningselementen av EPDM (svart) ger tillréckliga
sékerhetsreserver vid vanlig anvdndning inom byggnadstekniken.

Ar kraven hogre, till exempel fér rérkollektorer till solvirme, kan FKM-tét-
ningselement bestéllas och bytas ut manuellt. FKM-tatningselement far
inte anvandas i dricksvatten- eller gasinstallationer.

Dessutom kan man anvénda Profipress S (Presskoppling med formonte-
rat FKM-tatningselement).
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Anvandningsteknik

Stigarledningar

| korskopplingar strommar vattnet runt det genomgaende, inre roéret. Med den
har principen gar det att korsa rérledningar i samma plan. Monteringen sker
plant mot vaggen eller i golvpabyggnader.

Korsanslutning

Fig. H—7

Foérdelar

Litet monteringsdjup

Installation i ett plan

Arbete med stédmjarn behdvs inte

Idealiskt i trdnga utrymmen

Enkel montering, &ven pa golvet

Liten materialatgang
Korsstycket och éverbdjen mdjliggdr en direkt anslutning till en stigarledning,
aven dar det &r valdigt ont om plats.

Anslutning fér
varmeelement

Tvésidigt avstick fran
stigarledning

Fig. H—8

Fordelar
Tidssparande montering
Anvandbar déar det &r trangt
Optiskt tilltalande utanpaliggande installation
Beprovad I6sning i offentliga byggnader
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Skruvférband for returledning
Skruvforband for returledning fran varmeelement kan levereras med press-
anslutning antingen i vinkel eller i genomgangsform.

Skruvférband for
returledning
fran virmeelement

| vinkel eller genom-
géngsform med
pressmuff for direkt
pressning

Fig. H—9

Férdelar
Kall presskopplingsteknik: nagon I6dapparat behdvs inte
Ingen tidsforlust pa grund av att varmekansliga tatningar forst maste tas
bort och sedan sattas tillbaka igen efter en avkylningsfas
Inga glédgade eller oxiderade férbindelsestallen
Tilltalande optik: rédgods, fornicklat
AN RIE
i

Anslutning av
varmeelement

Renovering utan brand-
risk

Fig. H—10 Fig. H—11
Brandspar och bearbetningsrester kan inte Den kalla presskopplingstekniken — ett rent
uteslutas vid |6dning arbete redan fran borjan
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Anslutning fér vérmeelement

Anslutning via central golvmasseférdelare

Golvmasseférdelaren — &dven tillaten pa otillgangliga stallen — gor att rérled-
ningar inte behover korsas. Figur H-12 visar anslutning av vadrmeelement fran
flera, i varandra pressade golvmasseférdelare, i kombination med i fabrik iso-
lerade kopparror.

Platssparande, eftersom det inte behdvs ndgon varmekretsférdelare for S:;"f'g:f;::a’de'a"
den aktuella vaningen

Korsningsfria ledningar med lag golvpabyggnadshdjd

Kort monteringstid

Inga extra kopplingar behévs

Installation av den kompletta vaningsplansfordelningen med hjélp av

presskopplingar

Tre i varandra pressade golvmassefordelare ger fyra utgangar for anslutning av ~ Fordelarutvidgning
varmeelement. En reducermuff, till exempel 22 x 15, kan pressas pa som for-
delarande.

Se vid vridning av en golvmasseférdelare till att avsticken for framledning
och returledning hamnar ratt.

Golvmassefordelare

Som central vanings-
fordelare

-—-.—.‘I.h _—-ll NI - o — mge - F

|
H.:_—H |=||

| e ;nﬁ._.l

Fig. H— 12
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Anslutning fér virme-
element

Fran golvet via central
golvmassefdrdelare

Fig. H— 13

Anvandningsmédjligheter
For anslutning av varmeelement via flera, i varandra pressade golvmas-
seférdelare

For montering pé otillgangliga stallen, eliminerar hopp 6ver rérledningar
och mojliggdr en ren inbaddning i golvpabyggnaden

Golvmassefordelare

Med isolerbox

Fig. H— 14 Fig. H— 15

122



vie ga 2Varmeteknik -Kopparrorssystem

Anslutning med kors-T-stycke

Kors-T-stycken

| vaningsplansférdelning

Kors-T-stycke

Med kopparror fran gol-
vet

Fig. H—17

Beakta avsticken for framledning (V) och returledning (R) nar du vrider
kors-T-stycket.

Isolera och skydda blanka rér och presskopplingar mot mekanisk paver-
kan.
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Exempel pa
anvandning

Avstand mellan ror-
ledningens fastpunkter i
kombination

med kors-T-stycke

Kors-T-stycke

Med tvadelad
isoleringsbox
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Fig. H— 18

Monteringsanvisningar

Tank pa foljande vid dragning av rérledningar:
Dragningen ska ske spanningsfritt.
Roren far inte fororsaka nagra skador vid termisk langdandring och de
far inte rora vid varandra.
Anvéand glidande rorfasten som inte begransar rérens langdférandring.
Rorfastena far inte ofrivilligt bli fixeringspunkter.

‘ 55 \\1\’!‘ --}\\\\

\A___.._.--

NN_.,..S

AR AR A

» 45-55 «

Fig. H—19 Fig. H— 20
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Anslutning med T-stycke

Installation med
T-stycke

Anslutning fran golv och
via anslutningsblock for
varmeelement fran vagg

Fig. H— 21 Fig. H— 22

Anslutning med anslutningsblock fér varmeelement

Varmeelement med anslutningsstycke och adaptersats (fér ventilvarme-
element med invandig och utvéndig ganga). Anslutningsblocket for varmeele-
ment har installerats i vdggen och anslutits med Cuprotherm rér (alternativt
SANCO eller WICU) som dragits i golvmassekonstruktionens utjamningsskikt.
Om golvmassan ar tjockare dn > 90 mm, s& rekommenderar vi blocket med
anslutningshdjden 255 mm.

Monteringssituation

|

max.ca. 120mm
min. ca. 80mm

185mm
(255 mm)
(OKRFB)
T

Estrich-
konstruktion

Fig. H— 23 Fig. H— 24
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En liten 6versikt
over fordelarna

Anslutningblock
for varmeelement

Monteringsmatt
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Monteringsférdelar med anslutningsblock fér varmeelement

| fabriken skapat anslutningsavstand pa 50 mm

Varmelementet monteras nér alla puts-, kaklings-, undergolvs- och
maleriarbeten har avslutats.

Inget merarbete pa gund av att vdrmeelementet behéver monteras och
demonteras flera ganger

Inga skador pa varmeelementet och anslutningsledningarna medan rér-
dragningsarbetena pagar

Ingen mellanférvaring och darmed inga skador pa varmeelementet infor
slutmonteringen

Ingen extra provtryckning av vdrmeledningarna nédvandig

Tryckprov och provvarmning utan monterade varmeelement (vinterdrift)
Lagt monteringsdjup i byggnadsstommen

Fargharmoni mellan det rostfria stalet och det fornicklade anslutnings-
stycket for virmeelement

Fig. H—25 Fig. H— 26

< 210 4 ms »
' E—3f | =2
130 _‘ 2B |
[== | o &
L L] ™
L I

Fig. H—27 Fig. H— 28
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Anslutning med anslutningssats for golvlist

I I l l L RR Anslutningssats for
varmeelement
I I med kompaktvérme-
- element

Vandbar, med anslut-
ningssats for vérme-
element for golvlist

Passar aven for ventil-
varmeelement

Fig. H—29

Anslutningssats
for varmeelement
for golvlist

Monteringsmétt

Fig. H—30 Fig. H— 31

For vanliga golvlister

Tilltalande optik med anslutningsstycken av férnicklat rédgods
For alla vanliga varianter av virmeelement

Inga brandskyddsatgarder kravs
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Adaptersatser for ventilvarmeelement
Adaptersatser

Ventilvirmeelement

G% Rp'2
Anslutningsstycke/ Adaptersats Adaptersats
-sats for virmeelement

Nédvandig adaptersats och anslutningsstycke fér ventilvarmeelement med
invandig och utvandig génga.
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Isolering och dragning av rérledningar*

Beroende pé& anvandningsomrade och rérmaterial &r isolering, dragning och
fastsattning av rérledningar nédvéndigt, enligt de erkénda tekniska reglerna,
av féljande orsaker

Skydd mot kondensvatten

Undvikande av utvandig korrosion

Begrénsning av varmeforluster

Undvikande av knackande ljud till féljd av I1angdexpansion
Ingen Overforing av flédesljud

Isolera pa monteringsplatsen alla ror, savida de inte redan ar mantlade eller
isolerade i fabriken, samt alla form- och férbindelsedelar, oberoende av krav
pa varmeisolering, mot utvandig korrosion och som skydd mot dverféring av
flodesljud. Fast rérledningarna vid dragningen pa ett sddant satt, att driftrela-
terade langdandringar inte férorsakar nagra knackande ljud som kan redu-
cera anvandarens komfort avsevart.

Om roérledningar dras pa bérande underlag, s& maste de fastas. Skapa en
jamn yta via utjamning fér mottagning av isoleringslagret, men atminstone for
stegljudslagret. Anvand enbart cementerad badd fér utjdmning ovanfor ror-
ledningarna.

Isolering mot varmeférluster®
Isolera alla rérledningar som anvands for att férdela varme for att begrénsa
varmeavgivningen. Beakta de nationella regelverken.

CANCOE

Fig. H— 32

Kopparror
SANCO® rdr, blanka

WICU® rdr, isolerade i

fabrik
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Undantag fran
isoleringsplikten
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Ledningar for férdelning av varme

Varmeledningar ingar i gruppen varmefordelningsledningar. De maste iso-
leras, enligt EnEV, bilaga 5, fér att vdrmeavgivningen ska reduceras. Vasent-
liga anvisningar om golvdragna rdérledningar

Rorledningar i golvpabyggnader mellan uppvarmda rum, dven olika
anvandare, behover bara isoleras 9 mm, relaterat till A = 0,04 W/K.

Om ledningar som kommer fran centralvarmeanlaggningar finns i upp-
varmda rum eller i komponenter mellan en och samma anvéndares
uppvarmda rum, enligt rad 1 — 4 och deras varmeavgivning kan paver-
kas av friliggande avstangningsanordningar, s stélls inga minimikrav
pé isoleringsskiktets tjocklek.

Isoleringsskiktets minimitjocklek

Minsta tjocklek hos isolerings-
Typ av ledningar/armaturer skikt baserat pa en viarmeled-
ningsférméga pa 0,035 W/(mK)

1 Innerdiameter upp till 22 mm 20mm

2 Innerdiameter 6ver 22 mm upp till 35 mm 30mm

3 Innerdiameter éver 35 mm upp till 100 mm Samma som innerdiametern
4 Innerdiameter Gver 100 mm 100mm

Ledningar och armaturer, enligt rad 1 — 4 i vagg- och

takgenomféringar, i omraden dér ledningar korsas, vid 1/2 av de angivna kraven pa
ledningsfdrbindelsepunkter, vid centrala ledningsnat- rad 1 -4

fordelare

Ledningar fran centralvdrmeanlaggningar, enligt rad

1 -4, vilka efter ikrafttrddandet av den hér férord- 1/2 av de angivna kraven pa
ningen har dragits i komponenter mellan uppvarmda  rad 1 -4

rum tillhérande olika anvandare

7 Ledningar enligt rad 6 i golvpabyggnad 6mm

8 Kylférdelnings- och kallvattenledningar, samt armatu- 6mm
rer for ventilationsteknik- och klimatkylsystem

Tab. H—5



Rérledningar i golv

2Varmeteknik -Kopparrorssystem

Tabell H-4 refererar med avseende pa isoleringskiktets minimitjocklek till en
varmeledningsférmaga hos isoleringsmaterialet pa 0,035 W/mK. Om isole-
ringen gors med material, som avviker fran varmeledningsgruppen WLG 035,
s& maste isoleringsskiktets minimitjocklek raknas om. WICU®-extra ror ar i
fabrik isolerade kopparrdr, vars isoleringsmaterial upp-visar en varmeled-
ningsférmaga pa 0,025 W/mK. Detta leder naturligtvis till att den totala ytter-
diametern minimieras, vilket mojliggér en minimal golvpabyggnadshojd.

Exempel

Fig. H— 33

(@ Cementgolvmassa

@ PE-folie

(® Stegljudsdampning

(@ Utjamningsskikt, WLG 040
(t.ex. polystyrenplattor)

Isolering av rérled-
ningar i golv

Koppar 15mm,
plastdverdragen,

i tak mellan
uppvarmda rum som

'lllllllllllllllllllllllllllllllllllG)Illllllll,l ieren Bgemnetes

(® Rérledning, mantlad
(® Fyllning (meabit/perlit)
(@) Betonggolv

R&rplugg (nylon)

>>
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Isolering av rérled-
ningar i golv

WICU®-extra rér,

50 %, 15 mm, isolerade
runt om i fabrik

(A = 0,026 W/mK),

i vaningsplanets golv
mellan uppvarmda rum
hos olika anvandare

Isolering av rérled-
ningar i golv

WICU®-extra rér,

100 %, 15 mm, isole-
rade runt om i fabrik
(A =0,026 W/mK), i
golv mot mark, utom-
husluft eller oupp-
varmda rum
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Fig. H— 34

(@ Cementgolvmassa (® | fabrik utférd isolering, WLG 025
(@ PE-folie (® Fylining (meabit/perlit)

(3 Stegljudsdampning (@ Betonggolv

(@ Utjamningsskikt, WLG 040
(t.ex. polystyrenplattor)

_ 20°C
g
o
3
8
Fig. H— 35
(@ Cementgolvmassa (® | fabrik utférd isolering, WLG 025
(@ PE-folie (® Fylining (meabit/perlit)
(®) Stegljudsdampning (@ Betonggolv
(@ Utjamningsskikt, WLG 040 Mark (makadam)

(t.ex. polystyrenplattor)
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Blandinstallationer

Da néstan all syrgas drivs ut termiskt, nar anlaggningen varms upp, kan sys-
temet Profipress utan risk for korrosion blandas med rér och komponenter av
andra metalliska material i virmeanlaggningar.

Ett otillatet upptag av syrgas fran varmevattnets sida maste undvikas genom
en korrekt konstruktion av varmeanlaggningen, driftsdkra armaturer och en
korrekt installation av expansionskarlet (sluten modell).

Gar det inte sakert att undvika att syrgas trénger in i virmesystemet, sa
maste du radfraga det tekniska regelverket, VDI 2035, om de nédvandiga
atgarderna - till exempel angaende en kemisk bindning av syrgasen.

Tryckkontroll

Tryckkontroll med vatten
Alla ror bor testas i avslutat skick aven om de annu inte tacks av ett lackage-
test

D4 kontrolleras anlaggningen med ett tryck som motsvarar sakerhetsventilens
utldsningstryck.

Tryckkontroll med luft
Tryckkontrollen av systemet Profipress i vArmeanlaggningar kan aven ske
med tryckluft eller inerta gaser.
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Fjarrvarmeanléggningar
Profipress kan anvandas i fjarrvarmeanlaggningar

Med EPDM-tétningselement (som standard)

Maximal 'sdkerhetsteknisk konceptionstemperatur’ 110 °C
Maximalt tillatet driftévertryck 10 bar

Med FKM-tétningselement (specialtillbehor) / Profipress S system

Maximalt tillaten drifttemperatur 140 °C
Maximalt tillatet driftévertryck 16 bar

FKM-tatning Bestéllningsuppgifter
i Métt Artikel nr Antal/férp
Presssystem Profipress 12x2,35 459376
. 15 x 2,50 459390
Beteckning Fluorelastomer 18 x 2,50 459406
" 22 x 3,00 459413
Solvarme- 10
Aqani 28 x 3,00 459420
Anvéndnings- ?/Zfl?fr:g?ar 35 x 3,00 459437
omrade Fisirmva N
Jf’:{Nar(“e' 42 x 4,00 459444
el 54 x 4,00 459451
Férg Svart, matt 76,1x 5,0 459468
88,9x5,0 459475 5
Storlekar DN 10 till 100 LE0:0p2o0 it
Tab. H—7
Tab. H—6

Overlamnandestation § 1§
for fjdrrvirme :

Med extern
ackumulatortank

Fig. H— 36

Ingér det additiver i fiarrvarmevattnet (till exempel korrosions- eller frost-
skyddsmedel), s& maste anvandning av Profipress forst diskuteras med
var fabrik i Attendorn.
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Systembeskrivning Profipress S-presskoppling

Avsedd anvandning
Profipress S-presskopplingar ar lampliga for anvandning i uppvarmnings-
system med temperaturer 6ver 100°C och kortvariga topptemperaturer
over 280°C i kombination med kopparrdr enligt DIN EN 1057.
Solvdrmesystem
Fjarrvédrmesystem
Lagtryckssystem for anga
Anvandning med Profipress-presskopplingar ar tillatet, om de férses med
tatningselement av FKM (12 - 35mm).
Vid anvandning av systemet i anldggningar med tillsatser (t.ex. rost-
skydds- eller frysskyddslosningar) i varmvattnet eller vid annan anvand-
ning &n den beskrivna méaste godkéannande inhdmtas fran vart huvudkon-
tor i Attendorn.

Driftvillkor i fjarrvarmesystem

Drifttryck Pmax < 16 bar

Drifttemperatur Trax < 140°C
Driftvillkor i lagtryckssystem for anga

Drifttryck Pmax < 1bar

Drifttemperatur Tmax <120°C
Markning

Vit prick pa SC-Conturens krimpdel.
Vit fyrkant med FKM ID-markning.

Anvéandning av Profipress S och Profipress presskopplingar med tétning-
selement av FKM ar inte tillaten i dricksvatten- och gasinstallationer.

Markning

Profipress S

Orangefargad
forpackning
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Anvandningsteknik

Ledningsstyrning
Dra framledningen med stigning och returledningen med fall, sa att
anlaggningen kan témmas vid behov.

Vid témning maste varmebararmediet samlas upp i en behallare.

Ta vid dragningen av kollektorledningarna hansyn till den termiska
langdandring som maximalt kan foérvantas.

Om rorlangden &r 15 m vid en medietemperatur p& 15 °C, sa forlangs réren
cirka 21 mm, nar medietemperaturen hgjs till 100 °C.

Rérmaterial

| solvdrmeanlaggningar kan &ven kopparrér med reducerad vaggtjocklek,
som uppfyller kraven i EN 1057, anvandas tillsammans med Profipress.
(Minsta vaggtjocklek, se Tab. H-1).

Var uppmarksam vid forisolerade ror!

Den maximalt tillatna drifttemperaturen hos isoleringsmaterialet ligger
oftast pa bara 100 °C.

Beakta tillverkarens uppagifter.

Spolning

Vid spolning av Profipress réacker det att anvanda det enkla spolnings-
férfarandet, det vill sdga med vatten och normalt ledningstryck. Hela kollek-
torkretsen, inklusive solvarmeanlaggningen, kollektorerna och ackumulator-
tanken, spolas i pumpens flédesriktning.

For att undvika kokning respektive frysning av spolvatskan ska anlagg-
ningen inte spolas vid extremt hog eller &g utomhustemperatur.

Tryckprov

Utfor tryckprovet i enlighet med uppgifterna fran tillverkaren av kollektorerna.
Anvisning: detaljerad information om monteringen av solvdrmeenheterna kan
fas t.ex. fran Deutsches Kupfer Institut (tyska kopparinstitutet).
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Solvarmeanlaggning

Fastighetsanslutning

Fig. H—39
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Stalrorssystem

Prestabo - systembeskrivning

Avsedd anvandning

Systemet Prestabo &r avsett for anvandning inom industrin och till var-
meanléggningar och det passar inte till dricksvatteninstallationer. Darfor
ar réren och kopplingarna markta med symbolen "Inte fér dricksvattenin-
stallationer”.

Prestabo-komponenterna far bara anvandas tillsammans med de kom-
ponenter som hor till systemet. Systemet ska inte anvandas till annat &n
vad som star i beskrivningen, utan att var fabrik i Attendorn forst har god-
ként det.

Presskopplingen ar férsedd med SC-Contur och &r i opressat tillstand
synligt otéat.

Driftvillkor vid anvdndning med EPDM-tatningselement
Vatten, slutet system vid en drifttemperatur upp till maximalt 110 °C:
Pmax < 16 bar

Tryckluft, torr och oljefri: pmax <16 bar

Driftvillkor vid anvéndning med FKM-tétningselement
Vatten: vid en drifttemperatur upp till maximalt 140 °C: py.x <16 bar

Tryckluft, torr och oljehaltig: ppax <16 bar

Prestabo ror,
presskopplingar
och flansar

Med réd markning:
”Inte 18mplig for dricks-
vatteninstallationer”

Fig. H— 41
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Tekniska data

Olegerat stal, materialnummer 1.0308, enligt EN 10305-3, utvandigt galvaniskt

2Virmeteknik -Stalr6rssystem

forzinkat. Rorstorlek 15 — 54 mm, &dven levererbar med 1,0mm PP-mantel.

| fabrik férsedd med EPDM-tatningselement i form av O-ring, for drifttempe-

ratur < 110 °C och drifttryck upp till 16 bar.

Stanger pa 6 m, kontrollerade med avseende pa téthet och markta

12/15/18/22/28/35/42/54

64,0/76,1/88,9/108,0

Solvédrmeanlaggningar (med undantag av PP-belagda rér)

Klimatanlaggningar
Varmeanlaggningar
Tryckluftsanlaggningar
Vakuumanlaggningar
Anlaggningar for tekniska gaser (vid forfragan)

Rorspecifikationer fér Prestabo rér, blanka

Ror, ﬁeﬂ:—]@ xs Ii;frlrilg':e?ergr Iép:/rlrl:;tZ?rrbr
[liter/m] [kg/m]
12x1,2 0,07 0,32
15x 1,2 0,13 0,41
18x1,2 0,19 0,50
22x1,5 0,28 0,80
28x1,5 0,49 1,00
35x1,5 0,80 1,20
42x1,5 1,19 1,50
54 x1,5 2,04 2,00
64,0 x 2,0 2,83 3,06
76,1 x2,0 4,08 3,66
88,9x2,0 5,66 4,29
108,0 x 2,0 8,49 5,23
Rorspecifikationer for Prestabo-rér, mantlade
17x2,2 0,13 0,45
20x 2,2 0,19 0,60
24x25 0,28 0,82
30x2,5 0,49 1,10
37x25 0,80 1,30
44x25 1,19 1,60
56 x 2,5 2,04 2,10
Tab. H—8

Vikt per 6 m
stang
[kd]
1,9
2,5
3,0
4,6
5,9
7,4
9,0
11,7
18,3
21,9
25,7
31,4

2,7
3,3
4,9
6,4
8,1
9,7
12,6

Artikel nr

650339
559441
559458
559465
559472
559496
559489
559502
598327
598334
598341
598358

577117
577124
577131
577148
577551
577568
577575

Ror- och press-
kopplingsmaterial

Tatningselement

Leveransskick
Storlekar [mm]
Prestabo
Prestabo XL

Anvindningsomraden

Specifikationer

Blankt ror

Specifikationer

Matt inklusive
1,0mm PP-mantel
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Rorutféranden

Mérkning

Inte lamplig for
dricksvatten
(se aven nasta sida)
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Komponenter

Roér

Prestabo stalrér ar tunnvaggiga, svetsade ledningsror av olegerat stal med
langsgéende fog, materialnummer 1.0308, enligt EN 10305-3 utvandigt galv-
aniskt forzinkade, med en zinkskiktstjocklek p& 8 — 15 pm (bldkromade). De
ar formstabila och har liten varmeexpansion, varfor de ar idealiska for kallar-
och stigarledningar i varmeinstallationer.

Rorutféranden

Blanka — alla storlekar: Fér inbyggd installation samt kéllar- och stigar-
ledningar. Varmvattenledningar isoleras i efterhand.

Mantlade — 15 — 54 mm: med PP-mantel fér optiskt anspraksfulla utan-
paliggande installationer

Stanger med langd fran 6 m med metalliskt blank utvandig respektive
invandig yta.

Rorandarna &r forsedda med roda plasthattor som skyddar mot smuts.
Alla ror &r kontrollerade med avseende pa tathet.
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Maérkning

© @@ @ @
l [ - l

g neg&Pmatabo--EQB&-ﬂﬂth—%—M&GHim

® @@@ ®
| Il 1r“|[ |

(9!-} Viega Prestabo E235 >PP< 22x1,5 X 0406 CH:987654 %

Fig. H— 43

(@) Systemsiljare/systemnamn (&) Forkortning, rortillverkare
(@ Materialnummer enligt DIN (® Tillverkningsdatum

(® Material i mantlingen (@ Batchnummer

(@ Nominell bredd x vaggtjocklek

[ I I [

VIEUA PRLOIADU AL LedJd UIN&J c0A LI LI J07UJS VU WHAAAAAA IU Ual B3 [p-di |

Fig. H— 44

(@ Systemtillverkare/systemnamn (@ Satsnummer

@ Materialnummer @ Certifieringssymbol/ certifierings-
(® Nominell diameter x vaggtjocklek nummer

(® Tryckniva

Lagring och transport
For att sakerstélla oklanderlig kvalitet hos Prestabo stalrér maste foljande
riktlinjer beaktas vid transport och lagring av rér:

Emballage och skyddsfilm (endast ror invirade i PP-film) ska tas bort
forst kort fére anvéndning.

Roérandarna ska vara forslutna med skyddshattar fran leverans till
anvandning.

Forvara inte roren direkt pa ett betonggolv utan skydd.

Stoppa inte in skyddande plast eller liknande i réren.

Dra inte réren over lastbryggor.

Anvand endast ett rengoringsmedel for stal vid rengéring av rorytor.

Roérmaérkning

Blankt och mantlat rér
OBS!

”Inte godkanda for
dricksvatten-
installationer!”

Rormarkning

Sendzimirgalvaniserat
rér
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Prestabo

Presskopplingssystem
med SC-Contur

Kopplingar

15 -108,0 mm av ole-
gerat stal, utvandigt gal-
vaniskt forzinkade

| fabrik ilagt
EPDM-tatningselemt
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Presskopplingar

Alla presskopplingar &r tillverkade av olegerat stal, materialnr 1.0308 enligt
EN 10305-3, utvandigt galvaniskt férzinkade med en zinkskiktstjocklek mel-
lan 8 — 15 pym (blédkromade).

SC-Contur

Med SC-Contur gar det att se av misstag opressade pressférband nar
anlaggningen fylls. Opressade presskopplingar identifieras sakert i tryckom-
radet 1 - 6,5 bar, antingen genom uttrangande vatten eller genom tryckfall pa
en kontrollmanometer och kan sedan efterpressas direkt.

Tekniska kénnetecken
SC-Contur — pa falsen med réd markering
Exakta inskjutningszoner nér det géller diameter, lAngd och réatlinjighet
Fastlagt insticksdjup tack vare format anslag
| fabrik ilagt téatningselement av EPDM
Volymen fér pressmuffens fals &r exakt anpassad efter tatningselementet
Omfattande kopplingssortiment
Stort passningsomrade
Viega pressmaskiner, batteri eller elanslutning. Snabb och Ekonomisk
montering for montdren



Tatningselement

EPDM
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Prestabo presskopplingarna forses i fabriken med EPDM-tatningselement,
vilket ar tillrackligt for de flesta anvandningsomraden. Nedanstaende tabell

visas nagra typiska anvandningsfall.

Prestabo-tillampningar med EPDM-tétning

Anvandnings-
omrade

Uppvarmning

Solvarmeanlagg-
ningar

For plana kollek-
torer

Tryckluft
Vakuum

Tekniska gaser

Tab. H—9

FKM

Anvindningsomrade

Vattenburen varme
med cirkulationspump
95 °C, anslutning av
varmeelement

Solvarmekrets

Sekundérkrets, sluten

Alla ledningsdelar

Alla ledningsdelar

Alla ledningsdelar

Tmax

[°C]

max.
105

20
20

20

Pmax

[bar]

Anmaérkningar

- EN 12828

6 For plana kollektorer

Inhibitorer for kallvattensatser,

10 se Materialbesténdighet
16 Torr, max oljekoncentration
25mg/m?
1,0
mbar
Det ar nédvandigt att kontakta

oss!

For anvédndningsomraden med hogre temperaturer och tryck kan presskopp-
lingarna utrustas med en FKM-tatning.
| dessa fall maste de i fabriken ilagda EPDM-tatningselementen bytas ut mot
FKM-téatningselement. Nedanstaende tabell visa nagra exempel.

Prestabo-tillampningar med FKM-tatning

Anvandnings-
omrade

Fjarrvarme

Anga
Solvarme-
anlaggningar
Tab. H—10

Bestallningsuppgifter for FKM-tatningselement
Matt [mm]

12x2,35
15x2,60
18 x 2,60
22 x 3,10
28 x 3,10
35x 3,25
Tab. H—11

Anvindningsomrade

Fjarrvarmeanlaggningar efter

indragning i hus

Lagtrycks anganlaggningar

Solvarmekrets

Artnr
459376
459390
459406
459413
459420
459437

Tmax pmax
[°C] [bar] Anmirkningar
140 16
120 <1
_ 6 For vakuumrors-
kollektorer
Matt [mm] Artnr
42 x 4,13 459444
54 x 4,13 459451
64,0 x5 614461
76,1 x5 614485
88,9x5 614478
108,0 x5 614492

FKM-tatningselement
far inte anvandas

i dricksvatten- eller
gasinstallationer.
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Extra

korrosionsskydd vid
korrosivt verkande
material ar nédvandigt

T.ex.: utjdmningsmas-
sor, spackelmassor etc.

Beakta virmeisole-
ringen sérskilt!
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Anvandningsteknik

Skydd mot utvandig korrosion

Prestabo-rér och kopplingar skyddas genom en utvandig férzinkning. Anda
kravs extra skyddsatgéarder vid konstant inverkande fuktighet eller vid kontakt
med korrosivt verkande material.

Anvéandning av isolerslang med slutna celler vid korrekt téatning av alla
st6ét- och skarkanter genom lamplig fastlimning.
Kontrollera att hela ytan for avskiljningsfolier i golvpabyggnaden &r tata.
Dragning utanfér omréaden med fuktrisk.
Vid frekvent reng6ring av golvet med vatten och/eller rengérings-/des-
infektionsmedel t.ex. i servicehus och vardinrattningar samt sjukhus
skall synliga radiatoranslutningar fran golvet undvikas. Anslutningar
fran vaggen underlattar rengoéringsarbetena och utesluter ytterligare
korrosionstrisker.
Vid radiatoranslutningar fran golvet skall ett korrekt korrosionsskydd och
en korrekt forsegling av fogarna sékerstéllas for att utesluta en korro-
sionsrisk genom intrdngande stédvatten.
Anvandning mantlade ror (Prestabo) - andra rorkvaliteter skall forses
med ett extra korrosionsskydd enligt tillverkarens anvisning.
Principiellt &r de basta atgarderna for att undvika korrosion anslutning av
radiatorn fran vaggen, korrekt forsegling av fogarna och anvandning av mant-
lade ror.

Om trots atgarderna ovan inget varaktigt skydd mot fukt kan sakerstéllas eller
om anvandningsomraden med speciella krav foreligger, t.ex. i kylkretslopp,
maste sarskilda korrosionsskyddsatgarder vidtagas som kontrolleras i det
enskilda fallet. For utférandet av dem skall tillverkarinformationen fér de
anvanda produkterna och i Tyskland AGl-arbetsbladet Q 151 beaktas.

Anordningen av en varmeisolering skall kontrolleras beroende pa korrosions-
skyddet i det enskilda fallet.

Industriell anvandning

Vid installationer i industriella miljder, med belastningar pa grund av aggressiv
omgivningsluft, ska hénsyn tas till hithérande, interna fabriksnormer. Vid for-
laggning av rorledningar i fuktbelastade konstruktioner i badanldggningar,
storkok eller slakterier har de foljande skyddsatgérderna visat sig hélla mattet

Anvéandning av isolerslang med slutna celler vid omsorgsfull tatning av
alla st6t- och skarkanter genom lamplig fastlimning.

Fuktighetstatning av de dragna rérledningarna genom avskiljningsfolier i
golvpabyggnaden.

Foérlaggning av rérledningarna utanfor riskomraden.
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Kylvattenkretslopp

Viegas Prestabo presskopplingssystem kan anvandas i alla slutna kylvatten-
kretslopp dér det inte &r mgjligt att syre tranger in under driften.

Genom driftsférhallandena i kylvattensystem kan det vara nédvandigt att
forse bararmediet med ett frostskyddsmedel. Upp till en glykolandel pa 50 %
av det totala vatteninnehallet kan standardt&tningselement av EPDM anvan-
das. Viega sendzimirférzinkade ror &r inte I1ampade for det har anvandnings-
fallet.

Enligt DIN EN 14868 (2005-11) leder aterpafyliningen av ett system normalt
sett inte till att syre tranger in signifikant. Dock kan det intrdngande syret leda
till negativ systempaverkan (korrosion) om cirkulationsvattnet i systemet fylls
pé regelbundet till foljd av forluster eller, t.ex. genom automatisk dosering, om
avsevarda mangder nytt vatten fylls pa.

Med stéd av VDI-riktlinjen 2035 tab. 1 skall syrehalten vid saltfattigt vatten
ligga under 0,1mg/l, vid salthaltigt vatten under 0,02 mg/I.

Skydd mot invandig korrosion (trefasgrans)

Vid metalliska material kan korrosion fdrekomma vid trefasgréansen, mellan
vatten, fast material och luft. Den héar korrosionen kan undvikas genom att
anlaggningen efter den forsta pafyliningen och avluftningen forblir helt fylld
med vatten. Om anldggningen inte ska tas i drift omedelbart efter installatio-
nen, sa rekommenderar vi att utféra en tryck- och tathetskontroll med luft
eller inerta gaser.

Isolering och dragning av rérledningar*

Beroende pa anvandningsomrade och rérmaterial &r isolering, dragning och
fastsatt-ning av rérledningar nédvandigt, enligt de erk&nda tekniska reglerna,
av foljande orsaker

Skydd mot kondensvattenbildning

Undvikande av utvandig korrosion

Begrénsning av varmefdrluster

Undvikande av knackande ljud till féljd av [Angdexpansion
Ingen 6verforing av flodesljud

Isolera blanka Prestabo-ror och alla form- och kopplingsdelar p& monterings-
platsen, oberoende av isoleringskraven i EnEV, mot utvéndig korrosion och
som skydd mot dverféring av flddesljud. Fast rérledningarna vid dragningen
pa ett sadant satt, att driftrelaterade langdandringar inte férorsakar nagra
knackande ljud som kan reducera anvandarens komfort avsevart.

Om isoleringen férs genom brandavsnitt, skall isoleringstillverkarens produkt-
information beaktas fér varmeledningar.

Glykoltillsats

Tilldten
syrehalt

Kraven fran EnEV gal-

ler
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Isolering mot varmeférluster
Isolera alla rérledningar som anvands for att férdela varme for att begransa
varmefdrluster, enligt EnEV, bilaga 5. Nationella regelverk skall beaktas.

Exempel med golvdragna rérledningar
Exempel:
Isolering av rorled-

ningar i golvpabygg- o
e 20°C

Prestabo-rér 15mm,

med Exzentroflex-iso-
lering (h=38 mm) som 3
VK-anslutningsledning
i vaningplanstak mellan
uppvarmda rum tillhé-
rande olika anvandare

EnEV, bilaga 5, tabell 1,
rad 7

| '.."||J|I|O|'.|'IIII‘

O

38

160

Fig. H— 46

Exempel:

Isolering av rorled- 20°C
ningar i golvpabygg-
nad

|

*ﬁ !

Prestabo-rér 15mm, @ @ !
[l |

med Exzentroflex-iso- VAVANANANANA

lering (h=59 mm) som | W:—“'
VK-anslutningsledning, / N/ N \ A/
i golvpabyggnaden mot { VY [

marken eller oupp-
varmda rum 1 VYOATAPLAGAW

EnEV, bilaga 5, tabell 1, = |_ S|
rad 1 5 | J|_ : :® =
T
1

RLRRS

41
Fig. H—47
@ Cementgolvmassa @ Varmeisolering ror
(2) PE-folie (6) Ratak
@ Stegljudsdd@mpning @ Mark (makadam)

() utjamningsskikt WLG 040
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(15, 45

35

160

Fig. H—48

45

120,

70

Fig. H— 49

@ Cementgolvmassa

(2) PE-folie

@ Stegljudsdampning

(4) Utjamningsskikt WLG 040

2Varmeteknik -Stalrérssystem

Exempel:

Isolering av rorled-
ningar i golvpabygg-
nad

20°C

Prestabo-rér 15mm,

omgivet av 9mm isole-
ring runt om

(A=0,04 W/m-K)

i vaningsplantak mellan
uppvérmda rum tillhé-
rande olika anvandare

EnEV, bilaga 5, tabell 1,
rad 7

VeV, ‘ ’.'
)18

Exempel:
20°C . .
Isolering av rérled-
ningar i golvpabygg-
nad

Prestabo-rér 15mm,

omgivet av 26 mm iso-
lering runt om
(A=0,04W/m-K)

mot marken, utomhus-
luft eller ouppvarmda
rum

EnEV, bilaga 5, tabell 1,
rad 1

@ Vérmeisolering rér
(8) Fylining (meabit/perlit)
(@) Ratak

Mark (makadam)
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Exempel:

Isolering av rorled-
ningar i golvpabygg-
nad

Prestabo-rér15mm,
plastmantlat

i vaningsplanstak mel-
lan uppvarmda rum till-
hérande olika anvan-
dare

148
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Fig. H— 50

@ Cementgolvmassa @ Rérledning (PP-mantlad)
(2) PE-folie (6) Fylining (meabit/perlit)
@ Stegljudsdampning @ Ratak

(4) Utjamningsskikt WLG 040 Rérplugg (nylon)

Potentialutjamning*

Systemet Prestabo &r ett elektriskt ledande system och méaste darmed inklu-
deras i potentialutiamningen. Om ett rorledningssystem eller delar darav
installeras eller byts ut vid en renovering, s& méaste potentialutjamningen
kontrolleras av en behorig elektriker! Den som installerar den elektriska
anlaggningen ar ansvarig for potentialutjamningen!

Blandinstallationer

Systemet Prestabo far bearbetas med enskilda komponenter av rédgods
(Viega Sanpress). Overgéngar i Prestabo pé& anléggningsdelar av koppar eller
rostfritt stal ska utféras med en rédgodskoppling. Det finns ingen risk for kor-
rosion, da den totala syrgasmangden antingen drivs ut termiskt eller binds pa
metallytan, ndr anldggningen varms upp. En syreupptagning till virmevattnet
maste undvikas genom en korrekt installation av varmeanléaggningen och
expansionskérlet samt anvéndning av lampliga armaturer. Om syreupptagning
inte kan undvikas, ger VDI 2035 anvisningar om ytterligare atgéarder, till exempel
angaende en kemisk bindning av syrgasen.

Det ar inte tillatet att blanda kompletta installationssystem.
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Ledningsdragning och fastséttning av rér
Fast réren med vanliga rérklammor med kloridfria ljudskyddsinlagg.
De generella reglerna om fastteknik géller.

Fastsatta rérledningar far inte anvandas som fasten fér andra rérledningar
eller komponenter.
Rorhakar far inte anvandas.
Hall avstandet mellan kopplingarna.
Tank pa utvidgningsriktningen — planera fixerings- och glidpunkter.
Hall de monteringsavstand som anges i tabellen for att undvika ljudutveckling
pa grund av vibrationer.

Rekommenderade fastavstand

Rorstorlek Fastavstand stangror Rorstorlek Féastavstand stangrér
[mm] [m] [mm] [m]
12 1,25 42 3,00
15 1,25 54 3,50
18 1,50 64,0 4,00
22 2,00 76,1 4,25
28 2,25 88,9 4,75
35 2,75 108,0 5,00
Tab. H—12

Utvidgning - kompenserande delar
Expansionen p.g.a. vdrmen i ett rérsystem varierar beroende pa rérmaterialet.
Se vid planeringen och uppférandet av rérledningsanlaggningen till att und-
vika o6nskade spanningar i rornatet. Beakta sarskilt att féljande anvands kor-
rekt:

Fixerings- och glidpunkter

Expansionsutjamningsstrackor, sdsom bagror

Axialkompensatorer

Langdutvidgningen Al hos rérledningar ar beroende av féljande fysikaliska
storheter:

Mediets temperaturskillnad AT,

Ledningens langd Iy

Langdexpansionskoefficienten a.

Al kan antingen utlasas fran diagram, som till exempel Figur H-48 eller berak-
nas matematiskt.

Exempel

Faststéllda driftvillkor
Drifttemperaturen ligger mellan 10 och 60 °C — darmed &r, AT = 50K
Ledningsavsnittet har en langd pa lp=20m
Langdexpansionskoefficienten for forzinkade stalror ar

a =0,0120[mm/mK]

Sétt in vardena i formeln: Al = a [mm/mK]- L[m] - AT [K]

Resultat

Al =0,0120 [mm/mK] - 20 [m] - 50 [K] = 12 mm utvidgning
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Langdutvidgning fér Prestabo rérledningar

Prestabo elongation

36 /30
34 7
32
30 i 25
}/
_, 28 7
£ ZI
£ 26 7
3 24 / 20
22 V4 7 ¥ -
= A >l =
L
18 P 15
2 16 v P ~
-§’ 14 1/ P 1/ // 5
2 1 ,/ /// 10 g
® g / L ~ ,/_":;3 S
S ,//:/ /// P s
6 VI aa _,4-"5:’/"#,_¢ 5
4 A — ﬁ*"‘""#—'——: g
5] — ___....--—"""" I 2
0 ] 1
0O 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

Temperaturdifferens —— > AT [K]

Fig. H— 51

Faststéllande av langdutvidgning
Leta upp vardet for temperaturdifferensen pa x-axeln, ga rakt upp till énskad
rorstorlek, ga sedan at vanster till y-axeln och Ias av vardet for langdutvidgning

Langdexpansion Olika material
Varmeexpansionskoefficient Langdutvidgning vid réslangd =

a 20 m och AT = 50K
[mm/mK] [mm]
Rostfritt stal (1,4401) 0,0165 16,5
Forzinkat stal 0,0120 12,0
Koppar 0,0166 16,6
Plast 0,08 -0,18 80-180

Tab. H—13
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Kompenserande delar till U- eller Z-expansion - berakning
Langdutvidgningen hos rérledningar vid uppvarmning kompenseras huvud-
sakligen genom elasticiteten i rérnatet. Om detta inte &r tillrackligt vid valdigt
langa rorstrackor, ska expansionsutjamnare monteras. De kan utforas
antingen i Z- eller U-form. Expansionsutjadmnare &r ledningsstrackor med
fastpunkter som ar s& anordnade, att langdférandringarna hos rérledningen
inte orsakar nagra mekaniska skador, inte ens pé lang sikt.

Detta uppnas genom att utvidgningsrorelsen styrs till ledningsdelar som tack
vare sin langd ar tillrackligt flexibla. Dessa kallar man for bagror.

Det ar enkelt att bestdmma den noédvéndiga bagrorslangden: Beriikning av bagrér
Faststéll den hdgsta méjliga temperaturskillnaden >AT-.

Bestam roérlangden >ly«.

Anvand dessa varden for att berdkna den langd som rdravsnittet for-
l&ngs totalt: i vart exempel pa foregdende sida ar Al = 12 mm.

Las sedan av de nédvéndiga bagrorslangderna Lg; respektive Lgy i
diagrammen (Fig. H-52 och H-53).

Bagrér

| Z-form med bagroret
Lgz och som T-koppling
J <54 mm

Bagrér

| U-form med
bagror Lgy @ < 54mm
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Bagroér 25

Z- och T-form ,)' Il ll / {/ // ,/
Léngdbestédmning av
bagrér < 54 mm - II / ‘1 , / // /
N T 717
3 JAVAVAN W,
A7 T AT AN
AT,
kLA
£ JUSY Y A
g WA APAES
g A FATAVAVF A4
2 IIVAN &V
2 VAL 1/
§ N/ V) L
& AN VIAV4
/ /\/ /
//
50,5 7 1 1.5 2
Bégrorslingd ———>» Lgz [m]
Fig. H— 55
Bagrér U-form =
; 7777
£ [/ /
sy
: 111/777
2 25 T/-? ':3 “%7? 7 OV
: s
RNy
g 5 // //////
1 /(4
OE} 01 02 0:3 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13
Bégrorslingd ——— > Lgy [m]
Fig. H— 56
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I Bagror
| 1' | Z-form med bagroret
Lgz och som T-koppling
@ =64 mm
Lez

Al_ = —

Al ——— j—

R =

Fig. H—58 Fig. H—59

Bagrér

| U-form med
bagror Lgy @ = 64.0mm

Fig. H— 57
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3-5 gzi:\rT-form = :?/ m[,/ / /
e st
3 yAVAVAVA
= .04
AV AV AV
L L X X
| y AV AV
: 7777
: / 1/ 7
. 7777
! 177
g V.4
u A/
oL LL
10 12 14 16 18 2 22 24 26 28 3
Bégrorslingd ———>» Lgz [m]
Fig. H— 60
Bagror 100
U-form ) gﬁ;& §) §‘
3 11/
; 1\ /
11/
£ o ;f// /
W/
v/
: A@V
10 //A
0 0,5 7 15 2 2.5 3
Bagrérslingd — > Lgy [m]
Fig. H— 61
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Montering

Férvaring och transport

For att undvika skador pé zinkskiktet ska roren inte forvaras direkt pa marken.
Skydda produkterna mot skador vid transport och dra dem inte dver lastkan-
ter.

Bearbetning

Kapning av rér

Blanka ror kan kapas med rorsax, fintandad metallsag eller automatsag. Kap-
skivor (Flex) eller skarbrénnare far inte anvandas.

Pa fabriksmantlade rér méste plastmanteln tas bort i narheten av press-
kopplingen. Anvand Prestabo avmantlingsverktyg for att sékerstélla avmant-
ling in till ratt insticksdjup.

Undvik langsgaende skaror pa den yttre rorytan.

Avmantling

Med hiélp av avmantiingsverktyg @ ian exakt borttagning av plastbeléggning
ske vid presshylsa £/, man kan forhindra metallytan skadas och bara ta bort sa
mycket material som behdvs for insticksdjup ®,

Vi avrader fran att anvanda andra verktyg.

Anvisning: Slipa inte klingorna, utan byt ut dem istéllet.

Avmantlingsverktyg

Tar bort exakt det néd-
vandiga insticksdjupet
for pressmuffarna
(fargen pa avmantlings-
verktyget kan variera)
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Minsta benldangd

U-form med expan-
sionsbdj Lgy @ =
64,0mm
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Avgradning

Efter kapningen maste rérandarna avgradas noga, bade ut- och invandigt, for
att forhindra skador pa tatningselementet eller snedstéllning av presskopp-
lingen vid monteringen.

Bockning av rér

Prestabo ror, blanka, 12, 15, 18, 22 och 28 mm, kan bockas kalla med vanligt
forekommande bockenhet. Rérandarna maste vara minst 50 mm langa, sa att
presskopplingarna kan stickas pa korrekt.

Anvisning: Mantlade Prestabo ror ska inte bockas, da det annu inte finns
nagot passande bockverktyg.

min. 50mm  j«—

Fig. H— 63
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Monteringsexempel

Varmeanldggning

Férdelarinstallation
med Prestabo

Anslutning av
varmeelement

Easytop kulventiler

Hpmon

Pressverktyg

Pressteknik pa
svartillgéngliga stéllen

Fig. H— 67 Fig. H— 68
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Fixpunkter
och glidpunkter

Hall avstandet
till kopplingarna

Beakta
expansionsriktningen

Infastning med
en fixpunkt
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Olika typer av fastséattning
Rérledningar kan laggas med fixpunkter eller med glidande infastningar
Fixpunkter ar styvt férbundna med komponenten
Glidpunkter mojliggér axiell utvidgning
Valj fixpunkter pa foljande sétt:
Undvik i mojligaste man torsionsspanningar pa grund av
langdférandringar.
Raka rérledningar, utan riktningsandringar, har bara en fixpunkt.
Glidande infastningspunkter ska placeras med tillrackligt avstand till kopp-

lingarna. Ta d& hansyn till den forvantade langdutvidgningen till féljd av upp-
varmning.

Fig. H— 69 Fig. H—70

Fig. H— 71
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Infélld installation
En rérledning som dras utanpaliggande eller i en installationskanal ska ha till-

récklig plats for utvidgningsroérelser. Vid dragning inbyggd i vagg eller i golv-
massekonstruktioner maste denna plats beredas med ett mjukt isoleringsma-
terial, till exempel skumplast. Detta géller i synnerhet i narheten av T-kopplingar
och bojar, eftersom de mekaniska krafterna utgor en extra stor pafrestning dér.

Inbyggd dragning

Med isolering

Fig. H—72

Dragning i golvmassa

Rorledningar under flytande golvmassa dras oftast i utjgmningsskiktet eller i
stegljudsisoleringen, dar det finns tillrackligt utrymme for utvidgning. Pa de
stallen dar rorledningarna leds lodratt upp ur golvmassan, maste tillracklig
plats beredas med ett [Ampligt isoleringsmaterial.

Dragning i golvmas-
sekonstruktion
= “;‘_, = Z: aga,’ e __:_:o,aa Y Med grenledning
L S R = & o
L= L L L -] < - e
O = =T = oS
e S S, e | S i ] Takgenomféring
e S B e e 3 = o
= = ao-o 2T e oo E~ S ]
= e o = = 5 = -
.00 ﬂ'oag" OOanaaa ‘hgb“c:
od (=3 a2 no = (=3 r-1 no i '- L~ =
{1l
Fig. H—74
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Dragning i gjutasfalt

Foérdelningsledningar pa vaningsplan med Prestabo kopplingar kraver en kor-
rekt gjord golvpabyggnad.

Vid golvvarme maste Prestabo presskoppling skyddas med 20 cm icke brann-
bart material pa varje sida. Fyll anlaggningen innan golvmassan laggs ut.

Gjutasfalt

Korrekt utférd
golvpabyggnad

Fig. H— 75

(1) Rébetong (@) Gjutasfalt, tackt

(2) Sandb&dd bakom (6) Tackskikt av papp
kantisolerremsan (8 Utjamnings-/isoleringsskikt

(3) Kakel
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Platsbehov vid pressning

Rorstorlekar 12-54 mm

| nedanstaende tabell visas minimikraven pa utrymme for skapande av press-
férband, detta for att underlétta en bekvadm och snabb installation.

Tank pa att utrymmeskraven ar olika for natanslutna respektive batteridrivna

pressmaskiner.

Pressning mellan rérledningar

9 !
= |
/,
= ?
A
/
/
/
/
/ |
] a
/-'—-l
//
Fig. H—76
Ror-o d, a
[mm] [mm]
12 20
15 20
18 20
D) 25
28 25
35 30
42 45
54 50
Tab. H— 14

Natférsorjning

Pressgun 5

Pressgun 4E

PT2
PT3-EH

Batteri

Pressgun 5/4B

PT3-AH

i

_Presskopplings-
vulst

[mm]
50
50
55
60
70
85
100
115

Ror-o d, a
[mm] [mm]
12 25
15 25
18 25
22 25
28 25
Tab. H— 15
Batteri

Picco, Pressgun Picco

2Virmeteknik -Stalr6rssystem

[mm]

60

60

60

65

65

Platsbehov

Pressning mot en
byggnadsdel

Pressverktyg
Med olika platsbehov
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Pressning mellan rér och vagg

Pressgun 5/4B/4E, PT2, PT3-AH, PT3-EH Pressgun Picco/Picco
Minimiplatsbehov e Presskopplings- b=
| ]
~1 ~
/ /
= -
1] / 1] ’/
. //
i T /_
o ? = //
~ ~
== =
— —
Fig. H—78 Fig. H—79
Rér-od, a b c Ror-od, a b c
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 & i 65 12 30 40 70
15 25 40 65
18 25 40 75 15 30 40 70
22 30 40 80
18 30 40 70
28 30 50 85
35 50 50 95 22 30 40 75
42 50 70 115
54 55 80 140 25 50 e 0
Tab. H— 16 Tab. H—17

Pressning mellan byggkomponenter

Vi 2
4ggavstand Bmin Minimiplatsbehov a,;, [mm]
| kombination med en i ] .
spannback gar det att DN Rér-od, pro PT3-AH PressgunPicco  Pressgun
minska anin e [mm] PT3-EH Picco 5/4B/4E
| 10-50 12-54 45 50 35 50
Tab. H— 18
Avstand mellan Rér-od, Minimiavstand a
presskopplingar DN
. . [mm] [mm]
Lutning undviks 10 12 0
Tatning garanteras
12 15 0
15 18 0
20 22 0
25 28 0
32 35 10
40 42 15
50 54 25

Tab. H—19
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Rorstorlekar 64,0 — 108,0 — Prestabo XL

Platsbehov vid byggnadsdelar

[mm] [mm] [mm]
64,0 110 185
76,1 110 185
88,9 120 200
108,0 135 215
Tab. H—20
Avstand mellan pressning
Ror-o d,
[mm]
64,0
76,1
88,9
108,0
Tab. H—22
Ror-o d,
By | /// [mm]
HE=—— 64,0
:1 / 76,1
I % 88,9
108,0
Tab. H—23

[mm] [mm] [mm]

64,0 110 185

76,1 110 185

88,9 120 200

108,0 135 215
Tab. H—21

Minimiavstand a [mm]

15

Minimiavstand a [mm]

20

[mm]
130
130
140
155

Minsta plats-
krav

Avstand mellan
pressningarna

Lutning undviks

Tatning garanteras

Avstand till viggar
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Pressning med pressringar 12 - 54mm

[mm] [mm] [mm] [mm]

12 45

40 35
15 50
18 45 %5 40
22 60
28 50 70 45
35 55 75 50
42 60 85 55
54 65 90 65

Tab. H—24
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Skapande av pressforband 12 - 54 mm

Prestabo réren férbinds enkelt och sékert med hjélp av presskopplingar. Ror-
andarna pa mantlade rér maste forst avmantlas vid pressmuffarna med hjalp
av Viegas avmantlingsverktyg - alla andra monteringssteg &r lika for de bada
rértyperna.

Roravskarare eller fintandad stalsag

Avgradare och fargpenna att markera med

Pressmaskin fran Viega med for rérdiametern passande back
Avmantlingsverktyg

Mantlat
Prestabo ror

Fig. H— 84
@ Fig. H— 85
Kapa det mantlade Prestabo-roret vinkelratt Ta bort manteln i rérdnden med ett avmant-
med en fintandad sag. lingsverktyg for ror.
©) Fig. H— 86

Grada av in- och utvandigt.
Fortsatt med stegen for blankt
Prestabo-ror (se nasta sida).

Anvand réravskarare eller fintandad stalsdg. Anvand varken oljor eller fetter!
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Prestabo ror, blankt

Fig. H—87

Fig. H— 88 N . N ) -
Kapa det mantlade Prestabo-roret vinkelratt. Grada av in- och utvandigt.

Fig. H— 89

Fig. H—90
Kontrollera att tdtningselementet ligger Skjut presskopplingen pa réret &nda mot
korrekt. stoppet.

Fig. H—91

Fig. H—92

Markera insticksdjupet. Placera pressbacken i pressverktyget. Tryck
in lassprinten tills den snépper i lage.
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Prestabo ror, blankt

Fig. H—93
.. . o o . o Fig. H—94
Oppna pressbacken och hall den i rat vinkel Kontrollera insticksdjupet och pabérja
mot kopplingen. pressningen.
© Fig. H— 95

Oppna pressbacken nar pressanslutningen &r
klar.
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Skapande av pressférband 64,0 - 108,0 mm
Prestabo rdren férbinds enkelt och sékert med hjélp av presskopplingar.

Roravskarare eller fintandad stélsag

Nédvéndigt verktyg N
Avgradare och fargpenna att markera med
Viega pressmaskin med for rérstorleken passande dragback och pas-
sande pressring

Mantlat

Prestabo ror

Fig. H—96

Fig. H—97
Kapa roret i rat vinkel med en réravskérare Var forsiktig vid inspanningen!
eller en fintandad stalsag. Anvand varken oljor Rérandarna maste vara absolut runda.
eller fetter.

Fig. H—98

Fig. H—99

Avgrada réret invandigt och utvandigt. Markera insticksdjupet.
© 64,0mm = 43mm
2 76,1 mm = 55mm
© 88,9mm = 55mm
2 108,0mm = 65mm
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Prestabo ror, blankt

® Fig. H— 100
Fig. H— 101

Kontrollera att tatningselementet  Skjut presskopplingen pa roret fram
och skarringen sitt korrekt. till det markerade insticksdjupet.

b Fig. H— 102
Fig. H— 103
Sétt pressringen pa kopplingen och  Oppna dragbacken och haka fast
kontrollera att positionen ar korrekt. den i presskedjans fasten.
Fig. H— 104
Fig. H— 105

Hall pressmaskinen emot kopp-  Tabort kontroliremsan. Férbandet har
lingen och utfor pressningen. dérmed markerats som 'pressat’.
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Tryckkontroll
Kriterier

Vattenldckagetester &r en del av serviceavtalet och &r entreprendrens
ansvar. Systemet som ska testas kommer att testas med sakerhetsven-
tilens svarstryck.

Vid tathetskontroller med oljefri tryckluft eller inerta gaser méaste detalje-
rade arbetsbeskrivningar géras och noteras i ett fabriksavtal.

Alla rérledningar maste genomga en tryckkontroll i fardigmonterat skick,
men innan de téacks 6ver.

Tryckkontrollen i vdrmeanlaggningar kan &ven ske med tryckluft eller
inerta gaser.

Protokollera tryckkontrollerna.
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3 Gasinstallation*
Underlag

Att anvdnda naturgas

Gasinstallationer byggs vanligen med rérledningssystem av metall. Respek-
tive lands specifika installationsprocedur ar avhéngig varje lands nationella
bestdammelser och lagar. Féljande information baseras pa erkanda tekniska
regleringar i Tyskland och ska ses som en rekommendation sa lange de inte
gar emot landets egna nationella foreskrifter.

| Tyskland anvands idag 6ver 40 % naturgas som energibarare inom omradet
lagenhetsuppvarmning. Mer 8n 75 % av alla nyuppférda byggnader varms med
naturgas. Forutom uppvarmning av lagenheter och central uppvéarmning av
dricksvatten &r matlagning och torkning av tvatt med naturgas knappast nagot
nytt. Men det géller ocksa att informera kunderna om naturgasens mangsidig-
het med bland annat naturgasdrivna hushallsapparater. Nya, nyutvecklade gas-
drivna apparater, sésom torktumlare, kaminer, infrarddvarmare eller utomhus-
grillar, 6kar hela tiden utbudet av anvandningsomraden i hushallet.

Gasdrivna
hushéllsapparater

Uppvarmning
Utomhusvarmare

iy

Girill

Torktumlare

Fig. G—1
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Med naturgas forsorjt
hus
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Viegas systemfilosofi

Krav pa en ’innovativ gasledningsinstallation’ i hushallet:

Tekniskt felfri och ekonomisk installation

Korta monteringstider

Brandsékra gasledningar, dragningsbara dven pa otillgangliga stéllen
Utan extra sékerhetsanordningar

Rorférbindelser enligt HTB-krav (hdgre termisk belastbarhet)
Presskopplingarna maste kunna anslutas till alla rortyper som ar god-
kénda fér gasinstallationer

Fig. G—2
(@ Indragning i hus med (5) Gasdriven torktumlare
huvudavstangningsanordning (8 Gasspis
(2 Gasmétare med anslutningsplatta  (7) Inbyggt gasuttag
() Vaningsplansférdelare Gasugn/kamin
(@) Gaspanna (9) Gasuttag fér utomhusbruk

med gasgrill
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Krav pa gasuttag

Har maste de nationella regelverk beaktas som begransar eller forbjuder den
hér formen av apparatanslutningar

Anvandning av mobila gasdrivna apparater — sdsom spisar, torktumlare,
utomhusvérmare och utomhusagrillar — kraver installation av gasuttag.

Av gasuttagen férvantas:

Att apparaten kan anslutas via en flexibel gasledning som anvandaren
kan skapa och lossa riskfritt hur ofta som helst

Att sdkerhetsstandarderna uppfylls och
Att designen liknar ett eluttag

Konstruktiva I6sningar maste da garantera att sékerhetsstandarderna foljs.
Madjliga faror och sékerhetsanordningar

Gasléackage vid brott eller skador pa slangen

— Overvakning genom gasflédesvakt

Obehdrig manipulation av uttagsenheten

— sé&kring genom flerstegs eller lasbara lasanordningar

Gaslackage i en brandsituation

— sakring genom termiska avstdngningsanordningar

Felaktig apparatanslutning

— sakerhetskoppling i form av insticksnippel pa den gasdrivna apparaten
De inbyggda och utanpaliggande Viega gasuttagen samt de tillhérande flexi-
bla gasanslutningsledningarna uppfyller samtliga dessa krav.

| 7

1

Fig.G—3

Design pa
inbyggt gasuttag
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Profipress G

Presskopplingar
av koppar

Specialkopplingar,
flansar och armaturer
av rddgods eller
massing
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Systembeskrivning

Profipress G/Profipress G XL

Avsedd anvandning

Roranslutningssystemen Profipress G och Profipress G XL ar godkénda
for gaser i enlighet med DVGW-AB G 260 fér anvandning i hem. Installa-
tionen bor utféras i enlighet med DVGW G 600, TRGI 2008 och TRF
2012. Det &r endast tillatet att anvanda kopparrér i enlighet med EN
1057" i kombination med DVGW-AB-GW 392.

Godkéannanden finns for

gaser enligt DVGW-arbetsbladet G 260 samt for
gas och gasol i gasfas2 for anvandning i hushallet.

Tryck maximalt Pmax = Dbar
Tryck maximalt vid HTB-krav Pmax = 1bar
Drift- och omgivningstemperatur maximalt T = 709G

Profipress G / XL ska inte anvandas till annat &n de ovan beskrivna anvand-
ningsomradena, utan att var fabrik i Attendorn forst har godkéant det.

! Vénligen, beakta minsta vaggtjocklek enligt tabell G-1.

2 vid gasolinstallationer i omraden med krav p& hogre termisk belastning (HTB) och ett
utlésningstryck pa sakerhetsventilen >1 bar i tryckreglerenheten ska Sanpress Inox G
anvandas.

Fig. G—4
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Tekniska data
Kopparrér enl. EN 1057 Ror
Av koppar eller rédgods Presskopplingar
Standig kontroll, sdval egen som genom materialkontrollmyndigheten NRW Kvalitetskontroll
Med gul punkt pa bada sidorna pé pressmuffen Mérkning
Gult HNBR-tatningselement Tatningselement
Viega pressmaskiner (se kapitlet Verktyg) Pressverktyg
Profipress G 12 till 54 mm med pressbackar
Profipress G XL 64,0mm med pressring DVGW gokénnande-
Profipress G DG-4550AU 0070 nummer
Profipress G XL DG-8531BR0258
Kopparrér som anvénds i gasinstallationer
Butandig X Vaggtjocklek Stinger Ringar Kopparrdr
daxs Lampliga enligt
[mm] Harda Halvharda Mjuka EN 1057
12x0,8 v v/ v
15x 1,0 v v/ v
18x1,0 © v v v
22x1,0 3 v v v
28 x 1,0 & v v =
35x1,2 @ v - -
42x1,2 v - _
54x1,5 v = -
64 x 2,0 XL v - _
Tab. G—1

Profipress G XL

Presskopplingar och
flansar

Fig. G—5
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Profipress G / XL-
presskoppling

Som presskoppling
eller med
ganganslutning

Den gula punkten som
kénnetecken for
SC-Contur —

den gula rektangeln for
mediet

Krav p4 komponenter i
gasinstallationer
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Maérkning av presskopplingar
Profipress G och Profipress G XL presskopplingar &r markta

Gas For gasledningar

PN 5  For drifttryck pa 5 bar

GT/1 For hogre termisk belastning (HTB vid 1 bar drifttryck)
@ Foér godkannande i Nederlédnderna (12 — 54 mm)

[1‘

b b

Foér godkannande i Polen (12 - 54 mm)

Fig. G—6

Systemféreningens fordelar

SC-Contur
Presskopplingar for manga anslutningsvarianter
Pressverktyg med batteri eller som nataggregat

HTB-krav

Kriteriet for den hogre termiska belastbarheten (HTB) rattar sig efter natur-
gasens tandningstemperatur i luft (cirka 640 °C).

Fér att forhindra att det bildas en explosiv blandning av oférbrand lackande
gas, far det i en brandsituation i inte p& nagot stalle i byggnaden komma ut
gas i en hotande mangd under den har temperaturen. Det ur det har sakfor-
hallandet resulterande bestandighetskravet pa 650 °C 6ver 30 minuter utgor
en erkand teknisk regel och har visat sig vara bra.
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Gasanlaggningar
Presskopplingarna Profipress G och Profipress G XL kan anvéndas i nedan-
stdende gasanlaggningar.

Gasanlaggningar enligt DVGW-TRGI 2008

Lagtryck < 100 mbar, medeltryck = 100 mbar upp till 1 bar
Anlaggningar for industri, hantverk och férfarandeteknik med de aktuella
DVGW-bestdammelserna och tekniska reglerna, exempelvis DVGW-AB

G 614, "Fritt dragna gasledningar pa fabriksomrade efter
overforingsstalle”

Fig.G—7

Gasolanlaggningar enligt TRF 2012

Vid gasolinstallationer i omraden med krav p& hogre termisk belastning (HTB)
och ett utlésningstryck pa sakerhetsventilen >1 bar ska Sanpress Inox G
anvandas.

Med gasolbehallare i medeltrycksomradet

— efter tryckreglerenhet, 1:a steget pa gasolbehallaren, upp till ett tillatet
driftovertryck pa Py = 5bar

Med gasolbehallare i lagtrycksomradet

— efter tryckreglerenhet, 2:a steget

Med gasoltryckgasbehallare (gasolflaskor) < 14 kg
— efter tryckreglerenhet for sma flaskor

med gasoltryckgasbehallare (gasolflaskor) = 14 kg
— efter tryckreglerenhet for stora flaskor
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Sanpress Inox G
kopplingar

Over 250 artiklar moj-
liggdr néstan vilken
installation och anslut-
ning som helst
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Sanpress Inox G/Sanpress Inox G XL

Avsedd anvandning

De pressanslutna rérsystemen Sanpress Inox G och Sanpress Inox G XL
ar godkanda for gaser i enlighet med DVGW-AB G 260. Installationen bor
utféras i enlighet med DVGW-arbetsblad G 600, TRGI 2008 och TRF
2012.

Endast Sanpress rostfria stalror enligt DIN EN 10088 och DVGW arbets-
blad GW 541 — material 1.4401 - far anvandas.

Godkannanden finns for

gaser enligt DVGW-arbetsbladet G 260 samt for
gasol i gasfasen for anvandning i hushallet och inom hantverk.
Drift- och omgivningstemperatur maximalt 70 °C.
Sanpress Inox G/XL - MOP5/GT5
Tryck maximalt Pmax = Sbar
Tryck maximalt vid HTB-krav Pmax = Sbar

Sanpress Inox G/-XL ska inte anvandas till annat &n de ovan beskrivna

anvandningsomradena, utan att var fabrik i Attendorn forst har godkéant
det.

e
e
1
el
e
-
v
-
=

Fig. G—8
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Tekniska data

Sanpress-ror av rostfritt stél — tunnvaggade och korrosionstaliga ror av rost-  Rér
fritt stal. Materialnummer 1.4401 (X5 CrNiMo 17-12-2) med 2,3 % Mo for

o6kad bestandighet.

Alla storlekar av rostfritt stal 1.4401 Presskopplingar
Standig kontroll, saval egen som genom materialkontrollmyndigheten NRW Kvalitetskontroll

Gul rektangel och gul punkt pa pressmuffen Mérkning

Gult HNBR-tatningselement Tatningselement
Viega pressmaskiner (se kapitlet Verktyg) Pressverktyg
Sanpress Inox G 15 till 54 mm Pressbackar

Sanpress Inox XL 64,0 till 108,0 mm Pressring

Sanpress Inox G DG-8531B00393 DVGW godkénnande-
Sanpress Inox G XL DG-8531BR0333 nammer

Godkénda ror av rostfritt stal
Volym per I6pmeter

d,xs roér Vikt per I6pmeter ror Material,
[mm] [Liter/m] [kg/m] presskopplingar
15x1,0 0,13 0,35
18x1,0 0,20 0,43
22x1,2 0,30 0,65
28x1,2 0,51 0,84
35x1,5 0,80 1,26
42x1,5 1,19 1,52 Rostfritt stal
54x1,5 2,04 1,97
64,0 x 2,0 2,83 3,04
76,1 x2,0 4,08 3,70
88,9x2,0 5,66 4,34
108,0 x 2,0 8,49 5,30
Tab. G—2

Sanpress Inox G XL

Presskopplingar och
flansar

Fig. G—9
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SC-Contur

Kopplingar som inte har
pressats identifieras vid
tryck- och tathetskon-
trollen

Upp till 108,0 mm med
markning fér gas

Sanpress Inox G XL-
presskopplingar
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Maérkning av presskopplingar
Sanpress Inox G / XL presskopplingar ar méarkta med
Gas For gasledningar

PN 5  For drifttryck pa 5 bar
GT/5 For hdgre termisk belastning (HTB vid 5 bar drifttryck)

Markerat insticksdjup

Cylindrisk rérdragning Dubbel pressning

Fig. G— 10

Markerat insticksdjup

Fig. G— 11

Presskopplingar med SC-Contur

Aven systemet Sanpress Inox G r férsett med SC-Contur, vilket marks pa den
gula punkten pa varje fals. Kopplingar som inte har pressats indikeras vid tryck-
och tathetskontrollen genom att trycket pa manometern sjunker.

System med vatskeformiga gaser TRF 2012
Se avsnittet Profipress G
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Montering

Allmanna monteringsregler fér gasledningar
Féljande villkor géller fér dragning av gasledningar

Gasror maste laggas fritt 1) med luckor som ddljs utan ihaliga utrymmen
@ eller i schakt eller kanaler 3).

Ledningar med drifttryck > 100 mbar far inte muras in

De ska dras pa ett sddant satt, att fukt, droppvatten och kondens fran
andra ledningar inte kan paverka komponenter
Avstéangningsanordningar och I6stagbara kopplingar maste placeras
lattillgangliga

De far inte placeras i golvmassa (se nista sida)

Exempel pa utférande

Ledningsstyrning

Enligt DVGW-
TRGI 2008

@ Pa avstand
(@ Inmurade utan halrum
® | ventilerade kanaler

Inféllda installationer
Maste vara dragna utan spanning
Ska férses med korrosionsskydd
Lostagbara kopplingar (skruvférband) ar inte tillatna
Kopparror far inte bearbetas med nitrit- eller ammoniumhaltiga material
och ror av rostfritt stal far inte bearbetas med kloridhaltiga material
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Profipress G och
Sanpress Inox G
presskopplingar

| langdriktningen kraft-
fastande pressning

Riktvarden for
horisontellt dragna
rérledningar
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Ledningsdragning och fastséattning av roér

Gasledningar far inte fastas i andra ledningar eller fungera som bérare for andra
ledningar. Gasledningar far fastas i komponenter med tillracklig stabilitet med
hjalp av rorfasten som inte &r brannbara (till exempel rérklammor av metall) och
vanliga pluggar (av plast), om rérkopplingen uppvisar en tillrdcklig mekanisk,
axiell stabilitet (kraftfastande i langdriktningen) DVGW-TRGI 2008 5.3.7 Tab. 8.
Profipress G / XL och Sanpress Inox G / XL kopplingar gar inte att ta isér och
de &r drag- och skjuvstabila.

Fig. G—13
BuwvandigX godstjocklek Fastavstand
[mm] [m]
DN Profipress G Sanpress Inox G

12x0,8 — 1,25
- 12x1,0 = 1,25
= 15x1,0 15x 1,0 1,25
15 18x1,0 18x 1,0 1,50
20 22x1,0 22x1,2 2,00
o 28 x1,0 o - o 2,25
28x1,5 S 28x1,2 S 2,25
35x1,2 5 - 5 2,75

32 & &
35x1,5 35x1,5 2,75
42x1,2 = 3,00
40 42 x1,5 42x1,5 3,00
5 54x1,5 54 x1,5 3,50
54 x2,0 - 3,50
= 64,0x 2,0 XL 64,0 x 2,0 4,00
65 = 76,1x2,0 XL 425
80 - 88,9 x2,0 4,75
100 - 108,0 x 2,0 5,00

Tab. G—3
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Dragning i uppbyggda golv
Gasledningar far inte — inte ens delvis — dras i golvmassa.
Tillatna dragningssatt

Pa ratak inom ett utjamningsskikt eller stegljudsdampning

Delvis inuti ett urtag i ett ratak och delvis i ett utjiamningsskikt eller ste-
gljudsdéampning (s. Fig. G-14)

Helt inuti ett urtag i ett ratak (s. Fig. G-15).

Gasledningar som dras under golvmassa méste skyddas mot korrosionsskador.
DVGW-TRGI 2008, punkt 3.3.8.5: »Krav péa rérsystem som laggs i mark«

Gasledningar

@ @ @ i uppbyggda golv

[

Golvpébygg-
nadshojd

t.

Ratak

Golvpéabygg-
nadshojd

/%{_%%'{/// 77

Ratak

(®) ®)
Fig. G— 14 Fig. G—15
@ Golvmassa ® Utjamningsskikt
@ Folie ® Urtag
® Stegljudsdampning (® Gasledning

Korrosionsskydd

Fritt dragna ledningar inomhus kraver i normalfallet inget yttre korrosions-
skydd.

Undantag

I rum med aggressiva material, till exempel kopparrér i komponenter
med nitrit- eller ammoniumhaltiga material eller ror av rostfritt stal i klo-
ridhaltig miljo

| aggressiv atmosfar

Nar de l&ggs i en lucka i golvet, stegutjamningsskiktet eller stegljuds-
dampningen sa bor de hanteras som marklagda rérsystem i enlighet
med DVGW-TRGI 2008, punkt 5.3.7.8.4

Krav enligt DVGW-TRGI 2008 punkt 5.2.7
Ett kompletterande korrosionsskydd ska skapas i form av korrosions-
skyddsbindor eller krympslangar:

For rér av koppar eller rostfritt stal i belastningsklass A (inte korrosiva
golv) eller B (korrosiva golv)

For armaturer, rérkopplingar och formstycken i belastningsklasserna A
och B, krympmaterial aven klass C
183
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4 Anvandning inom industri och
hantverk

Systembeskrivning

Megapress

Avsedd anvdndning

Megapress-systemet ar lampat for installationer av uppvarmnings-, kyl-
och industrianlaggningar tillsammans med stalrér enligt DIN EN 10255
och DINEN 10220 (s. réruppgifter).

Megapress-systemet ér inte lampat
Fér anvandning i dricksvatteninstallationer - mérkning av komponen-
terna med symbolen "Ej for dricksvatteninstallationer”.
For branslegaser enligt DVGW G 260

Megapress-kopplingar far endast anvandas tillsammans med kompo-
nenterna som hor till systemet.

Nyttjande av systemet for andra &n de beskrivna anvéandningarna skall
stdmmas av med Viega Service Center.

Presskopplingarna ar synligt otata i icke pressat tillstand. Fore idrifttag-
ningen ska du genomféra en tathetskontroll.

Driftsvillkor
Vatten, slutet system
— Drifttemperatur T =110%C
— Driftstryck Pmax< 16 bar
Tryckluft, torr och oljefri
— Driftstryck Pmax< 16 bar
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Tekniska data
Stalror - heldragna svetsade med langsgaende fog; svarta, forzinkade, indu-
strilackerade eller pulverlackerade enligt

DIN EN 10255 (alt: DIN 2440, 2441, 2442) eller
DIN EN 10220 (alt: DIN 2448/1 och 2458/1) med minimal vaggtjocklek
Smin=1,0mm; till DN 32 med s,,,j,=0,5mm.

Stal olegerat, material 1.0308, med hdogkvalitativ zink-nickel-belaggning
3-5um

EPDM med formade tatningslappar, for T, <110°C och pyay <16bar
Y2 (DN 15), 3 (DN 20), 1 (DN25), 1% (DN 32), 172 (DN40), 2 (DN 50)
www.viega.de/Service/Downloadcenter

VDS - f6r sprinkler vata och vata/torra; TUV; skeppsbyggnad; diverse natio-
nella godkadnnanden - t.ex. for Frankrike: CSDBat

Anvandningsomraden
Erséattning fér svets- och gangférbindelser fér nya installationer och repara-
tioner

Slutna uppvarmnings- och kylkretslopp
Industrianlaggningar - kvave, etc.
Tryckluftsanlaggningar

Brandslacknings- och sprinklersystem
Anlaggningar for tekniska gaser (pa forfragan)

Kéannetecken/fordelar
Snabb bearbetning, utan hantering av gasflaskor eller gdngskéarnings-
maskiner - tidsbesparing upp till 60 %.

Ingen rokbildning, brandfara, skador, brandvakt, nedkylningsfaser

Zink-nickel-beldggning 3-5pum — korrosionsbestandig med hég
livslangd
Profil-tatningselement fér grova rérytor

Ror

Presskopplingar

Tatningselement

Storlekar

Z-matt

Godkannanden
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@ Profil-tatningsele-
ment

@ Skarring
® Skiljering

Reparationer och
anlaggningsutok-
ningar

186

Anvindningsteknik avseende metallrér i installationssystem - 3:a utgavan

Profil-tdtningselement
Megapress-presskopplingar ar utrustade med sarskilt konstruerade EPDM-tét-
ningselement. Formade tatningslappar med flera tatningsnivaer tatar dven
roryta med latta ojdmnheter eller rillor sékert.

Fig. 1—2

Presskoppling - otét icke pressad

Fig. | —4

Fig. I—5

Fig.1—3

Megapress-presskopplingar &r otéta
i icke pressat tillstand.

Ej pressade kopplingar l&cker redan
vid pafylining av anlaggningen
med vatten i tryckomradet fran
1,0 till 6,5bar,

med luft eller inerta gaser i tryck-
omradet fran 22 mbar till 3,0 bar.

Skjutmuff

Megapress-skjutmuffen har inget inre
anslag och anvands déarfor oftast for
reparationer av defekta rorlednings-
avsnitt eller vid anlaggningsutdk-
ningar, t.ex. for inbyggnad av
T-stycken nér det &r ont om plats.
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Montering

Pressverktyg

Megapress-presskopplingar pressas med speciella pressbackar/pressringar.  Anvénd systemets
Pressringarna/pressbackarna fér Viega presskopplingssystemen "Profipress, ~ ©9n@ Pressverktyg!
Sanpress, Sanpress Inox och Prestabo" av metall kan inte anvandas.

Presskopplingarna upp till DN 25 gérs med pressbackar, fér storlekarna

DN 32 till DN 50 skall pressringar anvéandas.

Vi rekommenderar att Viegas pressbackar, pressringar och leddragbackar
anvands.

Pressbackar
DN 15 till DN 25
Modell 4299.9
Pressringar
DN 32 till DN 50
Modell 4296.1
Fig. 1 —6 Fig. 1—7
Pressverktyg - For Megapress-presskopplingar

Pressmaskiner Pressbackar Pressringar Sats

Typ2 Pressbackar DN 15 till DN25

PT3 AH/EH DN 15 till DN25 DN 32 till DN50, mod. 4296.1 Pressringar DN 32 till DN 50

Mod. 4299.9 Med leddragback Z2, modell 2296.2 Leddragback
Pressgun 4/5 mod. 4299.61

Tab. | —1
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Stalror

Enligt DINEN 10255
och DINEN 10220
(minimal vaggtjocklek
1,0mm)

Krav pa slita, rena, ej
deformerade rorytor
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Allmé@nna monteringsanvisningar
For att bibehalla den héga kvaliteten for Megapress-systemkomponenterna
maste foljande anvisningar beaktas

Megapress-systemkomponenter skall tas ut ur férpackningen férst ome-
delbart innan anvandningen.

Anvéand endast gangse kloridfria tdtningsmedel for att tdta gadngningen
pa dvergangsstycken till Viegas presskopplingar.

Skapa alltid gangférbindelsen forst vid monteringar av komponenter
eller rérledningsavsnitt med kombinerade géng- och presskopplingar.

Roérhantering

Kapning

Stalréren kan, med hansyn till rérbelaggningen, kapas bl.a. med féljande
verktyg

Rorskarare

Fintandad sag

Kapsag - langsam skéarhastighet
Vinkelslip

Grada av réren in- och utvandigt efter kapningen.

Forbereda rorandarna for presskopplingen
Systemet Megapress ar lampat for anvandning med svarta, forzinkade, indu-
strilackerade eller pulverlackerade stalror enligt DIN EN 10255/10220.

Férutséattning for att skapa fackmassigt felfria presskopplingar &r oskadade,
ej deformerade ror och tillrackligt slata och rena rérandar, som ar fria fran 16s
smuts och rostpartiklar.

Krav péa rérandarna

Fackmassigt, ratvinkligt kapade
Inga grader in- och utvandigt
Rund diameter, utan deformeringar, t.ex. fran skruvstad
Minimiavstand till svetsfogar 3 x D - dock minst 100 mm
Krav pa rorytor
Slata och jamna, utan skador t.ex. fran skruvstad eller
gangskarningsmaskiner
Fett- och oljefria
Fria fran 16sa smuts- och rostpartiklar och ojamnt (manuellt) applicerade
belaggningar
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Exempel
Utan ytterligare behandling lampar sig foljande rérytor fér att skapa
presskopplingar, i den man de ar fria fran smuts eller skador

@ svarta,
@ forzinkade,
@ industrilackerade/ pulverlackerade ror.

Fig. 1—8 Fig. I—9 Fig. I— 10

Innan presskopplingen skapas maste rorytor bearbetas i omradet for  Bearbetainnan

presskopplingarna om de har féljande egenskaper g:::::"’p“"ge"

Ojamnt applicerade lackskikt Fig. I-11
Upphdjningar, skador, korrosion eller 16sa vidhaftningar Fig. I-12

Fig. I— 11 Fig. | — 12
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Lampliga verktyg for reng6ring ar t.ex.
@ Stalborste

@ Rengodringsduk/slippapper

® Vinkelslip med grovslipskiva.

Fig. I— 13 Fig. | — 14 Fig. I— 15

Efter rengdringen bor kvaliteten fér rérytan motsvara den i Fig. I-16.

[ e L

Fig. I — 16
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Rorledningsfastning
De allménna reglerna for fastteknik géaller, t.ex.

Pa befintliga rérledningsinstallationer far inga ytterligare rérledningar och
komponenter fastas.

Anvandning av rorhakar ar ej tillatet.

Ta héansyn till virmeexpansion - planera fix- och glidpunkter.

Fastavstand
O augen  Nominell bredd Fastavstand [m]

[mm] [DN] [Zoll] Enligt tillverkarens uppgifter enligt VdS CEA 4001
21,3 15 Y2 2,75

26,9 20 % 3,00

33,7 25 1 3,50

42,4 32 1% 3,75 4,00

48,3 40 1% 4,25

60,3 50 2 4,75

Tab. | —2

Skydd mot utvédndig korrosion/isolering
Presskopplingarnas hégkvalitativa zink-nickel-beldggning ger ett optimalt
skydd mot korrosion, t.ex. ndr kondens bildas i kylanlaggningar.

Réren skall féres med ett |ampligt korrosionsskydd, beakta tillverkarens infor-
mation.

Ror och kopplingar skall isoleras enligt de erkdnda tekniska reglerna.

Idrifttagning
Innan anlaggningen tas i drift maste ett tryckprov genomféras
— resultatet skall dokumenteras.

Tillvagagangssatt
Fyll anlaggningen fullstandigt med provningsmediet, t.ex. inerta gaser/fil-
trerat dricksvatten.
Genomfdr tryckprovet, beakta VdS CEA 4001, kapitel 17 for sprinkleran-
laggningar.
Dokumentera resultatet av tryckprovet i ett protokoll.

Overlamna protokollet till uppdragsgivaren undertecknat av en behérig
fackman.
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Genomférande av pressning

Fig. 1 —17

Kapa stalroret fackmassigt,
ratvinkligt med rérskérare, vinkel-
slip eller fintandad sag, anvand inte
skarbrénnare.

Fig.1—18
Se upp vid inspéanningen, undvik
att rérdnden deformeras.

Fig. | —20
Ta bort 16sa smuts- och rostpartik-

lar med en stélborste och rengo-
ringsduk/smargelpapper.

Fig. 1 —21

Ge akt pa korrekt lage for tatning-
selementet, skiljeringen och skar-
ringen.

Anvindningsteknik avseende metallrér i installationssystem - 3:a utgdvan

Fig. 1—19

Avgrada réret in- och utvandigt
med avgradare - till DN 40 med
mod. 2292.2,

DN 50 med mod. 2292.4 XL

Fig. | —22
Mat insticksdjupet och markera pa
roret.

Fig. 1—23

Fig. | —24

L&gg Megapress-pressback

(<DN 25) kring presskopplingen, se
till att den sitter korrekt.

Genomfor pressforloppet tills
pressbacken ar helt stangd.

Skjut p& presskopplingen — utan att
den forskjuts — &nda mot anslaget
pa roret.

Fig. | —25

L&gg Megapress-pressringen
(<DN32) kring presskopplingen, se
till att den sitter korrekt.

Genomfor pressforloppet med
hjélp av dragbacken tills press-
ringen &r helt sténgd.
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10

Fig. | — 26

Ta bort kontrolldekalen — det inne-
bar att kopplingen ar markt som
"pressad".

Platsbehov vid pressning

For att pressa tekniskt felfritt behdvs plats for att sétta an pressmaskinen.
Foljande tabell innehaller uppgifter om minimiplatsbehovet for olika inbygg-
nadssituationer.

Pressa mellan ror - pressbackar upp till DN25

Storlek a b Pressbackar
Y2 30 70
o 35 80
1 45 95

Storlek a b c
V2 35 50 80
% 40 55 90
1 50 65 105

Viggavstand - pressbackar upp till DN25

V

Minimiplatsbehov -a,;, [nm]

Storlek

Y2
50
%

1
Tab. | —5
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Minimiavstdnd mellan pressningarna - pressbackar upp till DN 25
Minimiplatsbehov -a,,;, [mm]

Storlek
Y2

%

1
Tab. | —6

i Pressa med pressringar mellan ror — pressringar DN 32 - DN 50
Pressringar

Storlek a b
1% 95 125
1% 135

105
2 140

Storlek a b c
1% 95 125
12 i85 80
105
2 140

Storlek Minimiplatsbehov -a;, [mm]

1% 20

7z -

Tab. 1 —9

Minimiavstadnd mellan pressningarna - pressringar DN 32 - DN 50

Storlek Minimiplatsbehov -a,;;, [nm]
1%
12 15
2

Tab. 1—10
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Profipress/Sanpress Inox/Profipress G /Sanpress
Inox G/Prestabo

Avsedd anvandning

Presskopplingssystemen Profipress/Profipress G samt Sanpress Inox
och Sanpress Inox G &r avsedda fér anvandning inom industrin och for
transport av specialmedier.

Valet av system beror pa de specifika driftvillkoren som tryck, temperatur
och koncentration samt vilket medium som ska transporteras. Du kan
kontrollera lampligheten hos Prestabo-systemen samt alla system for
andra medium hos Viegas kundtjanst genom att fylla i formularet for
materialférfragan (kontrollista i slutet av kapitlet).

Systemen Profipress/Profipress G samt Sanpress Inox och Sanpress Inox G
anvands, forutom i dricksvatteninstallationer och hustekniska installationer,
alltmer inom industrin och foér transport av specialmedier.
En mangfald av driftférutsattningar, sdsom tryck, temperatur och koncentra-
tion, som rér medier, kraver ett noggrant val av system och tatningsmaterial.
Specialmedier med angivna driftvillkor, som till exempel tekniska gaser, oljor
och smdérjmedel, kan, tack vare egna laboratorieundersdkningar, kontrolleras
av Viega eller i sérskilda fall av andra institut.
Av den har informationen skapas anvandningsrekommendationer som séker-
stéller utférande- och anlaggningssakerheten foér arbetarna och byggmastarna.
Presskopplingssystem av koppar och rostfritt stal féredras i foljande anlagg-
ningar:

Tryckluft Anvindningsomraden

Kylvatten

Tekniska gaser

Foretagsvatten

Renat processvatten

Oljehaltiga medier
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Presskopplings-
sortiment

Presskopplingar

Fargpunkter kédnne-
tecknar SC-Contur

Installation

Med Profipress och
Profipress XL
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Profipress / Profipress G

Fig. | —27

Godké&nnanden finns for

Gas och gasol

Eldningsolja och dieselbransle

Vata sprinkleranlaggningar

Syrgasledningar

Kopplingar, fria fran lackforstérande substanser

Presskopplingar med SC-Contur
SC-Contur &r fargmarkerad pa alla kopplingar

Gul for Profipress G kopplingar
Gron fér Profipress kopplingar
Vit Profipress med tatningselement av FKM

Fig. | — 28
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Tekniska data
Anvand endast kopparrdr i enlighet med EN 1057. Beakta den minsta vdgg-  Rérmaterial
tjockleken enl. tabell H-1

Presskoppling med géngad anslutning Presskopplings-
material

— 12 - 54 mm rédgods
— 64,0 - 108,0 mm kopper

Svart; EPDM (etylenpropylendiengummi); upp till 110 °C; inte besténdigt mot Tatningselement
I6sningmedel med kolvéten, klorerade kolvaten, terpentin eller bensin.

Stanger och rullar (se tabell) Leveransskick

Profipress med SC-Contur DVGW-regnr DW 8511 AP 3139 Registreringar
Profipress XL DVGW-regnr DW 8511 AT 2347 System
Kopparror EN 1057 och DVGW GW 392

12/15/18/22/28/35/42/54 Nominella méatt [mm]
64,0/76,1/88,9/108,0 Profipress XL

Kopparrér att anvanda i dricksvatteninstallationer
Utvandig @ x Leveransprogram

vaggtjocklek = .
d.xs Stanger Ringar Storlekar

Harda Halvharda Mjuka

Rorstorlekar,

i leveransformer
Material,

presskopplingar
[mm]
12x0,8
15x 1,0
18x1,0
22x1,0
28 x1,0
35x1,2
42x1,2
54x1,5
64,0 x 2,0
76,1 x2,0
88,9x2,0
108,0 x 2,5
Tab. 1 —11

AN
AN
AN

Standard

Koppar

- - XL

SN SSSSSSSASNsS S
I
|
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Rormaterial

Ref.-standard EN 10312

Presskopplings-
material

Tatningselement

Leveransskick

Registreringar

System

Ror
Nominella méatt [mm]

Sanpress Inox

Sanpress Inox XL

Sanpress Inox

Presskopplingar
15 -54 mm
av rostfritt stal

XL storlekar

64 — 108 mm

av rostfritt stél, med
skarring, kapring och
EPDM-tatningselement

Alla storlekar med
SC-Contur
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Sanpress Inox/Sanpress Inox XL

Tekniska data
Sanpress och Sanpress XL rostfria stalror ar lasersvetsade ledningsror tillver-
kade av rostfritt stal.

Materialnummer 1.4401 (X5 CrNiMo 17-12-2), med 2,3 % Mo for dkad
besténdighet, alternativt: Materialnummer 1.4521 (X2 CrMoTi 18-2), med
PRE-véardet 24,1

Rostfritt stal

Svart; EPDM (etylenpropylendiengummi); upp till 110 °C; inte bestandigt mot
I6sningmedel med kolvéten, klorerade kolvédten, terpentin eller bensin.

Stanger p& 6 m langd, med blank utvéndig och invandig yta
Réréndarna ar forslutna med plastplugg

Alla ror &r kontrollerade med avseende pa tathet och mérkta.
DW 8501, blad 0551 (15 — 54 mm)

DW 8511 BQ 0245 (64 — 108 mm)

EN 10088: forteckning Over rostfritt stal

DVGW-arbetsbladet W 541: ror av rostfritt stal for dricksvatteninstallationer
DVGW-kontrollmarke TS 233 (N 012)

15/18/22/28/35/42/54
64,0/76,1/88,9/108,0

Fig. I — 30 Fig. I — 31



Sanpress Inox ror

Volym per
dxs I6pmeter rér
[mm] [I/m]

15x1,0 0,13
18x1,0 0,20
22x1,2 0,30
28 x1,2 0,51
35x1,5 0,80
42 x1,5 1,19
54x1,5 2,04
Sanpress Inox XL ror
64,0 x 2,0 2,83
76,1x2,0 4,08
88,9x2,0 5,66
108,0x 2,0 8,49
Tab. 1 —12

Vikt per 16p-
meter ror

[kg/m]

0,35
0,43
0,65
0,84
1,26
1,562
1,97

3,04
3,70
4,34
5,30

4 Anvandning inom industri och hantverk -Systembeskrivning

Vikt per
6 m stang

[kal
2,10
2,55
3,89
5,02
7,55
9,13
11,83

18,24
22,20
26,00
31,80

Storlek

Standard

XL

Material,
presskopplingar

Rostfritt stal

Rostfritt stal
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Prestabo
presskopplingar

Med tydlig réd mark-
ning: ”Inte lamplig

for dricksvatteninstalla-
tioner”
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Prestabo

Avsedd anvandning

Systemet Prestabo ar avsett for anvdndning inom industrin och till var-
meanlaggningar och det passar inte till dricksvatteninstallationer. Darfér
ar roren och kopplingarna méarkta med symbolen “Inte for dricksvatten-
installationer”.

Det sendzimirgalvaniserade Prestabo-roret kan ocksa anvandas for
sprinklersystem med vétska och for tryckluftsinstallationer.

Fig. | —32 Fig. | —33

Kénnetecken for sendzimirgalvaniserade ror for sprinkleranldggningar

Rott streck, vit skrift

Symbol »Inte for dricksvatteninstallationer«

Symbol »Sprinkler«

Roérandar med vita hattar

Storlekar 15 - 108 mm

Fran storlek 22 mm uppat, VdS-certifiering for rér och presskopplingar
20 pm zinkskikt, in- och utvandigt



vieg a 4 Anvandning inom industri och hantverk —Anvandningsteknik

Anvandningsteknik r\
SC-Contur - DVGW-kontrollerad sékerhet _ ‘ _

Med SC-Contur gar det att se av misstag opressade pressférband nér product 4
anléaggningen fylls. Opressade presskopplingar identifieras sékert i tryckom- F
radet 1 - 6,5 bar, antingen genom uttrangande vatten eller genom tryckfall pa
en kontrollmanometer och kan sedan efterpressas direkt.
SC-Contur
; ; \ | Opressade kopplingar
" ——— indikeras nér anlagg-
- X . ningen fylls
——————— 4
I—I Markerat
Dubbel pressning Cylindrisk rérdragning insticksdjup
Fig. | — 34
Viega kontroller
For Sanpress,
Kontrollkriterier Krav enligt DVGW-W 534 Viega kontrollvdrden Sanpress Inox,
Profipress
Tryckstabilitet Minst 25 bar Mellan 50 och 200 bar Kontrollbelastningen p&

komponenterna ligger
l&ngt 6ver de kravda

Omvaxlande var 10 000:e gang, Omvéxlande var 100 000:e gang, -

Tryckstot mellan 1 och 15 bars évertryck vid  mellan 1 och 15 bars évertryck vid
rumstemperatur och 95 °C rumstemperatur och 95 °C
Omvaxlande var 10 000:e gang, Omvéxlande var 100 000:e gang,
vardera 15 minuter vid 20 °C och vardera 15 minuter vid 20 °C och
95 °C vid ett tryck pa 10 bar och en 95 °C vid ett tryck p& 10 bar och en
férspanning pa roret pA 2N/mm?2  férspanning pé réret pa 2N/mm?

Temperaturvaxling

Tatningselement —0,8bar
Undertryck Specialkontroller
Tab. 1 —13
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Tekniska data, tatning-
selement

Anvindningsteknik avseende metallrér i installationssystem - 3:a utgdvan

Tatningselement

Forkortning EPDM HNBR FKM
Material Etylgnpropylgn- Akrylmtnlbutg- Fluorelastomer
diengummi diengummi
Férg Svart, glansande Gul Svart, matt
Temperatur
110 70 140
[°C max.]
Druck
16 PN5/GT1 16
[bar]
KTW Ja Nej Nej
HTB Nej Ja Nej
. Gaser enligt GW 260 Solar
" ; Dricksvatten, . . "
Anvédndnings- . Eldningsolja, (rérkollektorer),
A varme, solar . .. . e
omraden (plana kollsktorer) dieselbrénsle enligt fidrrvarme
p DIN EN 590 (kontakta Viega forst)
Tab. | — 14
Flodesschema Forloppsschema éver materialfraga
Kund Viega Extern

1
O——»  Ta emot materialfrdga pa

servicecenter
. '

Skaffa information

Materialfraga

Fyll i frageformulér,

bestall sakerhetsdatablad IS R

>
3
lordningstall data
4
Laboratorieférsok Laboratorium, tillverkare
5

Svar till servicecenter

- v

Resultat: information

Utfor installation till kunden

<—0

Tab. | —15
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Flansforband

| metallpressystem ar det mdjligt med flansférband i storlekarna 28,0 —
108,0 mm.

For Sanpress Inox finns det flansar av rostfritt stal i storlekarna 15 - 108,0
mm - alternativt med pressmuffar eller innerganga.

Valj tatningar for flansférband av antingen EPDM eller ett asbestfritt material,
beroende pa anvandningsomradet.

Flanstyper

Fig. | —35 Fig. | — 36

Sanpress Inox Sanpress

Fast flans L&s flans, rorlig

Av rostfritt stal 1.4401 Av stdl, svart pulverlackerad,

15— 54mm modell 2359 med pressanslutning av rédgods

64,0-1080mm  modell 2350XL 28 -54mm modell 2259.5
64 mm (koppar) modell 2459.5XL

XL 76,1-108,0mm  modell 2259.5XL

Anvidndningsomraden

Tryckluftsanlaggningar

Tryckluft &r ett av de viktigaste medierna inom det industriella omradet och
behdvs i olika kvaliteter och i olika mangder. Som kompressibelt medium
stélls det hoga krav pa férbindelsestéllena mellan réren och presskopp-
lingarna. D4 spelar, forutom driftsékerheten, valet av passande rérlednings-
system en avgérande roll f6r den aktuella tryckluftskvaliteten. Den i kompres-
sorer alstrade tryckluften innehaller finférdelad olja som faster pa insidan av
rérledningarna och darmed kan angripa olampliga material. Kopparn i syste-
men Profipress och Profipress G och det rostfria stélet i systemen Sanpress
Inox och Sanpress Inox G &r korrosionsresistenta.

De EPDM-tatningselement som har formonterats i fabriken i presskopp-
lingarna i systemen Profipress och Sanpress Inox ska anvandas vid oljekon-
centrationer < 25 mg/m3. Ar oljekoncentrationen hégre, s& rekommenderar
vi systemen Profipress G och Sanpress Inox G med HNBR-tatningselement.
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Viegas presskopp- Anvindningsomraden
lingssystem - K i ; Drifttryck Oljekoncentration
iega presskopplingssystem
9ap PRingssy pmax [bar] <25mg/m3 =25mg/m3
Profipress /
v =
Sanpress Inox
Profipress G /
Sanpress Inox G 16 v v
o — Anvand HNBR
P eller FKM
Prestabo 16 FKM
Tab. 1 —16
[lEvckiufisiorbrukare Luftkvalitetsklasser
Med tryckreducerare ISO 8573-1, Total andel olja max
iz::ki!jaer;mh vatte- klasser [mg/md]
J 1 <0,01
2 <0,1
3 <1,0
4 <5,0
5} <25,0
Fig. 1 —37 Tab. |—17
Beakta de géllande foreskrifterna och sakerhetsbestammelserna fran
branschorganisationen vid uppférandet av tryckluftsledningar.
Trycklufts-
kompressor

Kalla foretaget Kae-
ser

Fig. I — 38
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Kylvattenanlaggningar

For transport av kylvatten i manga industriella tillverkningsprocesser anvands
i regel vatten eller en upp till 50 %-ig vatten-glykol-blandning som barme-
dium. Rérledningssystemen Profipress, Sanpress Inox och Sanpress kan
anvéandas till sddana kylvattenanlaggningar.

Kontakta var fabrik i Attendorn infér anvandning i kombination med borr-
och kylemulsioner. Systemet Profipress passar inte for transport av kyl-
medel.

' P Kylvattenkrets
Hydraulikanlaggning

ceemee
FpEs - o - = - ;

-
Fig. 1—39

Rorledningssystem som innehaller olika medier maste markas upp tydligt,
enligt DIN 2403, pa grund av driftsékerheten och en korrekt reparation.
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Reningsanlaggning fér
processvatten

Anvisning
for laboratorier

Renat vatten &r

kemiskt aggressivare én
dricksvatten och
innehéller dven ofta
metalljoner fran
rérledningssystemen

Sanpress Inox

Rekommenderas for
avmineraliserat vatten

206
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Processvattenanlaggningar

Renat vatten fér kemiska, medicinska eller andra processer betecknas &ven
som “processvatten” eller "behandlat vatten”. Det ror sig dd om vatten som
inte uppfyller kraven i dricksvattenférordningen®.

Renat vatten delas in i flera kategorier. Hit hor bland annat:

Del- eller helavsaltat vatten

Avhardat vatten

Efterbehandlat vatten

Avmineraliserat och avjoniserat vatten
Osmosvatten

Utfor en analys av det enskilda fallet och kontakta var fabrik i Attendorn
infor en installation med Profipress.

|

Helavsaltat vatten ar fritt fran salter respektive deras joner. Det har en lag
ledningsférmaga och en hog I6sningsféormaga och forsoker darfor 16sa upp
material i dess omgivning, till exempel materialet i rérledningssystemet. |
avhardat vatten har karbonaternas kalcium- och magnesiumjoner bytts ut
mot natriumjoner. Vid koppar 6kar det laga pH-vardet sannolikheten for en
jamn ytkorrosion.

Rorledningssystemet Sanpress Inox och de tillhérande presskopplingarna ar
sarskilt lampliga for helavsaltat och avhardat vatten. Amnen fr&n materialet
avges i knappt matbara mangder till vattnet.
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Anlaggningar fér tekniska gaser

Begreppet "tekniska gaser” forstas allmant som ett dverbegrepp for de gaser
som anvands inom den kemiska och den farmaceutiska industrin.

De tekniska reglerna for tryckgaser delar in gaserna utifran deras egenskaper.
Darmed definieras inte bara gaser utan aven gasblandningar (naturgas med
mera). Rorledningssystemen Profipress, Profipress G, Sanpress Inox och
Sanpress Inox G kan anvandas till transport av manga av de har medierna.
Den nedanstdende tabellen &r ett stod i valet av passande presskopplings-
system med en 1amplig tatningsring for anvandning av Profipress / Profipress
G eller Sanpress Inox / Sanpress Inox G.

Tekniska gaser och lampliga presskopplingssystem

Profipress/ .
Sanprgss Inox S:r:gfrfsrgslig/e T_illétet
Med drifttryck
EPDM-tatning: uy 0 oment pres
selement [bar]
Tryckluft v v
Koldioxid CO, torr - v 16
Kvéavgas N, v v
Argon v v 10
Corgon skyddsgas 4 v 16
Vakuum v v 1,0 mbar
Syrgas v - 10
Naturgas och gasol - v 5
Tab. | —18

Kontakta var fabrik i Attendorn infér anvandning tillsammans med andra
gaser som inte ndmns har.

Fordelarblock

Fér tekniska gaser
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Tekniska gaser anvands inom manga omraden i industrin. Inom den kemiska
industrin anvands till exempel koldioxid for att alstra kyla och for att rengéra
med hjélp av en strale. Syrgas anvands bland annat for att alstra ozon. Kvav-
gas och argon anvands i stor mdngd som skyddsgas vid inertisering inom
den kemiska och den farmaceutiska industrin.

For vissa tillampningar racker antingen inte den vanliga kvaliteten eller ocksa
reduceras den hoga kvaliteten pa& grund av i ett senare skede inkommande
féroreningar fran lackande stallen eller gasens reaktioner med armatur- och
rérledningsmaterialen.

Dér granserna for konventionella industrigaser har natts, efterfragas éver-
genomsnittliga gaskvaliteter med hdg renhet. | dessa "rena gaser” finner man
féroreningar, sdsom mineraler och sparelement, endast i ppm-omradet (parts-
per-million). Renheten hos gaser anges enligt i form av en punktangivelse —
en forkortad form av procentangivelse. Siffran fore punkten anger antalet
"nior”. Siffran efter punkten ar den forsta som inte ar en "nia”.

Exempel
Syrgas 3,8  Renhet 99,98 volym-%
3 "nior”, den sista siffran ar en ”8”
Acetylen 2,4 Renhet 99,4 volym-%
2 "nior”, den sista siffran ar en ”4”

Forsorjningsledning

Fér tekniska svetsga-
ser

Fig. | — 42
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Lagtrycks anganlaggningar

Systemet Profipress far anvandas i lagtrycks anganlaggningar endast i kom-

bination med FKM-t&atningselement.

Temperatur maximal 120°C
Tryck maximalt 1 bar

Lagtrycks anganléggning

Presssystem

Beteckning

Anvéndning-
somrade

Férg

Storlekar

Kontakta alltid var fabrik i Attendorn infér anvandning vid hogre tempe-
ratur- och tryckvéarden.

Anvandning inom skeppsbyggnad

Profipress ar godkénd for skeppsbyggnad. Stéll gérna dina fragor till vara

uteséljare eller var serviceavdelning.

Profipress S eller Profi-
press med tatningsele-
ment av FKM

Fluorelastomer

Solaranlaggningar,
vakuumror,
fidrrvdrmeanlaggningar

Svart, matt

12-108 mm

Med FKM-té&tnings-

element, i kombination

med armaturer
fér &nganlaggningar

Lagtrycks
anganlaggning

Anléaggning for
desinficering
av sjukhussangar
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Sanpress Inox/Prestabo (fri fran lackférstorande substanser)

Inom bilindustrin och pa lackerier far endast sddana rérledningsystem anvan-
das som &r *fria fran lackforstérande substanser”, som till exempel silikon,
fett eller olja. | produktionsprocessen kan dessa material gora att det uppstar
vatningsproblem pa ytan — lackskador blir da foljden.

Om det kréavs kopplingar med egenskapen ”fri fran lackfoérstérande substan-
ser”, sa ska nagot av systemen "Profipress Labs-frei” eller "Sanpress Labs-
frei” anvandas. Sadana kopplingar férpackas en och en och maste bearbetas
direkt efter att férpackningen har 6éppnats. Presskopplingarna har forsetts
med en bl& punkt. Till de har systemen hor dven ”Easytop snedsatesventiler
Labs-frei” och "Easytop kulventiler Labs-frei” i storlekarna 15 — 54 mm.

Forpackningsenhet

Artiklarna har férpack-
ats en och en och
kénns igen pa texten:
’Labs-frei’.

Fig. | — 45

Labs-frei-kopplingar far inte komma i kontakt med lackférstérande sub-
stanser, sdsom oljor eller fetter!

Labs-frei-presskopp-
lingar med SC-Contur

Kénns igen pa den
blda punkten

Fig. | — 46
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Easytop kulventiler

Easytop kulventiler ar lampliga att anvénda till industriinstallationer fér icke
brannbara gaser. | tryckluftsanlaggningar och vid alla anvandningsomraden
med icke brannbara tekniska gaser &r det maximala drifttrycket vid omgiv-
ningstemperatur 10 bar.

Profipress G kulventiler &r godkénda for brannbara gaser enligt DVGW-ar-
betsbladet G 260 till PN 5, vid HTB-krav GT/1.

Kannetecken

Underhalls- och monteringsvénliga
Pressteknik for snabbt arbete utan langa stillestandstider
Fargade héttor for konsekvent mediemérkning

Mediemarkning

Avstédngning for
underhéllsenhet

Viega System och
kulventiler
i industrimiljo
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Forfragan om materialbestandighet

Kontakt
Servicecenter for teknisk radgivning

Datum:
Namn:

Rekommendation

Telefon +49 2722 61 1100
Fax +49 2722 61 1101
E-post service-werkstoffanfrage@viega.de
(fylls i av Viega)
Viega bearbetningsnr: Viega projektnr:
Datum: Forfattare:
Kundnr:
Kund / foretag Slutkund:
(foretagsstampel)
Kontaktperson:
@ Gatuadress: @ Tel:
Postnr/postadr: Projektstorlek:
Tel: L&pmeter ror
Kontaktperson: Kopplingar
Dimension: Markera aktuellt Viega-system med ett kryss
- ks b s b
g 85 - %= 85 5 2 @
el 4 2 sZ | %8 | 38 | 38 | 3 =3 g £l g
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Z| &8 £g 5% 58 &g 58 g8 5% g8 | 858 | ¢
> S8 S5 5 5~ 5 < 5 < <) 58 ] 052 bS]
@"’ ax QX D~ - D~ D~ ax e a O ado =h
[=2] [} 1] 12}
c o o o -— -—
z S S 8 B ES]
5| 3 2 = - 3 - % %
B o o E) Ee] o E] o o 5 O
gl < N 2 2 z 2 < I 3 3 3
al 8s g Es = Es = S Eca §s = € 8=
§| 558 | sz | 25 | S8 | 25 | 3B | s2 | 32 | 52 | 5B |=£%p
X ¥ u 2ir figm] i} €W g} T T G w ofr] HNmw
a a Q a ] a a a a ] ]
@ Hela anldggningens funktion?
Vilken funktion har Viegas komponenter i anldggningen?
®
Vilka medier utsétts for de material som ska undersékas?
@ (bifoga sé@kerhetsdatablad och tekniska datablad)
@ Férvantas andra bestandsdelar finnas i mediet?
Exempel: additiv, rengéringsmedel, spanor med mera.
Om ja, vilka? Ange koncentrationen.
Vilka volymer ska transporteras?
Ange férhéllandet vid flera komponenter.
Driftvillkor
Trnax Tryckslag QJa O Nej
Tonin Stagnation QJa QO Nej
@ |Pmax System Q Oppen Q Stangd
Prmin Enhetens placering O Utomhus O Inomhus
PHmax
PHmin

Hur 1&ng &r systemets planerade livslingd?

Var rekommendation refererar till de angivna anvandnings- och driftvillkoren. Harigenom utvidgas inte den befintliga
lagstadgade garantin, sérskilt den lagstadgade garantitiden férlangs inte.



5Verktygssystem

Systembeskrivning

Avsedd anvandning

Funktionssakerheten hos Viegas presskopplingssystem ar i férsta hand
beroende av att de pressmaskiner och pressverktyg som anvands ar i ett
felfritt skick. Félj de detaljerade bruksanvisningarna som foljer med vid
kop av pressverktyg. Vid utlaning/uthyrning av pressmaskiner maste
hela produktinformationen félja med.

Pressmaskiner kan anvandas vid temperaturer pa - 5 till + 40 °C , drift-
temperatur forutsétts.

Om temperaturen ligger betydligt under 0 °C blir hydrauloljan trogfly-
tande och maskinen maste varmas upp till rumstemperatur innan den
anvands. Om det inte sker, sa &r funktionsférmagan negativt paverkad
och mekaniken kan skadas.

Skulle en pressmaskin hamna helt och héllet under vatten, sd méaste den
skickas for kontroll till en auktoriserad serviceverkstad.

Oberoende av lagstiftningen ger Viega garanti pa tatheten pa kopplingen
enligt 6verenskommelsen fér ansvarsdvertagande med ZVSHK
och BHKS.

Overenskommelsen férlénger den av lagstiftaren krévda garantitiden om
pressmaskiner och pressverktyg fran Viega anvands.

Fig. W—1

5Verktygssystem -Systembeskrivning

Beakta
bruksanvisningar!
Anvindningsomrade

-5 till +40°C

Serviceverkstader
Foér underhall och
reparation

Overenskommelse om
ansvarsoévertagande

Pressmaskiner

Na&t- och
batteridrivna
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Pressmaskiner

Sakra pressverktyg som bara kraver ett litet underhall utgér en viktig
bestandsdel i Viegas systemférening. De ar optimerade for materialen och
matten pa Viegas presskopplingar och garanterar darmed sékerheten och
funktionaliteten i anvdndningen pa byggplatsen. Aven med och utan natan-
slutning — eftersom de &r anvandbara Sverallt.

Vi rekommenderar anvandning av foljande pressmaskiner

Pressgun 5 med nétdel
Pressgun 5 med batteri
Pressgun 4E

Pressgun 4B

Pressgun Picco

Picco

PT3-EH

PT3-AH

PT2

Pressgun 5 med nétdel

Pressgun 5
med néatdel

230V - nétdrift

Fig. W—2

Kéannetecken
For alla presskopplingsstorlekar 12 till 108,0 mm
Optimal hantering tack vare ergonomisk pistolform fér
enhandsanvandning
Viktreducerad till 3,5 kg (utan pressback)
Vridbart huvud i 180°
Utlésningsfordrojning, bultsékring, tvdngspressning och automatisk retur
Litet underhalls- och reparationsarbete
Service forst efter 42 000 pressningar
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Pressgun 5 med batteri
Batteridriven pressmaskin med den senaste litiumjontekniken

Pressmaskin
18V/2Ah

Litiumjonbatteri

Fig. W—3

Den senaste litiumjontekniken méjliggér mindre batterier vid samma kapaci-
tet, battre effekt vid laga temperaturer och har ingen minneseffekt. Tack vare
den snabba kraftuppbyggnaden sker pressningen pa 3 till 4 sekunder bero-
ende pa rérdimensionen.

Kénnetecken
For alla presskopplingsstorlekar 12 till 108,0 mm
Optimal hantering tack vare ergonomisk design fér enhandsanvandning
Viktreducerad till 3,2 kg (utan pressback)
Vridbart huvud i 180°
Utlésningsfordrajning, bultsékring, tvangspressning och automatisk retur
Litet underhalls- och reparationsarbete
Service forst efter 42 000 pressningar

Pressgun 5 sats med pressbackar - leveransoéversikt

. ) . Pressbackstorlekar

Anvéandning for
Pressgun 5 Modell Art.nr presskopplingssystem [mm]
Nétdel 2293.1 707026

Metall 15/22/28
Batteri 2293.2 707019
Nétdel 5393.1 707040

Raxofix 16/20/25
Batteri 5393.2 707033
Nétdel 2295.1 707163

Utan pressbackar

Batteri 2295.2 707156
Tab. W—1

215



Pressmaskin 18V/2Ah

Litiumjonbatteri
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Pressgun Picco - batteri

Fig. W—4

Picco &r den lattaste och minsta av Viegas pressmaskiner. Den &r sarskilt
latthanterlig och majliggor arbetet dven i valdigt smé utrymmen och trdnga
férvaggskonstruktioner.

Picco pressbackar har konstruerats viktsparande och &r darfor inte kompati-
bla med Viegas 6vriga pressverktyg.

Kéannetecken
For presskopplingar av metall, storlekar 12 till 35 mm
For presskopplingar med plastrér, storlekar 12 till 40 mm
Optimal hantering tack vare ergonomisk design fér enhandsanvéandning
Viktreducerad till 2,5kg (utan pressback)
Vridbart huvud i 180°
Bultsékring
Litet underhalls- och reparationsarbete
Service forst efter 32 000 pressningar
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Pressgun 5

Litiumjonbatteri, natdel
och batteriladdare

Fig. W—5 Fig. W—6

Fig. W—7

Kompatibilitet med Pressgun 4 batteri och batteriladdare
Batterierna och batteriladdarna fér Pressgun 4 och nya Pressgun 5 ar kom-
patibla.

Kompatibilitet med produkter fran andra tillverkare

Foérutsattningen for certifiering av Viegas rérledningssystem &r bland

annat en genomford kontroll av férbindelstekniken enligt DVGW-arbets-

bladet W 534 av ett godkant kontrollinstitut. Darfér pressas presskopp-

lingarna uteslutande med Viegas pressmaskiner och Viegas pressverk-

tyg. Om fackhantverkaren anvander ett pressmaskiner och -verktyg fran

en andra tillverkare, s& rekommenderar vi att, for ansvarssakerhetens

skull, begéra ett Iamplighetsintyg fran den tillverkaren. Intygas det att ett Lamplighetsintyg for
pressverktyg fr&n en annan tillverkare &r orsak till en reklamation, kom- pressverktyg

mer Viega att neka den reklamationen.
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Pressringsats
Vasksats
12 till 35mm

Med
leddragback P 1

Utan bild.:
42 till 54mm
med Z2

Pressringar

64,0 till 108,0mm

Med leddragback Z2,
Aven som sats med
vaska
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Pressverktyg

Pressringar med ledfunktion

De patenterade pressringarna fran Viega och dragbackens ledfunktion tillater
pressringarna att svanga upp till 180°.

Detta underlattar pressningen i svaratkomliga byggdelar, rorkanaler och for-
vaggskonstruktioner.

For Viegas rorledningssystem av metall
Dragback och pressringar ar kompatibla med alla Viegas pressmaskiner.

Fig. W—8

For XL-presskopplingar

For Viegas presskopplingssystem Sanpress Inox XL, Prestabo XL och
Profipress XL (presskopplingar av koppar) i storlekarna XL: 64,0/76,1/88,9
och 108,0mm.

Fig. W— 10



Presskedjor/ pressbackar

Fig. W—11

Fig. W—12
Foér Raxofix presskopplingssystem
Passande for alla Viega pressmaski-
ner férutom Picco, Pressgun Picco.
Storlekar 12 till 63 mm
for plastrorsystem
Storlekar 12 till 54 mm

for presskopplingssystem av
metall

Fig. W— 14

For Raxofix presskopplingssystem
Passande for alla Viega pressmaski-
ner férutom Picco, Pressgun Picco.
Storlekar: 16 till 63 mm

5Verktygssystem -Systembeskrivning

Presskedjor med dragback XL-storlekar

For Pressgun 5

XL-storlekar: 76,1 till 108,0 mm
for Sanpress XL-presskopplingar av
rédgods

Metall- och plastrér-
system

Fig. W—13
For Picco och Pressgun Picco
Storlekar 12 till 40 mm

for plastrorsystem

Storlekar 12 till 35 mm
for presskopplingssystem av
metall

Raxofix presskopp-
lingssystem

Fig. W— 15

For Raxofix presskopplingssystem
Foér pressmaskiner Picco, Pressgun
Picco

Storlekar: 16 till 40 mm
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Kompatibilitet

Pressverktygssats
Pressbackar
Pressringar

Presskedjor
Produktbenimning SOM SOM PT2 SOM SOM
Modell-/artikelnummer ~ 2299.6/313012 2299.62 / 2299.9 2299.2 2299.4/262211
Matt [mm] 12-35 449377 12-35 12-54, 14/16 42-54
Bult-& [mm] 15 15-28 14 15 15

15

v v v v v

Pressgun 5
med natdel

Pressgun 5
Med batteri

v v v v v

Pressgun 4B

Profipress/G
Seapress
System Prestabo

Sanpress Inox/G
Sanpress
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SOM/M
2299.4M/315337
42-54
15

Endast stor-
lek 42

Endast stor-
lek 42

Endast stor-
lek 42

Endast stor-
lek 42

5 Verktygssystem -Systembeskrivning

1/3

2296.3/472757 Z1 z2 PT2
12-35 2296.2/472733 2296.2/472740 2497.3XL/562854 2497.2XL
14 12-35/16-25 42-108,0/32-63 76,1-108,0 64,0-108,0
Kan ej levereras 14 14 14 -

langre!

v

v

Profipress/G
Seapress
Prestabo
Sanpress Inox/G
Sanpress

v

v

v v

v v

Prestabo XL
Sanpress Inox/XL
Sanpress Inox G/XL
Profipress XL
(endast presskopplingar av koppar)
Seapress XL
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vieg a Anvindningsteknik avseende metallrér i installationssystem - 3:a utgavan

PT2 SOM

Kompatibilitet

Pressverktygssats
Pressbackar
Pressringar
Presskedjor

Produktbenamning

Modell-/artikelnummer 2296.1 2297.3XL/362959 2297.2XL 2297.1XL/359232 2299.81/490652
Matt [mm] 12-4 76,1-108,0 76,1-108,0 76,1-108,0 16-32
Bult-@ [mm] = 14 = 14 15

v v v v v

Pressgun 5
Med nétdel

Pressgun 5
Med batteri

Endast stor-
lekar
=35mm

v v v v v

v v v v v

Pressgun 4B
Profipress/G

Seapress

Prestabo Profipress XL Sanfix
Sanpress Sanpress XL Fosta/Plus
Inox/G

Sanpress

System
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vieg a 5 Verktygssystem -Systembeskrivning

€D,

o L] = 2‘3

iy M
]

SOM PT2 PT2/SOM Picco PT2 PT2 9696.1
2299.8/357139 2299.41/612191 2299.7 2484.7 9696.6 / 469764 9696.7 / 469771 20-63
16, 20 50, 63 14-63 12-40 20-25 32-63 =

15 14 14/15 12 14 14

v v v - v v v

v v v - v v v

Sanfix Sanfix Fosta Sanfix Fosta/Plus e
Fosta/Plus Fonterra P
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Pressverktygssats
Pressbackar
Pressringar
Presskedjor

Produktbendmning
Modell-/artikelnummer
Métt [mm]

Bult-& [mm]

Pressgun 5
Med nétdel

Pressgun 5
Med batteri

Pressgun 4B

System

Anvindningsteknik avseende metallrér i installationssystem - 3:a utgavan

Kompatibilitet

Pressringsats + P1
2496.3 / 622664
12-35
12

P1 PT2
2296.4/472764  2496.1/622657 2799.7/425302
42-54 12-35 12
14 12 14

v

v

Profipress/G
Seapress
Prestabo
Sanpress Inox/G
Sanpress

v

Fonterra

Kombi-pressback
2298.3

15

Kan ej levereras langre!

v

v

Profipress/G
Seapress
Prestabo

Sanpress Inox/G

Sanpress
12-22mm

Sanfix Fosta/Plus
14-20mm



PT2 PT2 PT2
5399.8/645380 5399.81/645397 5399.7
16-20 16-32 16-63

14 14 14

v v v

Raxofix

Picco

5384.7

16-40
12

v

5Verktygssystem -Systembeskrivning

3/3

5396.1
16-63

Endast stor-
lekar
=35mm

v
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Anvindningsteknik avseende metallrér i installationssystem - 3:a utgdvan

Underhall

Skétsel och rengdring

Pressverktyg

Forvara pressbacksfastet tillsammans med pressrullarna torrt och rent. Ren-
gor pressverktygen med en trasa efter varje anvandning. Olja de rorliga
delarna, sdsom lasbulten och pressrullarna vid behov. Likasa ska pressback-
arnas konturer och insatserna regelbundet putsas blanka med fin stalull eller
rengéringsduk och oljas in.

Pressmaskiner

Pressmaskinernas funktionssékerhet och presskopplingarnas varaktiga tat-
het beror i férsta hand pd pressverktygets skick. Viegas pressmaskiner ar
elektrohydrauliska enheter som under pressningen uppnar ett fast installt
tryck. Endast ett tatt hydraulsystem sékerstaller driftsdkerheten och tillforlit-
ligheten.

Liksom alla andra elektrohydrauliska verktyg uppstar dven pa pressmaskiner
fran Viega ett naturligt slitage. Darfér maste verktygen underhallas regelbun-
det eller I1amnas for inspektion pa nagon av de serviceverkstader som Viega
har utsett.

Underhallsintervaller for pressmaskiner fran Viega
Typ Underhallsintervaller

Efter 40 000 pressningar visas en uppmaning till service via en lysdiod. Efter
Pressgun 5 ytterligare 2 000 pressningar sker en sdkerhetsavstangning. Underhall
senast efter 4 ar.
Pressgun Picco Efter 30 000 pressningar visas en uppmaning till service via en lysdiod. Efter
Pressgun 4E ytterligare 2 000 pressningar sker en sdkerhetsavstangning. Underhall
senast efter 4 ar.
Pressgun 4B
Typ PT3-AH Efter 20 000 pressningar visas en uppmaning till service via en lysdiod. Efter
Picco ytterligare 2 000 pressningar sker en sékerhetsavstangning. Underhall

Typ PT3-H/EH senast efter 4 ar.

Typ 2 Vartannat ar
Modell 2478 Minst arligen.
Efter 20000 pressningar ténds en lysdiod.
et T2 Underhall senast efter 4 &r.
Tab. W—2



Pressringar/pressbackar
For att funktionsformagan ska bevaras rekommenderar vi att regelbundet
underhalla pressringarna och pressbackarna tillsammans med pressmaski-
nerna. Byt da ut slitdelar, efterarbeta pressbackskonturer och stéll in press-

backen pa nytt.

5 Verktygssystem -Systembeskrivning

Sedan januari forses Viegas pressbackar stegvis med servicedekaler.

2 0

3.Q4&
14

N

NEXT SERVICE /

Fig. W— 16

Verktygsservice

Reparation och underhall

Austria

Belgium

Czech Republic
Denmark
Finland

France

Great Britain

Greece

Italy

Netherlands
Norway
Spain
Sweden
Switzerland

Tab. W—3

Konig & Landl

Indu Tools

Ridge Tool Europe

Matl & Bulla

Scherer's

Alpillan

Fa. Striebel

MEP Hire

Broughten Plant Hire and Sales
Ergon Equipment

Elmes

O.R.E

MG Service

Grenvold Maskinservice
Tecno Izqueierdo

AB Lindstréms

Von Arx

2020 Hollabrunn
1850 Grimbergen
3001 Heverlee
66461 Brno

2610 Rodovre

810 Helsinki

67602 Selestat
ML43NH Glasgow
RN3 8UJ Romford, Essex
15344 Athen
39040 Neumarkt
47900 Rimini

5388 RT Nistelrode
0613 Oslo

28026 Madrid
39241 Kalmar
4450 Sissach

Servicepaminnelse

P&minnelse om under-
hall 3:e kvartalet 2014

227









SE 672 645 - 01/14 - Vi férbehaller oss ratten att gra andringar.

Viega A/S - filial Sverige
Box 14001

SE - 400 20 Géteborg
Telefon: 46 31703 71 69
Telefax: 46 31703 71 01
info@viega.se
www.viega.se





